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La invencidn estd relacionada con un procedimiento de ob-

tencién de un metal de aporte para la soldadura estafiada del alu

‘minio y sus aleaciones.

Un objeto de la inveneidn consiste en obtener un metal de
aborte que facilite una soldédura sélida y duradera del alumi-
nio y sua aleaciones al nar que de fdcil y econdmica ejecucidn.
Y un segundo objefo de la invencidn es consegmir ain que el co
lor del metal de aporte sea gemejante al del aluminio y;vcamo
é1, se preste a ser pulimentado.

Bl procedimiento comprende la aleacidn de estafio, estafio
fogforoso al 5/, zinc, aluminio y plata, en la proporcidm del
83, 25%, 0,25%, 10%, 1,50% y 5%, respectivamente, llevdndose a
cabo dicha aleacidn del modo siguiente: |

En un crisol adecuado se deposita la porcidn de plata y
se funde a la temperatura necesaria adicionando un material cu-
bridor, tal como regina, gebo o carbdn vegetal. Segukdamente
se incorpora el aluminio y, una vez fundido el mismo, se agre-~
ga el estgﬁo ¥y luego, sucesivamente, a medida que se van fun-
diendo, el zinc y el estafio fosforoso al 5%. La masa fundida es
removida despudés hasta obteher la homoseneidad de su mezcla, en
cuyo punto es vaciada éobre moldes "ad hoo" con eliminacidn de
la escoria residual.

Les propiedades fisi&as del metal de aporte resultante
son: punto de fusidn 280° C., densidad 7,36, dureZafl.95 y re-—
sistencia & la traccidn 6,49 libras por pulgadag, lo que repre-

senta el 177% de la resistencia respecto de la aleacidn del 66%

de estafio y 34% de plomo, considerada como la de mayor dureza
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.y mds bajo punto de fusidn de las aleaciones eutécticas.
‘Con el fin de gue el usuario pueda elegir un metal de
'30 | aporte de las caracteristicas mds convenientes conforme al trg
bajo a desarrollar, la invencidn prevee dos variantes de réa—
lizacidn. |
En la primera, la fdérmula de la aleacidn es como sigue:
EStH0 eeieevcsvsrcsssscsssees 80,50 %
35 Estafio fosforoso 8l.5%........ 0,25 %
Zinc cereersssenasansscssessee 12,50 %
ALUminio ceesecesscscvscoacess 1,75 %
Plata ccvececeecetcarsciccannas 5,00 %
La aleacidn se obtiene por el mismo procedimiento ya deg
40 crito y las propiedades ffsicas de la misma son: Punto Aevfu-
sidn 3202 C., densidad 7,34, dureza 1.95 y resistencim a la =
traceidn 7 libras por pulgada?, eguivalente al 193% de la re-
slstencia indicada anteriormente. |
En la segunda variante el modo operatorio sigue siendo
45 : igual y la férmula de composicidn es la que sigue:
- BStAfi0  eeseesccvssnsconscesee 11,75 %
| Estafio £0sforoso 8l 5% seeees 0,25 %
ZiNC ceevesorereovsissncoscee 15,00 %
AlUMINIO eevvevoreacsancseese 2,00 %
B0 POt  sieecevescencecssanne 5,00 %

*

Esta aleacidén funde a 3702 C., su densidad es de 7,32, su
dureza 1,97 y su resistencia a la traccidn 7,3 libras por pul-
gada’, equivalente al 199% de la descrita en primer lugar.

e Se ha tenido en cuenta que una de la principales
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,Causas que dificultaban la soldadura del aluminio y sus alea-
clones consistia en el dxido desarrollado en dicho metal, 6xi-
do gue sumenta con la temperat.ura llezando a ser enormemente
registente a las temperaturas elevadas. Y dado gque dicho dxi-
‘do no puede destruirse por efecto del calor debido a su eleva-
do punto de fusidn (2.0502 C.) comparado coa el respectivo del
metal (658,72 C.) y el propio de la aleaci’on de soldedura
(2802-3702 C.), se hace imprescindible usar de un'fgndente o
desoxidante quimico que, al reaccionar con la pelfcula de alu-
mina, la destruyera sin perjudicar el metal., Al objeto,'la
invencidn prevee gue el metal de aporte incorpore unabadecuada
proporcidn de fdsforo, en virtud de la propiedad due dicho me-
taloide reductor tiene de absorber el oxf{geno de los cuerpos
circundantes.

Para emplear el metal de aportgque resulte de la inven-
cidn se recoge una porcidn del mismo con la boca del soldador
a la temperatura adécuada y se traslada al punto propuesto de

la soldadura.
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En resumen; la PATENTE DE TUVENCION recaerd sobre las
reivindicaciones giguientes:

1.~ Procedimiento de obtencidn de un metal de aporte
para la goldadursa estaﬁada'del aluminio y sus aleaciones, que
comprende la aleacidn de estaiio, estafio fosforoso al 5%, zinc,
aluminio y plata, en la proporcidn del 8325%, O, 25%,10%, 1,50%

¥ 5%, respectivamente, la cual es obtenida depositando en un

T erisol adecuado la porcidn de plata y fundidamdola a la tem-
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peratura necesaria con adicidn de un material cubridor, tal

coumo resina, sebo o carbéﬁ vegetal; incorporando seguidameh-
te el gluminio y, una vez fundido el mismo, agregando el es—
tafio y, sucesivamente, a meﬂidatque se van fundiendo, elbzinc
¥ el estafio fosforoso al 5%, y removiendo despuds la mmsa fun-
dida'hasta obtener la homogeneidad de su mezcla, en cuyo pun-
to es vaciada sobre moldes "“ad hoé" con eliminanién»de la es-
coria residual. |
2.~ Procedimiento de obtencidn de un metal de aporte
pafa la soldadura estafiada del aluminio y sus aleacliones, se-
8in la reivindicacidn 1, en el que la proporcidn de los eom~
ponentes de la aleacidn es de 80,50% de estafio, 0,25 de esta-
#ip fosforoso al 5%, 12,504 de zine, 1,75% de aluminio y 5%
de plata,.

3.- Procedimiento de obtencidn de un metal de aporte
para la soldadura estaiiada del aluminio y sus aleaciones, se-
gin la reivindicacidn 1, en el qué la proporcidn de los coupo-
nentes de la aleacidn es de 77,75% de -estafio, 0,25% de esta-~
fio fosforoso al 5%, 15% de zinc, 2% de aluminio y 5% de pla-
tas ‘

48, PROGSbIMIBNTO DE OBIBNCION DE UN MBETAL DE APORTE
PARA LA SOLDADURA ESTAADA DEL ATUMINIO Y.SUS ALEACIONES®Y.

Tal y como queda sustqncialmente descrito y reivindicado
en esta Memoria, que consta de cinco hojas mecanografiadas
por una sola cara. 7

Madrid, 9 de noviembre de 1957

' Fernando L., Garci as.
' Sote Wiz aninots Dbl
P . a 3 F 1? v i
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