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P A T E E T E  
D E

I N T E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS DE TONEL PARA PANIFICA­
CION Y OTROS USOS", a favor de Don JUAN LLOPIS YILALTELLA, de 
nacionalidad espaRola, residente en BARCELONA, calle de Cas- 
tilla, nB 46-48

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a perfeccionamientos 
en los hornos de tdnel para panificación y otros usos*

Estos perfeccionamientos abarcan a los principales ele­
mentos del horno, los cuales se hallan organizados de tal ma- 

5. ñera que se traduce en la obtención de horno autocontínao. Pa­
ra ello la solera móvil se halla constantemente en un ambiente 
caldeado unifórmente, tanto en el trayecto de ida como de vuel­
ta, hallándose en la parte inferior de la cámara de cocción, 
por donde circula la solera, la cámara de combustión que al 

10. propio tiempo se extiende por toda la zona inferior del horno
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constituyendo la cántara de aire caliente inferior. De esta cá­
mara parte un conducto que comunica con la cámara superior a la 
cual aporta los gases en caliente, en cuya cámara existe una 
chimenea para la salida de los gases. Sin embargo en esta chime­
nea existe un paso regulable que comunica, mediante un conduc­
to en derivación, con la cámara de combustión, pudiéndose así 
poner en práctica un circuito cerrado para los gases en calien­
te dentro del horno, Para la regulación de este circuito de ga­
ses en la derivación citada se ha previsto asimismo una válvu­
la reguladora del paso de estos gases y se la ha provisto de 
un dispositivo ventilador que los impulsa hacia la cámara de 
combustión.

El recorrido de la solera móvil, que está constituida 
por una cadena o malla, se halla, pues, siempre, tanto en su 
recorrido activo como en el pasivo, a una temperatura deter­
minada sin pérdida de calor en ninguno de sus puntos, estando 
esta solera guiada por dos rodillos extremos, de los que uno 
de ellos se halla situado en la boca de carga y el otro se 
dispone fuera del horno en la boca de salida, siendo este úl­
timo rodillo el motriz que se halla instalado en una cámara 
aislada térmicamente, en la cual se ha previsto asimismo un 
dispositivo tensor graduable para la solera.

El conjunto integrado por la cámara de cocción se halla 
en pendiente con respecto de la horizontal de emplazamiento 
del horno, de manera que la boca de carga se halla en posición 
más elevada que la boca de salida, habiéndose previsto para 
una mayor calefacción de esta cámara unos trayectos tortuosos 
en las cámaras de aire caliente, superior e inferior, formados 
por chapas metálicas.

Todo el cuerpo del horno se halla constituido a base
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de elementos metálicos, y está realizado a base de una doble 
pared que se rellena con material aislante que abarca parte o 
la totalidad de las cámaras y de dicho cuerpo del horno.

Para facilitar la explicación se acompaña a la presente 
memoria una lámina de dibujos en la que se ha representado un 
caso de realización que se cita a titulo de ejemplo, no limi­
tativo del alcance del invento.

En los dibujos:
La figura 1, indica esquemáticamente en corte longitu­

dinal un homo de tiinel, dotado de perfeccionamientos de la 
presente invención, y

la figura 2, representa asimismo esquemáticamente este 
mismo horno en vista seccionada segán la linea 11-11 de la fi­
gura 1.

Este horno de carácter autocontínuo, comprende una so­
lera móvil 1 formada por una cadena o malla sin fin que se ha­
lla regida por dos rodillos extremos 2 y 3, de los que el 2 se
halla en el interior de la cámara de cocción 4 en la boca de
carga 5, y el rodillo 3, de mayor diámetro, es el motriz y se 
halla instalado fuera del horno en la boca de salida 6, ocupan­
do el interior se halla igualmente un dispositivo tensor inter­
medio que conserva a la solera 1 en constante tensado, actuando 
este tensor por la gravedad segán el rodillo o polea 8 que pen­
de entre otros dos rodillos o poleas fijas 9 y 10, habiendo pre­
visto este dispositivo con medios reguladores adecuados. A lo 
largo del recorrido, tanto de ida o pasivo como de vuelta o 
activo, de la solera 1 por el interior de la cámara de cocción 
4, se hallan dispuestos diversos rodillos secundarios 11 equi­
distantes unos de los otros los cuales facilitan el traslado 
de la solera al propio tiempo que le sirven de apoyo para evi-
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tar su. flexión longitudinal debido a la longitud considerable 
del horno.

La cámara de combustión 12 se halla dispuesta en la 
parte inferior del horno, debajo de la cámara de cocción 4 por 
donde discurre la solera móvil 1 y se halla directamente en co­
municación con una cámara inferior 13 de aire caliente. Este 
hogar 12 se dispone precisamente debajo de la boca de salida 
6 del horno, presentando la cámara inferior 13 de aire caliente, 
en zona extrema opuesta, o sea debajo de la boca de carga 5, 
un conducto o paso 14 que la comunica con una cámara de aire 
caliente 15 superior alojada en el techo o bóveda 16 de la cá­
mara de cocción 4.

En esta cámara superior 15 de aire caliente, en su zona 
extrema 17 correspondiente a la boca de salida se ha previsto 
una chimenea 18 para la salida de los gases, en la cual se ha 
previsto una válvula graduable 19 para intensificar o reducir 
el tiro de la chimenea, pudiendo incluso cerrarse totalmente el 
paso a los gases en miras a la obtención, dentro del horno, 
de un ciclo de estos gases calientes que benefician apreciable­
mente el rendimiento del homo.

Para este ciclo de los gases calientes en el interior 
del horno existe en la mencionada zona 17 de la cámara superior 
15 la boca de entrada 20 de un tubo de derivación de 21 estos 
gases (figura 2) que tiene su salida precisamente en la cámara 
de combustión 12, cuyos gases se hallan impulsados en su movi­
miento por la acción de un ventilador regulable 22 dispuesto 
en el interior del mencionado tubo, el cual comprende asimismo 
una válvula reguladora 23 del paso de los gases pudiéndose ce­
rrar completamente para la evacuación de los mismos.

Las cámaras inferior 13 y superior 15 de aire calien-
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te conducen a loe gasee a través de pasos tortuosos en su. te­
cho practicados en chapas metálicas 24 de que consta proporcio­
nando así un máximo de calor a la cámara de cocción 4.

Con esta organización de la solera móvil 1, se consi­
gue que ésta participa del calor que irradian las paredes de 
la cámara de cocción 4, tanto en el trayecto de ida F como en el 
de vuelta F', presentando esta cámara 4 una pendiente P sobre 
la horizontal E, de tal manera que la boca de carga 5 se halla 
situada en un punto más elevado que la boca de salida 6.

El cuerpo de este horno (representado en las figuras 
por un rayado oblicuo) está fabricado totalmente en material me­
tálico, tanto en sus elementos laminados como de fundición, es­
tando realizado en doble pared, la cual se rellena con material 
aislante (representado en Ras figuras por un rayado oblicuo con 
trazos cortos horizontales) que abarca la totalidad o parte de 
las cámaras y cuerpo de que consta el horno.

La presente invención,en su esencialidad puede ser lle­
vada a la práctica en otras formas de realización que difieran 
en detalle de las indicadas a título de ejemplo, a las cuales 
alcanzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 
construirse en cualquier forma, y tamaño, con los medios y mate­
riales más adecuados, por quedar todo ello comprendido en el 
espíritu de las reivindicaciones.

- 5 -
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Hecha la descripción del presente invento se declara 
como nuevas y de propia invención las siguientes reivindicacio­
nes:

1. Perfeccionamientos en los hornos de trine 1 para 
panificación y otros usos, caracterizados por el hecho de com­
prender una organización combinada entre sus elementos que les 
hace ser autocentínuos, siendo elementos base de esta organiza­
ción el hecho de que la malla o cadena que forma la solera mó­
vil se mantiene sin pórdida de calor en todo su recorrido ac­
tivo y pasivo; por el hecho de que la cámara de Combustión for- ¡ 
ma al propio tiempo cámara de aire caliente inferior, y por 
comprender un paso de esta cámara de aire caliente inferior 
hacia la zona superior del techo o bóveda de la cámara de coc­
ción, saliendo los gases, sea al exterior, sea en ciclo cerrado 
para conducirlos al hogar en recuperación por ciclo tórmico.

2. Perfeccionamientos según la anterior reivindica­
ción en los que la cámara de combustión al propio tiempo cáma­
ra inferior de aire caliente, conduce los gases por trayectos 
tortuosos en su techo practicados en chapas metálicas que for­
man aquel, para proporcionar un máximo calor a la solera fija.

3. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1
y 2 en los que la cadena o malla que forma la solera móvil, en­
tra y sale en el horno por la beca de salida de productos, en 
trayecto de ida y vuelta, participando las dos bandas del mismo 
calor procedente de la solera y del techo, estando esta cadena
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o malla, regida por dos rodillos conductores uno de ellos den­
tro del horno en la boca de carga y el otro motriz fuera del 
horno en la boca de salida, rodeando la cadena o malla a este 
último y pasando por unos rodillos de guía entre los que exis­
te un disposi-tivo tensor por gravedad y regulable, para el 
adecuado ajuste y tensión de la cadena o malla.

4. ¡Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
3 en los que el rodillo motriz, los de conducción y tensor in­
termedio, se hallan alojados en una cámara aislante tórmica dis­
puesta ante la boca de salida.

5. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
4 en los que el conjunto integrado por el cuerpo del homo con 
la cámara de cocción se halla en pendiente sobre la horizontal 
de tal manera que la boca de carga está más elevada que la de 
salida.

6. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
5 en los que desde la chimenea hasta el hogar existe un tubo de 
derivación de gases en el que se comprenden unas llaves de pase 
regulables y un ventilador impulsor para su envió hacia el ho­
gar, cuando sea necesaria esta operación de recuperación de 
calorías.

7. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1
a 6 en los que el cuerpo del homo en su totalidad está eonstit 
tuido por elemento metálico, laminar, en perfiles y fundido, 
estando realizado en doble pared, rellenada con material ais­
lante que abarca la totalidad o parte de las cámaras y cuerpo 
del horno.

8. Perfeccionan^ entos en los hornos de túnel para pa­
nificación y otros usos.

Según se describe y reivindica en la presente memoria
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descriptiva que consta de ocho hagas foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina de dibu­
jos.

Barcelona para Madrid, a 26 de Octubre de 1957.
JUAN LLOPIS VILALTELLA. 
p. a.

rm.
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