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MEMORIA DESCRIPTIVA

1a presente invencién se refiere a la "conformacién de los rodetes
para potares de bombas centrffugas de tipo radial y semiaxial®,

Por distintas ragzones se ha aumentado recientemente y en forma con
siderable el nivel del minero de revoluciones de las bombas cemtrffugas.
Debido al sumento de las velocidades en 1a entrada en el rotor, crece en
gran escala entre otras cosas la solicitacién de cavitacién de 1los rode-
tes, De esto resulta en un tiempo muy corto un considerable desgaste de ma
terial como consecnencia de 1as burbujas de cavitacién implosionadas, En
casos extremos se puede causar el fallo de una instalacién, De acuerdo con
el estado de 1a técnica y con ebjeto de evitar tales dafios, se mejoran las
condiciones de alimentacién, por ejemplo por medio de wna mayor bomba pre
via, alture mfs elevada geodetica de alimentacidn, presién de acolchado,
inyeccidn de agua fria, etc, Sin embargo, la desventaja esencial de dichas
medidas oconsiste en los considerables gastos de tipo constructivo y téc-
nico de maquinaria,

‘La presente invencién tiene por objeto encontrar para las bombas
del tipo arriba mencionado una medida poco costosa con objeto de evitar
en lo posible los dafios de cavitacién que Se puedan producir en el lado
de entrada del rotor. La solucién segfin la presente invencién prevé la
posibilidad de ejecutar el comienzo del rodete, en el lado de aspiracién,
en forma de una recta o lfnea mmy poco curvada, bajo un dngulo de 0 a 5
grados en relacién a 1a direccién de la periferfa, encontrdndose la lon-
gitud de 1a recta o de la 1fnea muy poco curvada entre un valor mfnimo de
3 mm, y un valor mfximo igual a la longitud de la graduacién del rodete,

Segfin otra conformacién de 1a presente invencidn oscila la relacién
del radio de transicién en el comienszo del rodete y el espesor del mismo
en el comienzo del correspondiente rodete no conformado segfin la reivindi
cacién 1, entre 0,04 y 0,50 y/o 1a relacién entre el radio de transicién
en el comienzo del rodete y la graduacién del mismo entre 0,0035 y 0,04,
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En 1a gama de cargas normales y parciales, y al chocar el caudal con
tra 108 comiensos del rodete, en los lados de aspiracién del miswo, se pro
ducen depresiones frente a la presién de alimentacién, Al alcansar éstas -
el orden de magnitud de 1a presisn de vapor del 1fquido a elevar, conducen
a 1a formadién de burbujas de vapor, cuya implosién provoca en las superfi
cies de rodete las destrucciones de cavitacién ya conocidas. Graclas al ob
jeto de 1a presente invencién, y en comparacién con los perfiles ya conoci
des, se reduce considerablemente en el lado de aspirecién del rodete el des
censo de la presién que se produce en relacién a la presién de alimentacién.
La reduccién de la presién es tan contfnua que las mvimeras burbujas de va
por no se producen hasta aproximadamente wn tercio de 1a presisn de alimen
tacién normalmente necesaria, Esto es especialyentis con¢eniente porque per
mite, segfin 1as condiciones de sevicio y el campo de empleo, ejecutar por
ejemplo la bomba de alimentacién de un tamafo mucho mfs pequeiio e incluso
prescindir totalmente de ella, pudiéndose reducir ademfs en gran extemsidén
los gastos de 1las medidas a tomar en el 1lado de alimentacién,

Son medidas conocidas del perfilado de los rodetes el afilado en el
lado de aspiracisn, presién y en ambos lados del rodete con objeto de mejo
rar el valor de NPSH bomba para los criterios normales de descenso de la
altura de elevacién., Sin embargo, estas tres medidas tan solo thenen una
influencia negativa o de poca importancia sobre los valores NPSHI esencia-
les para 1a presente invencién, es decir los valores del comienzo de wma
cavitacidn, Al efectuarse el afilado en el 1ado de presién se ammenta el
dngule de entrada del rodete asf como la superficie de entrada del canal
del rodete, mejordndose de este modo 1a "capacidad de volumen aspirado del
vapor® del rotor, especialmente en caso de sohrreearga. El afilado en el 1a
do de aspiracién del rodete mejora mediante reduccién del dngulo de entre~

el comportamiento arriba desarito de lasbomba, especialmente en la zo-
na de cargas parciasles, produciéndose por otra parte y hasta cierto punto
un empeoramiento en la zona de sobrecargas, Fl afilado simétrico y en ambos
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lados del canto de rodete mejora el comportamiento de NPSH por toda 1a ga
ma de carga, ‘ .

A diferencia del perfilado de rodete segin la presente invencidn,
se pueden efectuar posteriormente los afilados de rodete ya comocidos, de
tal modo que no es preciso tenerlos en cuenta al efectuar el disefio,

La presente invencién se ha reproducido como ejemplo de ejecucién -
en el dibujo adjunto, describiéndose mfs detalladamente a continuacién,

Al construir el sistema hidrdulico de la bomba se disefian el rotor
y 1os rodetes de acuerdo con las condiciones previamente dadas, Si existe
1a forma del rodete 1 necesaria paras el punto de disefio, se 1lleva a cabo
el perfilado conforme a la resemte imvencién. la recta 2 representada mu
tra ol transcurso del lado de aspiraciSn del rodete detrds del perfilado.
Mothfoﬁbueueogldaaqulmojmphtﬂhqnequimum
terial en la sona A del rodete 1 y afiadirse material a la sona B, La tran
sicién de 1a pecta 2, 0 deuia 1f{nea mry poco curvada al rodete primitivo
1 se ha llevado a cabo en wna forma continua, De acuerdo con las formas d
rodete escogidas para el perfilado pueden producirse también formas de e
cucdén en las que se lleve a cabo la aplicacién del material o la elimins
cidn del mismo wna sola vesz, Sin embargo también es posible tener en cuer
ta la conformacidn del rodete, segin la presente invencién, ya en el mome
to de fundir el rotor, los signos de referencia que figuran en el ejemplc
de ejecucidn, significan lo siguientes t corresponde a la graduacidn del
rodete, 8 al espesor del mismo en el comienzo del rodete 1 disefiado para
ol punto de diseflo, y r significa el radio de transiéién entre el comien
zo del rodete y la recta 2 que transamre bajo el 4ngulo beta, o wa 1fn
muy poco curvada, Ia longitud 1 se exttende desde ol final de la redonde:
en el comienzo del rodete hasta el principio de 1a transicisn contimua 3.




5.

10,

15,

20.

25.

N O TA

Hecha la descripcién del presente invento se hacg constar que esta
solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud alemana N¢ P 27 08 368.7
depositada el 26 de Febrero de 1.977, y que se declara como nuevas y de
propia invencién las reivindicaciones siguientes:

1.- Conformacién de los rodetes para rotores de bombas centrffugas, de.
tipo radial y semiaxial, caracterizada porque el comienzo del rodete en
el lado de aspiracién se ha ejecutado como recta o linea muy poco curva—
da (2) bajo un 4ngulo (Bg) dg 0 a 5 grados fren?e a la direccién ggﬁif?rica;
encontrindose la longitud (1) de la recta o de la 1fnea (2) muy prq:&pz
vada entre un valor mfnimo de 3 mm. y un valor mdximo igual a la isqéftud
de la graduacién del rodete (t). g e

2.- Conformacidn segn la reivindicacién 1, caracterizada porque la
relacién entre el radio de transicién (r) en el principio del rodetd y el
espesor de rodete (s) en el principio del correspondiente rodete no‘gonfoz
mado sezdn la reivindicacién 1, se encuentra entre 0,04 y 0,50 y/; iq'relg
cién entre el radio de transicién (r) en el principio del rodete §-1a{gra-
duacién del mismo (t) entre 0,0035 y O,04. e,

2.~ Conformacién de los rodetes para rotores de bombas centr%f?khs -
de tipo radial y semiaxial,

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que consta de
5 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 1 14mina de dibu
jos.

Madrid, a 18 de Marzo de 1.977

KLEIN, SCHANZLIN & BECKER AG.
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