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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE- DE, .. INVENCIQN _por .. . afios, en Espafia

a favor de

ERWIN PETRICH

, de nacionalidad

Alasasa domiciliado en . POBTMIND.. (Aleu&auia,).

calle de ... Beteustrasse | ném. 16 .

. bor:

de peleteria o siuilares y dispositivo para la préctics .

__del procediwleuto™

SN 4015

Peruaudez Pascual,

238378
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de una Palonte «de invencidn a nowmbre de:

il PGAOICH, sdbdito alemdn, domicilige
do en DUHILUND, Betenstrasse, 16, (Alenae
nia); por: "PLCC, DI U0 QULHICO Do LIk~
Pland Palth alivlc :TE;(Q)U Vow Lo, Do Palaflfie
Wl U SLLILAR o 7 Dl OolulVo Palh Li

FrawiICa U PrloaDlmlidiQl o -

s sabido que en los procediunicntos quimicos de
limpicza woptinucos principalmente a la limpieza de trajes
articulos textiles o similares, hay que efectuar en circula-
cidn continua ei empleo repeivido del disolvente puriricado.
#1 per o iricloretileno ewpleado cowo disolvente se introduce
en esias instalaciones intercalando un captador ds asuja
govrc una ovomba en un filtro y desde custe vuelve de nuevo
al tauvor lavaaor.

Yamiidn va se ha propucsto conducir el moralo disol-
vente o diversos depdgitos y disvoner tambidi un tangue en el
guc se recoja ¢l medio disolvente purificuso y desde 6l se
conduzca luego nue-veuente por intermedio <2 una bomba a 0tros

e o
depdoivos con diversas caryas.
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st sotas instalucioncs se capiean ovdinuriausente
cuptzo tongues Dire law poslvles aplicocilones universslos.
vobidn o sacido que ostos instalacionss oo consiruyen de
LOQO e 1iniien, coutriiucuen y tuwwbidn seoguen ¥ osiveen.
ror consisuieate en wodas estas instolsciones se Liltra
cunldasentalnente ol digorvente sucio porn conducirlo Luego
wonpudn gl tetcor Lavador o a obros 1onGsinon.

Jinalacote tawuddn op savido pivver por uuajo

4

g U Cidlro uw slawovique o desiilador, en el que se realiua

-

une _ceiricacidn del disolvente para separar los aceites.
win ewbzryo este alambique no se intercalabs hasta aliora
nunca constantenente ¢n la circulucidn de le instalocidn

do Lipieze, sino qgue solo tewporalmente cuwmndo ia sucie-

ded u:-l disolvente por el aceite o grasa sra considerabls
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COEMDALMEY o J.llolO, e puerTie cue el disolvente N

riltrodo ¢ el a{;_lé};:l.i\)iliuti v volvie a p.u: LNACLY S0T destile-
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LLodirnvento se nroone crcer un procodiuiento qule

S

cual se

!

dico dw Liavdew. esgenciodigente siwoiiricado, on oo
vuelve ¢ caplear en circulrceidn ¢l disolvents surificado
soro en el wue ol digolvente sucio se cacleute do antoneno
St un Cuebie doi térideo de wuerte que en ein alanbique
w040 tlenen guc was pocas calorias pare consegulr

a duegnhidocidn

f
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aigolvoeny: SECLo L p0T Tadvo

varthién su purificreidn.

dicouds el invento gse propone eufricx nuevepente

veuls puro y counducirlo s il wwique para eomlearlo
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¢ discl
e Lo livpieoss cor levado o wclaredo, umientros gue en ol
langue & lavedlo orovio se acumule ol disolvente el aclars-

do.
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El invento consiste en que el disolvente sucio
enfriado en la méquina lavadora se gasifica en circulacidn
permanente sin filtros calentendose previamente en un alam-
bique y por ello se pufifica y se lleva a un tanque de disol-
vente puro,

Constituye también una novedad y un progreso el
gque el disolvente gasificado en el alambique sirva en un
cambiador térmico péra calentar el disolvente frfo sucio.

| Otras particularidades se hallan en el modo espe-
cial de conducir el gas purificado en el alambique y previa-
mente condensado en el cambiador téxrmico, y también en la
posterior refrigeracién del gas previamente condénsado, y
finelmente también en el empleo de dos o varias operaciones
de lavado previo con auxilio del disolvente tomado del tanque
para dicho lavado.

Constituye también una novedad técnica especial
el hecho de que el disolvente gasificado y &ltemente calen-
tado se conduce al cambiador térmico en direccidn opuesta
al disolvente enfriado para realizar un caldeo paulatino de
este disolvente enfriado. | |

Una ventaja esencial del invento se hella en la
supresién de las numerosas vélvulas que en otro caso se ne-
ces;taﬁ en estas instalaciones para limpiezas de ropas o
trajes. _

 En el nuevo procedimiento se suprime toda filtra-
cidn y por tanto se renuncia al montaje de un filtro cualmie-
ra que segéﬁ clase, tamaflo y construccién. Por ello se supri-
me una parte considerable de las vé&lvulas necesarias en las
néquinas de limpieza de trajes de la clase conocida, las

tuberfas y los dérganos de maniobra.
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Se suprime también la necesidad de incorporer
constantemehte tierra de infusorios como ocurre en las
méquinas hasta ahora conocidas. De este modo no solo se
economnizan gastos dd polvo filtrante; gino que ante todo
gse evita también que la accidn esmerilante de la tierra
de infusorios se observe en sus deterioros en las tuberias
y vélvulas. | '

Prescindiendo del menor espacio necesario gracias
a la supresidén de las diversas partes, la méguina puedek
técnicamente fabricarse con més sencillez y economicamente
més ligera. Los gastos de a&qﬁisicién son esencialmente
menores. Gorregpondienteménte se reducen los géstos de
gervicio. Las averias en los elementos filtrentes, en las
bombes de elevado rendimiento y en el mismo filtro, quedan
suprimidas. |

Una ventaja muy grende se halla en la posibilided
de empleo universal de la méquina. Después de trabajar
vestidos grasientos de montadores se puede en el siguiente
turno sin otra ﬁreparacién comenzar inmediatamente con el
trabajo de articulos delicados muy sensibles. Se impide

‘que (como ocurre en las instalaciones filirantes) se trans—

porte 4cido graso de la carga precedente a los articulos

de la carga inmediata. Por eso resulta imposible que el

materiel de limpieza adquiera un tono gris.

Tembién se halla un progreso especial en el;pe-
quefio consumo de energfa y de -agua,

El procedimiento suele realizarse de diversos
modos. En el dibujo'se ilustra a tItulo de ejemplé y esque~-
néticemente una instalacidén de limpieza que se describe

a continuacidn.
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Por encime del tambor lavador 10 constmido del
modo conocido y que se acciona por ejemplo de modo rever-'
sible, se disponen dos tanques, el tanque de lavado previo
I y el tanque de disolvente puro 1I, los cuales con inter-
celacidén de llaves 11, 12 se comunican con el tambor lava?
dor por las tuberlas 13, 14. 4l tambor lavador 10 puede
empalmarse, (como se indica eéqueméticamente) del modo
conocido un dispositivo centrifugador y secador.

Por debajo del tambor lavador se encuentran tem-

 bien dos tanques, el tanque de disolvente sucio III y el

tanque de reaclarado IV, los cuales se comunican con el
tambor lavador mediante tuberfas 15, 16 con intercalacién
de llaves 17, 18.

Adends se prevé un alambique 19 que mediante una
tuberia 20 para evacuer el disolvente gasificado y &ltamente
calentado se empalma por ejemplo a yn serpentin 21 cambie~-
dor térmico o similar de un depésito cambiador térmico 22,
Bste depdésito se comunice por la tuberfa 23 y una bomba
24 con el tanque III de disolvente sucio. |

£l alambique entd provisto del modo conocido de
medios para eliminar la suciedad precipitada.

El disolvente sucio que por la tuberia 23 llega
al depdsito 22 de intercambio térmico, se calienfa mediante
el gas &ltamente calentado que posee aproximadamente una
temperature de 1182. Aproximadamente con una temperature
de 30 a 409 llega desde el tanque sucio II[por la tuberla
23 al cambiador térmico 22 y aquf en la tuberfa 25, calen-
tada ya a unos 1102 se entrega el alambique 19.
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El disolvente de aclarado existente en el tanque

de reaplaraddﬁy se conduce por la bomba 26 y la tuberfa 27

al tanque I de lavado previo.

El gas 4ltemente calentado introducido en el cam-’
blador térmlco 22 se ha condensado ya previamenie en el
serpentin 21 y desde aqul por la tuberia 28 llega al refri-
gerador posterior 29, que por ejemplo se enfria con agua
Desde aquf y por la tuberfa 30 y un separador de agua 31
y por la tuberfa 32 se descarga con unos 252 en el tanque
I1 de disolvente limpio,

Bl gas altamente celentado se introduce en el
cambiador térmico 22 en direccidn opuesta a la introduc-

cién del disolvente sucio enfriado, de suerte que este

_disolvente sucio en el cambiador térmico 22 solo se ca~

lienta poco a poco desde 30 a 402 hasta unos 1102. Por
otro lado el disolvente &liemente calentado se enfria
poco a poco y se condensa previamente y luego en
refrigerador posterior 29 vuelve a enfriarse definitiva-
mente a unos 252, |

Bl procedimiento se lleva a la préictica por
ejemplo del siguiente modo:}

1.) Lavado previo con liguido correspondiente:

En el tanque I de lavado previo se encuentra el 1liqui-
‘do introducido desde el tanque IV de reaclarado por
la bomba 26 ¥ la tuberia 27. La admisidn desde el tan-
que I de lavado previo se reéliza por la llave 11, por
ejemplo una corredera. La evacuacidén del tambor lava-
dor 10 se efectda por la llave 17, por ejemplo también
una corredera, en el tanqué sucio 11I1. La corredera
17 se estrangula entonces de modo quekl &rtfculo solo
después de unos 2 a 3 minutos quede mojado.

2.) Bafio de jabdn: i
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Después del lavado previo se produce una admisién total
165 del disolvente puro al tambor 10 desde el tanque II de
1{quido puro por intermedio de la llave y precisamente
por ejemplo tambidén una corredera. Los medios de bloqueo
. o llaves 11 y 17 estén cerrados de antemanc.
| Del modo conocido se introduce en el tambor o en el bsfio
170 lavador el jabdn, por ejemplo por un embudo 33.
Después de transcurrido el tiempo de lavado se abre
la correders 17 y por ello el bafio se evacua al tanque
sucio III. ‘
3.) Befio de reaclarado.

* 175 Cerrando los medios de bloqueo 11 y 17 se realiza la en-
) trada plena del disolvente puro a la miquina, desde el
S tenque limpio II por la corredera 12. Entonces el medio

de bloqueo 18, por ejemplo una corredera, se estrangula
de modo que el tambor lavador solo se llene después de

180 4 minutos. Trenscurrido el tiempo de acleredo se cierra

la corredera 12 y se abre totalmente la corredera 18,
de suerte que ahora el bafio de reaclarado puede llegar
al tanque de reaclarado IV.
La bomba 26 eleva por intermedio de un dispositivo de
185 flotador el disolvente de reaclarado al tanque de lavado
| previo I para el lavado inmediato. |

Funcionamiento:

El disolvente sucio con indiferencia de que haya

servido para el lavado previo o de que se trate de un bafio

190 de jabdn, se transporta por la bomba 24 y la tuberia 23

\

el cambiador térmico 22, aqul por el disolvente Altamente

calentado y nuevamente gasificado se calienta 4ltamente por

Sais ot st gl
L]

la tuberia 20 y luego por la tuberfa 25 se lleva al alambique

ok

19 donde se purifica sin filtro alguno mediante una nueva

195 gasificacidn,

B A e R i L St
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A ciertos intervalos de tiempo se elimina del alam-
bique la suciedad sedimentada.

El procedimiento de limpieza se realiza por ejemplo
del siguiente nodo :

durante 4 minutos® lavado previo introduciendo el disolvente
acumulado en el tanque I.

durante 1 minuto : centrifugacidn

durante 8 minutos: 1av%do con adicidn de jabén con’el disol-
vente.

durante 1 minuto : reaclarado con disolvente de refresco del
tanque guro II, el cual luego se evacua al
tanque de reaclarado IV,

durante 3 minutos: centrifugado y secado.

durante 15 minutos:secado recuperéndose el disolvente existen-
' te todavia en el artfculo.

durante 2 minutos: Evacuacidn y aireacidén para eliminar las
timaes trazas de olor.

Todos los medios conmutadores desde el tanque de
lavado previo al tanque sucio desde el tanque limpio al tan~
que de reaclarado se realizan con preferencia automdtica y
acompasadsmente mediante une maniobra previamente ajustada.

La ejecucién del cambiador térmico y del refrigera-
dor puede ser’cualquiera de las conocidas y por lo quq&espeota

al serpentin o a un sistema de serpentin calentador.
«e=-+NOT A, -,

'Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.~ Procedimiento quimico de limpieza para articulos
textiles, de peleteria o simiiares, en el que se vuelve a -
gmplear en circulaﬁidn el disolvente purificado, caracteriza-
do porgque el disolvente ensuciado y enfriado en la méquina
1avaddra, en circulacidn corbente y sin filtros se gasifica
mediante caldeo previo en un aelambique por ellos se purifica

y se conduce a un tanque de disolvente puro.
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‘2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque el disolvente gasificado en el alam~
bigque sirve en un cambiador térmico para calentar el disol-
vente frio sucio.

3. Procedimiento segiin lo reivindicado en los
puntos 1 y 2, caracterizado porque el disolvente gasificado
y &ltamente calentado se lleva al cambiador térmico en direc-
cidn opuesta al disolvente enfriado para obtener un caldeo
paulatind de este disolvente enfriado.

4,~ Procedimiento segin lo reivindicado en los
puntos 1 a 3, caracterizado porque el gas purificado en el
elanbique y previemente condensado en el cambiador térmico
se}liqu&da en un refrigerador posteriory se evacua a un
tanque como disolvente puro.

5.- Procedimiento gegin lo reivindicado enclos
puntos 1 a 4 caracterizado porque el disolvente tomado entes
del proceso de lavado, del tanque puro (II) conducido por
el tambor lavador a un tanque de reaclarado (IV) y que sirve
de medio lavador o aclarador se conduce desde el itanque de
reaclarado al tanque de lavado previo.

6.-Procedimiento segtn 1o reivindibado en los puntos
1 a 5, caracterizado porque el disolvente tomado del tanque
de lavado previo se conduce continuanente en dos o varias
dperaciones de lavado previo al tanque sucio y desde agui
llega al cambiador térmico, después de lo cual el disolvente
sucio se purifica en el alambique.

8.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los

- puntos 1 a 6, caracterizado poeque después del lavado con

disolvente puro, se reaclara varias veces por ejemplo 2 a 3

'veces con evacuacién continue y el disolvente del reaclarado

se conduce a un tenque correspondiente y desde aqui se lleva

al tenque de lavado previo.
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8.~ Procedimiento gegiin ‘1o reivindicado en los‘,
puntos 1 a 7, caracterizado porque todos los medios conmuta=
dores desde el tanque de lavado previo al tanque sucio desde
el tanque limpio al tanque de reaclerado, se acoplen automgti-
ca y acompasadamente por un mecanismos de maniobra progremé-
tico, _

9.~ Dispositivo para llevar e la prictica el pro-
cedimiento reivindicado en l#s puntos 1 a 8, caracterizado
porque el tambor lavador (10) se acoplan dos tanques, un
tanque de lavado previo (I) y un tanque de disolvente puro
(I} con intercalacidn de llaves o medios de bloqueo (11, 12)

y porque para evacust el disolvente sucio o el disolvente

de aclarado se empéman también conintercalacién de medios
de blogueo (17, 18) dos tanques, el tanque sucio (III) y el
tanque de reaclarado (IV) uniendose éste ltimo tanque (IV)
directamente por una bomba 26) con el tanque de lavado previo
(1) y el tanque sucio (III) uniendose por una bomba (24)
por el cambiador térmico (22).

10.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto
9, caracterizado porque el serpentin (21) o similar del cam=
biador térmico.que recibe al gés &ltamente calentado, se co-
munice por una tuberfa {28) con un refrigerador posterior
(29), por el cual el disolvente condensado puede llevarse
al tanque limpio (1I) con intercalacidén de un separador de
egua (31) de por s conocido. -

11.~ PROCEDIMIENTQ QUIMICO DE LIMPIEZA PARA ARTICU-
LOS TEXTILES, DB PELEYERIA O SIMILARES Y DISPOSITIVO PARA LA
PRAGTICA DBL PROCEDIMIENTO, ‘
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Tel como Be describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de once hojas escrites a

méquina por una sola cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, 2 de Nowiembre de 1957.
ANTONIO FERNANDEZ PASCUBM
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