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M A H Ü R I A D A SO R I P V I V A 

de una Patente -de invención a nombre de: 

EddlN PxTRIOH, súbdito ademán, d om icilia­

do en OORTmUIJD, B e ten strasse , 16, (Alema­

n ia ) ;  por: 'TROO.^DIMlRRfO QUIi'ilCO Do LIM­

PIABA PARA ^fflOULOS liA flL R S, Dh PXLATR-

íílíi. 0 Bli.j.iLAÍ:í ¡O í Dlfi0ol'í'li/0 PALIA JuA 

íddÂ 'i'IdA D .jj PAüUADlmlidtiO'*

As sabido que en lo s  procedimientos químicos de 

lim pieza obstinados principalm ente a l a  lim pieza de t r a je s  

a r tíc u lo s  t e x t i le s  o s im ila res , hay que e fectu ar en c ir c u la ­

ción  continua e l  empleo repetido del d isolvente p u rificad o .

5 Al per o t r ic lo r e t i le n o  empleado como disolvente se introduce 

en estas  in sta la c io n es  in tercalando un captador de aguja 

sobro una bomba en un f i l t r o  y desde este  vuelve de nuevo 

a l tancor lavador.

'también ya so ha propuesto conducir e l  medio d is o l-  

10 vente a diversos depósitos y disponer también un tanque en e l 

que se re c o ja  e l  medio d isolvente purificado y desde é l  se 

conduzca luego nuevamente por intermedio de una bomba a otros 

depósitos con diversas cargas.
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iín estas  in sta la c io n e s  se emplean ord in ari ¿mente 

cuatro tanques para la s  p osib les ap licacion es u niv ersales, 

fambión es sabido que cotas in sta la c io n es  se construyen de 

¡iodo .̂ ao lim pien, centrifuguen y taubidn sequen y aireen , 

lo r  Gonsiyaiente en todas e s ta s  in sta la c io n es  se U l t r a  

iundaiúentalmente el d isolvente sacio para conducirlo luego 

U-spudi a l ten sor l^ a d o r  o a otros depósitos.

finalm ente también es subido prever por debajo 

de un f i l t r o  un alanoique o d estilad o r, en e l  que se re a liz a  

una ^ o sifica c ió n  del d isolvente para separar lo s  a c e ite s .

Sin embargo este  alambique no se in tercalaba, h asta  aliora 

nunca constantemente en l a  c ircu la c ió n  de la  in sta la c ió n  

de l i  p ieza, sino que solo temporalmente cuando l a  sucie­

dad u,:l d isolvente por e l  a c e ite  o grasa era. considerable 

te empalmaba al f i l t r o ,  de suerte que e l d isolvente ya 

f i l t r a d o  cu e.<. alambique se v o lv ía  a p u r if ic a r  por d e s t ila ­

c ión .

.i l  invento se propone crear un procedimiento quí­
mico -e lim pies;, esencialmente sim p lificad o , en e l cual se 

vuelve a emplear en c ircu la c ió n  e l d isolvente purificado 

poro en e l  que e l  disolvente sucio se c a lie n ta  do antemano 

moliente un cambiador térmico do suerte que en e.¡. alambique 

solo tienen  que agregarse unas pocas c a lo r ía s  para conseguir 

la  d estila c ió n  rep etid a del disolverme recio  y por tatito 

también su p u rifica c ió n .

nmemus e l invento se propone e n fr ia r  nuevamente 

cJ. disolvente puro y conducirlo a mi tanque para emplearlo 

en la  lim pieza por lavado o aclarado, m ientras que en e l 

tanque de lavado previo se acumule e l  d isolvente Ool aclara ­

do .
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El invento consiste en que el disolvente sucio 

enfriado en l a  máquina lavadora se g a s if ic a  en circu lació n  

permanente sin  f i l t r o s  calentándose previamente en un alam­

bique y por e llo  se p u rifica  y se lle v a  a un tanque de disol­

vente puro.

Constituye también una novedad y un progreso el  

que el disolvente gasificado en el alambique s irv a  en un 

cambiador térmico para calen tar el disolvente f r ío  sucio.

Otras particularidades se hallan en e l modo espe­

c ia l  de conducir e l gas purificado en e l alambique y previa­

mente condénsalo en el cambiador térm ico, y también en l a  

p osterior refrig eració n  del gas previamente condensado, y 

finalmente también en e l empleo de dos o v arias  operaciones 

de lavado previo con au xilio  del disolvente tomado del tanque 

para dicho lavado.

Constituye también una novedad té cn ica  especial 

el hecho de que el disolvente gasificado y áltamente calen­

tado se conduce al cambiador térmico en dirección opuesta 

al disolvente enfriado para re a liz a r  un caldeo paulatino de 

este disolvente enfriado.

Una ven taja esencial del invento se h a lla  en l a  

supresión de la s  numerosas válvulas que en otro caso se ne­

cesitan  en estas  in stalaciones para limpiezas de ropas o 

t r a je s .

En e l nuevo procedimiento se suprime toda f i l t r a ­

ción y por tanto se renuncia a l montaje de un f i l t r o  cua3cpie- 

ra  que se^áu c la s e , tamaño y construcción. Por e llo  se supri­

me una parte considerable de la s  válvulas n ecesarias en las  

máquinas de limpieza de tr a je s  de l a  clase  conocida, la s  

tuberías y los órganos de maniobra.
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Se suprime también l a  necesidad de incorporar 

constantemente t i e r r a  de infusorios como ocurre en la s  

máquinas h asta ahora conocidas. De este  modo no solo se 

economizan gastos dá. polvo f i l t r a n te ,  sino que ante todo 

se e v ita  también que l a  acción esm erilante de l a  t ie r r a  

de infusorios se observe en sus d eterioros en la s  tuberías  

y válvulas.

Prescindiendo del menor espacio necesario gracias  

a l a  supresión de la s  diversas p a rte s , l a  máquina puede 

técnicamente fab ricarse  con más sen cillez  y económicamente 

más lig e ra . Los gastos de adquisición son esencialmente 

menores. Correspondientemente se reducen lo s  gastos de 

serv ic io . Las averias en los elementos f i l t r a n te s ,  en las  

bombas de elevado rendimiento y en e l mismo f i l t r o ,  quedan 

suprimidas.

Una ven taja  muy grande se h a lla  en l a  posibilidad  

de empleo universal de la  máquina. Después de trab ajar  

vestidos grasientos de montadores se puede en e l siguiente  

tumo sin  o tra  preparación comenzar inmediatamente con e l  

trabajo de artícu lo s  delicados muy sensibles. Se impide 

que (como ocurre en la s  in stalacion es f i l t r a n te s )  se trans­

porte ácido graso de l a  carga precedente a lo s  artícu lo s  

de l a  carga inmediata. Por eso re su lta  imposible que el  

m aterial de limpieza adquiera un tono g r is .

También se h a lla  un progreso esp ecial en e l  pe­

queño consumo de energía y de agua,

E l procedimiento suele re a liz a rse  de diversos 

modos. En e l dibujo se i lu s tr a  a t í tu lo  de ejemplo y esque­

máticamente una in stalació n  de limpieza que se describe 

a continuación.
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Por encima del tambor lavador 10 constuido del 

105 modo conocido y que se acciona por ejemplo de modo rever­

s ib le , se disponen dos tanques, el tanque de lavado previo 

I y e l tanque de disolvente puro I I , lo s  cuales con in ter­

calación  de llav es  1 1 , 12 se comunican con e l tambor lav a­

dor por la s  tuberías 13, 14. Al tambor lavador 10 puede 

110 empalmarse, (como se indica esquemáticamente) del modo 

conocido un dispositivo centrifugador y secador.

Por debajo del tambor lavador se encuentran tai&- 

bien dos tanques, e l tanque de disolvente sucio I I I .y  e l  

tanque de reaclarado IV, los cuales se comunican con e l  

115 tambor lavador mediante tuberías 15 , 16 con in tercalación  

de llav es  17, 18.

Además se prevé un alambique 19 que mediante una 

tu bería 20 para evacuar e l  disolvente* gasificado y áltamente 

calentado se empalma por ejemplo a pn serpentín 21 cambia- 

120 dor térmico o sim ilar de un depósito cambiador térmico 22. 

Este depósito se comunica por l a  tu bería 23 y una bomba 

24 con e l tanque I I I  de disolvente sucio.

E l alambique e s t¿  provisto del modo conocido de 

medios para eliminar l á  suciedad p recip itad a.

125 E l disolvente sucio que por l a  tu b ería 23 lle g a

a l depósito 22 de intercambio térm ico, se c a lie n ta  mediante 

e l gas áltamente calentado que posee aproximadamente una 

temperatura de 118S. Aproximadamente con una temperatura 

de 30 a 402 lle g a  desde e l tanque sucio IIIp o r l a  tubería  

130 23 al cambiador térmico 22 y aquí en l a  tu bería 25 , calen­

tada ya a unos 1102 se entrega al alambique 19.
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E l disolvente de aclarado existen te  en e l tanque 

de reaclarado)nV se conduce por l a  bomba 26 y l a  tubería 27 

al tanque I de lavado previo.

E l gas altamente calentado introducido en e l cam­

biador térmico 22 se ha condénsalo ya previamente en el  

serpentín 21 y desde aquí por l a  tubería 28 lle g a  a l r e f r i ­

gerador p osterior 29 , que por ejemplo se en fría  con agua 

Desde aquí y por l a  tu bería 30 y un separador de agua 31 

y por l a  tu bería 32 se descarga con unos 25% en e l  tanque 

II  de disolvente limpio.

, El gas altamente calentado se introduce en e l  

cambiador térmico 22 en dirección opuesta a l a  introduc­

ción del disolvente sucio enfriado, de suerte que este  

. disolvente sucio en e l cambiador térmico 22 solo se ca­

lie n ta  poco a poco desde 30 a 402 hasta unos 1102. Por 

otro lado e l disolvente áltamente calentado se en fría  

poco a poco y se condensa previamente y luego en A  

refrigerad or p osterior 29 vuelve a en friarse  d efin itiv a ­

mente a unos 252.

E l procedimiento se lle v a  a l a  p rá c tic a  por 

ejemplo del siguiente modo:

1 .  ) Lavado previo con líquido correspondiente:

En el tanque I de lavado previo se encuentra e l liq u i­

do introducido desde e l tanque IV de reaclarado por 

l a  bomba 26 y*la  tu bería 27. La admisión desde e l tan­

que I  de lavado previo se re a liz a  por la  llay e  11, por 

ejemplo una corredera. La evacuación del tambor lava­

dor 10 se efectúa por l a  llav e  17, por ejemplo también 

una corredera, en e l  tanque sucio III#  La corredera  

17 se estrangula entonces de modo que^l á rtícu lo  solo 

después de unos 2 a 3 minutos quede mojado.

2 .  ) Baño de jabón: ,
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Después del lavado previo se produce una admisión to ta l  

del disolvente puro al tambor 10 desde e l  tanque I I  dé 

líquido puro por intermedio de l a  llav e  y precisamente 

por ejemplo también una corredera. Los medios de bloqueo 

o llav es  11 y 17 estén cerrados de antemano.

Del modo conocido se introduce en e l tambor o en e l  baño 

lavador e l jabón, por ejemplo por un embudo 33 .

Después de transcurrido e l tiempo de lavado se abre 

la  corredera 17 y por e llo  e l baño se evacúa a l tanque 

sucio I I I .

3 . )  Baño de reaclarado.

Cerrando lo s  medios de bloqueo 11 y 17 se re a liz a  l a  eia- 

trad a plena del disolvente puro a la  máquina, desde el  

tanque limpio II  por la  corredera 12. Entonces e l medio 

de bloqueo 18, por ejemplo una corredera, se estrangula  

de modo que e l  tambor lavador solo se llen e después de 

4 minutos. Transcurrido e l tiempo de aclarado se c ie r ra  

l a  corredera 12 y se abre totalm ente l a  corredera 18, 

de suerte que ahora e l baño de reaclarado puede lle g a r  

al tanque de reaclarado IV.

La bomba $6 eleva por intermedio de un dispositivo de 

flo tad o r e l disolvente de reaclarado a l tanque de lavado 

previo I  para e l lavado inmediato.

Funcionamiento:

E l disolvente sucio con in d iferen cia  de que haya 

servido para e l lavado previo o de que se t r a te  de un baño 

dé jabón, se tran sp orta por la  bomba 24 y l a  tubería. 23 

s i cambiador térmico 22, aquí por e l disolvente áltamente 

calentado y nuevamente gasificado se c a lie n ta  áltamente por 

la  tubería 20 y luego por la  tu bería 25 se lle v a  al alambique 

19 donde se p u rifica  sin f i l t r o  alguno mediante una nueva

a sificació n .195
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A c ie r to s  in tervalos de tiempo se elimina del alam­

bique l a  suciedad sedimentada.

El procedimiento de limpieza se re a liz a  por ejemplo

del siguiente modo:

durante 4 minutóse lavado previo introduciendo e l disolvente
acumulado en e l tanque- I .

durante 1 minuto : centrifugación

durante 8 minutos: lavado con adición de jabón co n 'e l disol­
vente.

durante 1 minuto : reaclarado con disolvente de refresco  del
tanque puro I I . e l  cual luego se evacúa al 
tanque de reaclarado IV.

durante 3 minutos: centrifugado y secado.

durante 15 minutos:secado recuperándose e l disolvente existen­
te  todavía en e l a rtícu lo .

durante 2 minutos: Evacuación y aireación  para elim inar las
últimas trazas  de o lo r.

Todos lo s  medios conmutadores desde e l tanque de 

lavado previo al tanque sucio desde e l tanque limpio al tan­

que de reaclarado se realizan  con p referencia automática y 

acompasadamente mediante una maniobra previamente ajustada.

La ejecución del cambiador térmico y del re fr ig e ra ­

dor puede ser cualquiera de la s  conocidas y por lo  qu^respecta 

al serpentín o a un sistema de serpentín calentador.

. - . N O T A . - .

Se reiv in d ica  como nuevo y de propia invención:

1 . -  Procedimiento químico de limpieza para artícu lo s  

t e x t i le s ,  de p e le te ría  o sim ilares, en e l que se vuelve a 

emplear en circu lasió n  el disolvente p urificado, ca ra cte riz a ­

do porque e l disolvente ensuciado y enfriado en l a  máquina 

lavadora, en circu lació n  contante y sin f i l t r o s  se g a s ifica  

mediante caldeo previo en un alambique por e llo s  se p u rifica  

y se conduce a un tanque de disolvente puro.
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2 .  -  Procedimiento según lo reivindicado en e l punto 

1, caracterizado porque e l disolvente gasificado en el alam­

bique sirve en un cambiador térmico para ca len tar e l  disol­

vente f r ió  sucio.

3 .  -  Procedimiento según lo  reivindicado en los  

puntos 1 y 2 , caracterizado porque e l disolvente gasificado

y áltamente calentado se lle v a  a l cambiador térmico en direc­

ción opuesta al disolvente enfriado para obtener un caldeo 

paulatino de este  disolvente enfriado.

4 .  -  Procedimiento según lo  reivindicado en los  

puntos 1 a 3 , caracterizado porque e l  gas purificado en el  

alambique y previamente condénsalo en e l cambiador térmico 

se liquida en un refrig erad or p osteriory se evacúa a un 

tanque como disolvente puro.

5 .  -  Procedimiento según lo reivindicado enolos 

puntos 1 a 4 caracterizado porque e l disolvente tomado antes 

del proceso de lavado, del tanque puro ( I I )  conducido por

el tambor lavador a un tanque de reaclarado IV ) y que sirve  

de medio lavador o aclarador se conduce desde e l tanque de 

reaclarado al tanque de lavado previo.

6 . -Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 

1 a 5 , caracterizado porque e l disolvente tomado del tanque 

de lavado previo se conduce continuamente en dos o varias  

operaciones de lavado previo a l  tanque sucio y desde aquí 

lle g a  a l cambiador térm ico, después de lo  cual e l disolvente 

sucio se p u rifica  en e l  alambique.

5 . -  Procedimiento según lo  reivindicado en los  

puntos 1 a 6 , caracterizado pocque después del Ravado con 

disolvente puro, se re ae lara  v arias  veces por ejemplo 2 a 3 

veces con evacuación continua y el disolvente del reaclarado  

se conduce a un tanque correspondiente y desde aquí se llev a  

al tanque de lavado previo.
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8 .  -  Procedimiento según lo  reivindicado en los  

puntos 1 a 7 , caracterizado porque todos lo s  medios conmuta­

dores desde e l tanque de lavado previo al tanque sucio desde 

e l tanque limpio a l tanque de re aclarado, se acoplan automáti­

ca  y acompasadamente por un mecanismos de maniobra programá­
t ic o .

9 .  -  D ispositivo para l le v a r  a l a  p rá c tic a  e l pro­

cedimiento reivindicado en l&s puntos 1 a 8 ,  caracterizado  

porque al tambor lavador (10 ) se acoplan dos tanques, un 

tanque de lavado previo ( I )  y un tanque de disolvente puro 

(13f) con in tercalació n  de llav es  o medios de bloqueo (1 1 , 12) 

y porque para evacuad e l  disolvente sucio o e l disolvente

de aclarado se empáman también coninterc a l ación de medios 

de bloqueo (1 7 , 18) dos tanques, e l tanque sucio ( I I I )  y e l - 

tanque de reaclarado (IV) uniéndose éste último tanque (IV) 

directamente por una bomba (26) con e l  tanque de lavado previo 

( I )  y e l tanque sucio ( I I I )  uniéndose por una bomba (24) 

por el cambiador térmico (2 2 ) ,

1 0 . -  Dispositivo según lo  reivindicado en e l punto 

9 , caracterizado porque e l serpentín (21) o sim ilar del cam­

biador térmico que recibe a l gás áltámente calentado, se co­

munica por una tubería (28) con un refrig erad or p o sterior  

( 2 9 ) ,  por e l cuál e l  disolvente condénsalo puede llev arse

al tanque limpio ( I I )  con in terca lació n  de un separador de 

agua (31) de por s í  conocido.

1 1 . -  PROCEDIMIENTO QUIMICO DE LIMPIEZA PARA ARTICU­

LOS TEXTILES, DE PELETERIA 0 SIMILARES Y DISPOSITIVO PARA LA 

PRACTICA DEL PROCEDIMIENTO.
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Tal como se describe y re iv in d ica  en l a  presente 

Remoria D escriptiva que consta de once hojas e s c rita s  a 

máquina por una sola  cara  y de una lámina de dibujos.

Madrid, 2 de Noviembre de 1957.



BENIN PETRMH -̂------------------- --------.....— ---- ------  Hoja R^i aa
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