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MFEMORIA DESCRIPTIVA
pare sollcitar
PATENTE D E INVENCIODN
e n
ESPAL A
por VEILTE e&fios

a nombre de HEBERININ & C0. AG. entidad sulza, esteblecida an
vattwll, Suiza, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA REDUCIR 1A EXTENSIBILIDAD DE HILADOS

CONSISTENIES EN IATERIAL ORGANICO SINTETICO".

Eg conocido el conferir a hilos de fibras textiles or-
gAnicas sintéticas un rizedo permanente, para lo cual se les
tuerce a un elevado nuUmero de vueltas, se les somete en este
estado a un tratamiento térmico himedo o seco y & continuacidn
se les vuelve a torcer en sentido contrsrio hasta una torsidn
normal, La torsidn pasajera = un nimero elevado de vueltas se
puede realizar a este respecto sobre bobinas, con ayuda de una
continua de anillos o de una miquina retorcedora de pisos, o
bien, en una formu de trabajo continua, mediante un disposi-
tivo de falsa torsidn. De acuerdo con este procedimiento se
combinan ademss sendos hilos torcidos pasajeramente a un ele-
vado nimers de vueltas uno en sentido 8 y otro en sentido z,

para formarun hilo doble.
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Se ha comprobado, que los hilos as{ obtenidos no sbn;;pro—
piados para su mesnufsctura ulterior como hilos para géneros de
punto bara prendas de vestir exterlores, tales como Jerseys y
similares, ya que para ello poseen una capecidad de estiredo o
alargamiento demasiado grande. La capacidad de estirado de los
hilos rizados de la manera descrita, se expresa por el asf{ 1lla-
mado "alargamiento potencial™, que se calcula en % de acuerdo

con la £émula

100

b - a
a

a = largo del hilo medido con una carga funjanental de
0,002 g/den.

b = lursgo del hilo medido con una carga de 0,8 g/den.

Bl alarpgomiento potencial de un hilo de poliamida de 70
den, rizado de la manera descrita, asclende a gproximadamente
%505, ¥ con el fin de hacer el hilo apropiado parn labores de
punto, es vrecigso poderlo rebajur en hasta olrededor de 300%.
El slargamiento potencinl de los hilos fabricadgs de acuerdo

con el invento estd, por lo general, entre 50 y 150%.

El objeto del invento ez un procedimiento para reducir
1a capacidad de estlirndo de hilos consigtentes en un material
orginico sintético, que Tueron rizados mediante torsidn tran-
gitoria a un elevado nimero de vueltas, fijacidn en caliente
en egte estado ¥y torsidn en sentido contrario, dado el caso
hasta mAs 2lld del punto cero, procedimiento que se caracteri-
za, por que los hilos que fueron torcidos en sentido contrario,

se sonmeten en estado estirado y & una tensidn constinte, a un
trotamiento termico, cuya intensidud se nadapta al grado de re-
ducecldn de su capacided de alargamiento que se desee alcanzar.

T.a medida sustancial de este procedimiento, counsiste en

aue los hilos torcides en sentido contrarioc son sometidos bajo

3N]
!



Y.

10

15

2988371

» -
tension 21 tratomiento térmico, gin dejarles que se desricen

en estado sin tensidn, teniéndose en la mano, mediante la co-
rrespondiente eleccidn de la duracidn e intensidud de dicho
tratamiento téimico, el reducir la cazpacidad de alargamiento
de leos hilos en la medida deseada. Con una fijacién térmica
correspondientemente vigorosa, se puede reducir el alargamien-
to potencial del hilo rizado hasta 50%.

E1l procedimiento de acuerdo con el invento es sorPren-
dente, ya que el técnico no podfa esversr que, medionte la fi-
jacidn en caliente de los hilos torcidos en sentido contrario
¥ que se halloan en un estado completomente estirado, se alcan-
zara, por una parte, una Tuerte reduceidn de la capacidod de
olargemiento y, Por otra parte, el cuerpo deseado en hilos ri-
zodos. Debfa suponerse, por el contrario, gue debido al tre-
tamiento de acuerdo con el invento, se obtendria un hilo del-
gado con demasindo poco cuerpo, que lo harfa comercialmente
ingservible, lo cual, inesperadamente, no es el caso.

Es verdad que la solicitante habia propuesto ya provo-
car la mejora de las cualidudes de hilos de material sinfeti-
co, rizados medlante torsidn pesajera a un elevedo nmimero de
vueltas, sometiendo dichos hilos a un estiredo y fijéndolos
en este egstado medisnte tratemiento con vepor. A este parti-
culnr, empero, se deja que los hilos primeramente se desricen
por completo, parse lo cual por ejemplo se les devana y se les
deja durante alpin tiempo destensados en forma de madejas.
Con ello se acortan los hilos en alrededor de 1/4 & 1/% de su
larso completumente egstirado ¥ en el Droceso de estirado si-
suiente, se les da o lo sumo aproximadamente el 50% de su lar-
go completamente estirado, fijéndolos en este estado. La ca-

pacidad de estirado de log hilos se reduce en este tratemien~
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to ton od3lo en una medida relativamente moderada. De acuerdo

con el presente invento, por el contrario, se fija el hilo en
estado estirado, con lo cual la capacidad de estirado se re-
duce en una medida muy fuerte.

En la renlizvcidn préctica del procedimiento de acuer-
do con el invento, se pueden seguir dos caminos. Los hilos
torcidos en sentido contrario pueden ser arrollados a una ten-
51dn lo mis constante posible, sobre bobinas rigidas o compri-
mibles haste un cierto grado, y en este estadc se someten por
ejemplo @ un tratsmiento con vepor. Se~dn la condicidn del
hilo rizado & emplear, se Duede reslizar el tratemiento teér-
mico con vapor saturado o con vapor ligeramente recalentado.
1l arrollamiento de las bobinas ha de ser tal, que sea Dogi-
ble uns penetracidn uniforme del vepor (arrollamiento en cruz,
emplec de bobinas de un difmetro lo mayor posible, de manera
que no sea precigso arrollar capas de hilo demasiado gruesas).

El sepundo camino para la realizacidn del procedimiento
consiste en que los hilos torcidos en sentido contrario, son
hechos pasir continusmente en egtado tengodo a través de un
dispositivo de calentamiemto. La tensidn del hilo debe ele-
girse de maners que los hilos elementales estén estirados li-
gomente con toda seguridwad, sin que, en cambio, se produzca
un alargesmiento sustnncial del material. Como dispositivo de
calentumiento se puede emplear por ejemplo un tubo de metal,

a través del cual pase el hilo en sentido axil, y el cual, a
efectos de calentamiento del aire, lleve en su interior un arro-
llamiento calefactor de hilo de resistencia. En lugar de un
arrollamiento de cazlefauccidn, se puede emplear tsmbién el pro-
pio tubo, intercaldmiolo como resistencis en un circuito eléc-

trico. Se pueden utilizar a su vez dispositivos, en los que
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tacto con una superficle caliente, »nreferentemente una super-

ficie metilica, la cual se pone & la temperatura precisa por
via eléctrica u otro procedimiento. Igualmente puede tener lu-
gar el trotsmiento térmico con vapor gaturado o vapor ligera-
mente recalentado. La magnitud de lo tempervtura de calenta-
miento o emplear depende 1e la fndole del hilo rizado a trater
v de 1la reduccidn desexdn de la eapacidad de alargumiento.
Lo fijacidn térmica continua del hilo tensado puede rea-
lizarse como operacidn individual, para lo cual por ejemplo
se trasleda el hilo desde una bobina s otra, haciéndolo pass
a través, o alternativemente por encima de un dispositivo ca-
lefactor. Convenientemente se combine la fijacién térmica con-
tinua del hilo tensado, con una operacidn principal o secun-
daria. A tal fin se puede montar el dispositive calefactor,
preciso pars el presente invento, en las mdquinas empleadas,
part la operacidn principal o alternativamente para la opera-
cidn secundaria, tules como por ejemplo l2 continua de anillos,
la retorcedora de pisos, la de falsa torsidon, la bobinsdora
o la reunidora. El dispositivo calefrctor se puede digponer
por ejemplo en una ingstalaocidn de false torsidn, detris del
conferidor de torsidn, de modo que o1 hilo que, como es gubi-
do, se vuelve u torcer inmediatemente en sentido contrario has-
ta la torsiénbiniciul en cunnto abandona el conferidor de tor-
gidn, recorre el dispositivo calefactor en estado torcido en
sentido contrario y bajo tensidn.
El procedimiento de acuerdo con el invento es apropiado,
en primer lugar, para el tratamiento de hilos rizados de polis~
midas, teles como por ejemplo polihexemetilenoadipamida o poli-

»
merizado de &—caprolactama, agf como de poliesteres, por ejemplo
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nolietilenoslicoltereltalato. Pueden someterse al tratanien-
to de ucuerdo con el invento, tanto hilos rizndss individua-
les, como también torzales fabricados con ellos, Dor ejemplo
dom hilos individuales torcidos nasajertmente a un wlto nime-
ro de vueltos en sentidos de giro opuestos, en estado retor-
cido o reunido.

El procedimiento serd explicado a continuncidn con mis
detalle a base de algunos ejemplos de realizacidn . -
Tjemplo 1:

Un hilo de polihexametilenoadipamids de 100 den. y 34
1 lamentos individuales, torcido pasiijermsmente o un elevado
nimero de vueltas por el procedimiento de falsa torsidn y fi-
jddo en dicho estudo, se retuerce con un hilo tratado de la
misma monera, oi bien con torsidn opuesta. Este torzal se
conduce en estado estirado a través de una cdmara de aire ca-
liente de 1 m. de longitud, bajo una tensidn del hilo de 0,2
g/den. La durncidn de la accidn asciende 2 2,0 segundos v la
temperatura del aire, a 1802C.

Ejemplo 2:

Un hilo de polihexametilenoadipamida de 100 den, 34 fi-
lamentog individuales, se tuerce @ un elevado nimers de revo-
luciones sobre bobinas con ayudz de una maquina torcedora usuel,
se trata con vapor, se vuelve & torcer en sentido contrario,
v se retuerce con un hilo tratado de igual maners, si blen
con torsinn onuestu. E1 torzal asi obtenido se exvone en es-
tado estirado durante 1 sesundo a la accidn de aire caliente
de 2109C bajo una tensidn del hilo de 0,1 z/den. El nuevo hi-
lo tiene un alargamiento potenciol fuertemente disminuido.
Ejemplo 3:

Nos hilos individuzles de polihexemetilenodipamida de

100 den, 34 filamentos torcidos Pasajeramente 2 un elevado m-
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mero de vueltas en sentido s v z respectivamente medinznnte un

dispositivo de falsa torsidn y fijados en este estado, son he-

Q

hos pigar por un tubo calefactor de 1 m. de largo, sometiéne
dose en 81 durante 2,0 segundos ¥ bajo unn tensidn del hilo
de 0,05 g/den., n 1o accidn de aire cazliente con una tempera-
tura de 1902¢. A continuccidn se retuercen mmbos hilos indi-
viduales con 60 vueltus/m S. Tl hilo rizsdo os{ obtenido tie-
ne un alargemiento potencial smplismente reducido.

Ejemplo 4:

Un hilo de un polimerizudo de &Z-caprolactama, de 100 den,
torcide pasajeramente o un elevado nimero de vueltas por el pro-
cedimiento de falsa torsidn y fijado ex dicho estadn, se re-
tuerce con otro hilo tratedo de igual manera, pero contorsidn
opuesta. El torzal se somete en estado estirado durante 1,2
sermundos a un tratamiento con aire caliente de 1809C. El tra-
tamiento se realiza en el hilo, que a una tensidn de 0,05 g/den
pasa a través del tubo calefactor, con lo cual se reduce con-
siderablemente el alurgumiento potencial.

Ejemnln 5:

Un torzal confeccionndo como en el Ejemplo 2 a partir
de dos hilos de polihexametilenoadipamlds, se somete en este-
do estirado durante 15 minutos a una atmdsfera de vapor satu-
rado de 1202C, con lo cual se rebsja el alargamiento potencial

del hilon.

Ejemplo 6.

Un torzal de hilos de polihexametilenoadipamidz confec-
cionado de ucuerdo con el Ejemplo 2, de 100 den., se arrolla
en estado estirado gobre bobinas v durante 60 nminutos se su-
mergen cn un bafio de agua calentedn o alredeior de 702C. A

continuacidn se centrifuga la bobina; una vez seco el hilo,
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tiene un estirazds potencial reducido uniformemente.

Ejemplo 7:

Un torzal confeccionudo como en el Ejemplo 5 se arrolla

en estado estirado v con arrollamiento en cruz, sobre bobinas

¥ 8e trata dursnte 10 minutos en uns atmdsfera de vapor satu-

@

ado de 102%C¢. E1 estirado potencial del hilo se reduce con
ello Tuertemente.
Ejemplo 8:

Un hilo de polietilenoglicoltereftalato de 100 den, tor-
cido pasajerumente a un elevado nimero de vueltas en un dispo-
sitivo de Talsa torsidn ¥y Tijonde ez dicho estado, se retuerce
con otro hilo tratodc dc¢ isual manera, si bien con torsidn
opuesta. Il hilo ez hecho nassy en estado egtirade o una vee
locidad de 40 m/min y bejo uno tensidn del hilo de 0,05 g/den,
e trovés de un tubo calefactor de 0,2 m. de longitud y 3,5 mm.
de difmetro interior; la temperaturs en el centro del tubo as-
ciende o 250°C. Se. obtiene un hilo con un estirado potencial
fuertemente disminufdo.

Egta solicitud que corresponde 2 la presentads en Aus-
tria, el 16 de Enero de 1957, bajo el limero A 309/57, se aco-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto Ley

sobre Propiedad Indugtrial.
NomTa

Los puntos de invencidn propia ¥y mueva que se presentan
para: que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Egpafia,
gon los giguientes:

19, Un procedimiento para la reduccidn de la extensi-
pilidad de hilos consistentes en un material orgénico sinté-
tico, que fueron rizados mediante uns torsidn pPasajera a un

3 » >
elevedo mimerc de wvueltas, fijacion en caliente en egte esto-
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dn ¥ torsidn en sentido opuesto, dado el cagso hasta mis alld

del punto neutro, caracterizado por que ul menos un hilo tor-
cido en sentido opuesto, es sometido en estado estirado ¥ ba-
jo una tensidn constante, s un trotamiento térmico himedo o
seco, cuyn intensidad se adspta o la medida de la reduceidn
desesndsn de ou cnpacided de alargemiento.

29, Un procedimiento de ncuerdo con la reilvindicacidn

1, carvcterizado por que los hilog torcidos en sentido opues-
to se vrrollan bajo tensidn sobre bobinag, sometiéndose en di-
cho estado al tratamiento térmico.
32, Un procedimiento de ucuerdo com la reivindicacidn
1, cartcterizado por cue los hilos torcidos en sentido opues-
to, son hechos pasar continuamente en estado tensado a través
de un disvositivo de calefaceidn.

4e, Un nrocedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caructerizado por que dos hilos torcidss pasajeramente a
un elevado nimero de vueltns en sentidos opuestos, son sone-
tidiocs en estado retorcido o alternativamente reunido y bajo
tensidn, al tratamiento térmico.

52, Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 2 v 3, caracterizado por (ue el tratamiento térmico cone-
siste en una vaporizacidn.

62, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
%, caracterizado por ¢ue se lleva a cabo un tratamiento térmi-
co seco rnedisnte un medio gasiforme caliente.

Pe. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
3, carscterizado por que el tratamiento térmico del hilo se
realiza por contacto c¢on una superficle caliente.

82, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicascidn
3, caracterizado por “ue el tratamiento térmico continuo del

hilo tensado, se combina con al menos una operacién del nroce~
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dimiento de Tabricacidén del hilo rizado.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicticidn
8, coracterizado por que el tratamiento térmico comtinuo se
combina con 1a operacidn de fulsa torsidn del rizado del hilo.
1l0¢, 7VUn procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
3, coracterizado por que el tratamiento térmico continuo se
combing con un proceso de bobinsdo o reunidn.
112, Un procedimiento para reducir la extensibilidad
de hiludos consistentes en material organico gintético.
Tal ¥y como se ha descrito en la Memoria que antecede ¥y
para los fines que se han especificado.
Bsta Memoria consta de diez hojas escritas a miquina por
una sola cara. -
J 5 MAR. 1858

Madrid
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