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MEMORIA DESCRIPTIVA 288368
para solicitar ‘ |
PATENTE DE INVENCION
e n
ESPARA
por VEINTE afios

a nombre de A.R.B.E.D., ACIARIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DU-
DEIANGE, SOCIETE ANONYME, entided luxemburguesa, establecids

en Iuxemburgo, Gran Ducado de ILuxemburgo, por:

"BROCEDIMIBRNTO DE FABRICACION DE ACERO A PARTIR DE UNA FUNDICION
EN UK HORNO ROTATIVO™.

El presente invento se refiere & un procedimiento de fe~
bricecidn de acero a partir de una fundicidn en un horno rota-
tivo, por afino neumético por medio de un ges o une mezcla ga-
geosa oxideante. |

5 Es aplicable cualquiera que sea la naturaleza del gas o
de la mezcla gaseosa utilizada para el afino,

Es aplicable también cualquiera que sea la forma en la
que el gas o la mezcla de gases de afino es puesto en contac-

to con el bafio a tratar.

10 Se sabe perfectamente cdmo fabricar acero, a partir de
fundicidn, en hornos rotativos en los que es inguflado un ges
o una mezcla gaseosa oxidante de afino, bien en la atmdsfers

del horno, bien sobre la escoria que recubre el bafio, bien en
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la cars mutua escoria metel, bien, incluso, combinando éstos
diversos procedimientos.

En todos estos procedimientos, los productos sdlidos, ta-
les como bmses, Oxidos metdlicos, fundentes, etc., necesarios
para la formacidn de la escoria, son introducidos generalmen-
te en el horno en une o varias veces, en forma de trozos més
o0 menos grandes.

Este forma de pProceder presenta sin embargo graves in-
convenientes. Al comlienzo de la operacidn, y a consecuencia
del estado ffsico de los productos introducidos, se forma una
escoria poco flufda y espumosa, lo que da lugar a pérdidas de
metal y de escoria y disminuye la velocidad de afino. Ademés,
en los procedimientos de afino del acero en horno rotativo,
es generalmente muy pequeila la duracidn de servicio del re-
vestimiento del horno.

Merced al procedimiento segdn el invento, se pueden evi-
tar los inconvenlentes antes citados y aumentar considerable-
mente la duracidn de servicio del revestimiento del horno.

El procedimiento objeto del invento estd carfcterizado
esencialmente por el hecho de que los productos destinados &
formar la escoria y/u otros productos destinados a mejorar
la conservacidn del revestimiento son introducidos, en su to-
talidad o en parte, en estado pulverulento y/o granuledo, en
el horno rotativo que contiene o habré de contener el bafio de
acero a tratar.

Tos productos destinados & formar la escoria pueden ser
cuerpos bésicos y/u bxidos metdlicos y/o fumientes y/o, tem-
bidn, escorias prefebricadas.

Los productos destinaedos & mejorar la conservacidn del

revestimiento son cuerpos basicos refractarios, mezclados o
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no con fundentes.. .
la forme mds ventajosa de realizaecidn del procedimiento

objeto del invento consiste en inyectar lbs productos en pol-
vo y/o granulados anteriores, sobre o en el bafio metdlico, po-
niéndolos en suspensidn en un gas o mezcla gaseosa.

| Este gas o mezcla gaseosa puede ser empleedo simplemen-
te como soporte de los productes en polvo o granulados, en cu-~
yo caso hay previsto otro medio de sopledo pgra la insuflacidn
del gas o mezcla gaseosa de afino, pero el prbcedimiento obj e~
to del invento prevé igualmente que el gas o mezcla gaseosa
que sirven de soporte parae los productos em polvo o granula~
daos, puede ser axidanté Y ser utilizaedo al mismo tiempo‘como
agente de afino exclusivo o secundario.

Ha resultado ser,especialmente ventajoso emplear ox{ge-
no téenicemente puro pars soporte de los productos en polvo q‘
granuledos., .

La introduccidn de los productos escorificantes segin el
procedimiento objeto del invento, permite obtener muy rédpida-
mente una escoria flufda y mantener una elevada velocidsd de
afino.

la variante siguiente del procedimiento segin el inven~
to ha resultado ademés, particularmente interesante con el
fin parficular de aumentar la durecidn de servicio de los Te-
fractarios del revestimiento. Consiste en inyectar los pro-
ductos en polvo o granulsdos, soportados por un gas o una mez-
cla gaseosa, blen sobre las paredes del horno rotativo encima
del bafio, blen mobre el bafio o sobre la escoria que recubre
el bafio, en la proximided de las paredes del horno, de forms
que 8e cree en este punto una escoria que se fija a la pared

del horno.
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He resultado también ventajoso inyectar en el horno rote-
tivo, bien al mismo tiempo por dos medios de insuflacibn dife-
rentes, bien alternativamente por el mismo medio de insufle-
cibn, por una parte, pProductos en polvo o granuladog destine-
dos més especialmente & la formacién de la escoria y, por otra,
Productos en polvo o granulados bésicos refractarios, mezc la~
dos o no con fundentes, destinados mis especialmente & mejorar
la duracidn del revestimiento del horno.

Se puede también, segin el procedimiento aebjeto del inven-
te, inyectar los productos bdsicos refraétarios, en polvo o gra-
nulados, mezclados o no con fundentes, y destinados més espe-
cialmente & mejorar la duracidn del revestimiento, cuando el
horno esté vacio o aceba de ser vaciado pero es mantenido sin
embargo en rotacién.A

los productos pulverulentos y/o granulados pueden ser in-
yectados bien por medio de una o varias lanzas fijes, bien por
una o varias lanzas méviles que se degplazan en el interior del
horno de forma periddica o contf{nua, pero de preferencia para-
lelamente 2l eje de éste, bien también por medio de un siste-
ma constitufdo, por una'parte, pdr une o variasg lanzes fijes
destinadas a tratar las partes del horno particularmebte ex-
puestas a desgeste y, por otra, por uns o varias lanzas mbvi-
les destinadas & tratar las otres partes del horno.

Esta solicitud, que corresponde a la presenteda en Bél-
gica, el 23 de Noviembre de 1956, bajo el Nimero 552.882, se
acoge & los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto ley
sobre Propleded Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia ¥y nueve que se presentan

para que sesn objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, son
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los sigulentess
1?, Procedimiento de fabricacidn de mcerogp partir de ung

fundicidn en un horno rotativo, por afino neumdtico por medio

de un ges o de una mezcla gaseosa oXidante, caracterizado por
el hecho de que los productos destinados a former la escoria
y/u otros pr0ductos.destinados a mejorar la conservacidn del
revestimiento, son introducidos, en totalided o en parte, en
estado pul&erulento y/o granulado, en el horno rotativo que
contiene o habré de contener el bafio de acero a tratar.

2¢,., Procedimlento del tipo mencionado en'l, caracteri~
zado por el hecho de que log productes destinados a formar la
escoria son cuerpos basicos y/u 8xidos metdlicos y/o funden-
tes y/o también escorias prefabricadas.

%2, Procedimlento del tipo mencionsdo en 1, caracteri-
zado por el hecho de que los productos destinedos & mejorar
la conservacidn del revestimiento son cuerpos bdsicos refrac-
terios mezcledos o no con fundentes.

4¢, Procedimiento del tipo mencionado en una u otra de
las reivindicaciones Precedentes, caracterizado por el hecho
de que los productos en polvo y/o granulados son inyectados
bien en el horno vacfo, bien en el horno que contiene el bafio,
por encima, sobre o en éste, ponidndolos en suspensién en un
gas o ung mezcla gaseosa.

5¢. Procedimiento del tipo mencionado en 4, caracteri-
zado por el hecho de que el gas o mezcla gaseosa que sirve de
soporte para los productos, es empleado Unicamente con este ob-

Jeto, mientras que otro gms o mezcla gaseosa sirve como medio
de afino. | 7
62. Procedimiento del tipo mencionado en 4, caracteri-

zado por el hecho de que el gas o la mezcla gaseosa que sirve
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de soporte para los Droductos en polvo o granulados os oxiden-
te ¥y es utilizado sl misﬁo tiempo como agente de afino finico
o secundeario. |

72. Procedimiento del tipo mencionado en 6, carscteri-
zado por el hecho de que el gas o la mezcla gaseosa que sirve
de soporte pare los productos en Polvo o granulados es oxfige-
no téecnicamente puro.

8¢, Procedimiento del tipo mencionado en unma u otra de
las reiiindicaqiones precedentes, caracterizado por el hecho
de que los productos en polvo o granulados, soportados por un
ges o mezcla gaseosa, son inyectgdos gobre las paredes del hor-
no rotativo por encima del bafle mefalico.

9¢. Procedlmiento del tipo mencionado en una u otra de
lag relvindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de que
los productos en polvo o granulados soportados por un gas o
une mezcla gaseosa son inyectados sobre el bafio o sobre la es~
coria que recubre el bafio, en la proximidsd de las paredes del
horno, de forma gque se cree en este punto una escoria que se
fija & la pared del horno.

102, Procedimiento del tipo mencionado en una u otre de
lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que Be inyectan en el horno rotativo, bien al mismo tiempo por
dos medios de insuflecidn diferentes, bien alternstivemente por
el mismo medio de insuflacidn, por una parte, productos en pol-
vo o granuladog destinedos a la formecibn de la egcoria y, por
otra, productos en polvo o granulsdos bésicos refractarios des-

tinedos a mejorar la duracidn del revestimiento del horno.

112, Procedimiento del tipo mencionado en ung u otre de
las reivindicaciones l, 3y 4, caracterizado por el hecho de

que los productos en polvo o granulados, refractarios bésicos,



10

15

20

- M/L/L.

yectodos cuando el horno estd vacfo o acabe de ser veciedo,pe-

re sigue sin embargo en rotacidn.

122, Procedimiento del tipo mencionado en ung w otra de
lag reivindicaciones Precedentes, caracterizado por el hecho
de que los productos pulverulentos y/o granulados pueden ser
inyectados bien por medio de una o variaes lanzag fijas, bien
por medio de une o varias lanzas méviles que se desplazen en
el interior del horno de forma peribdica o contf{nua, pero de
preferencia parelelamente al eje de éste, bien también por me-
dio de un sisteme constitufdo por uns parte, pér una o varias
lanzas fijas destinadas & tratar les partes del horno particu~
larmente sometidas & desgaste y, por otra, por una o varias lan
zas moviles destinadas a tratar las otras partes del horno.

13¢, Procedimiento de fabricacidn de acero a partir de
una fundiocidn en un horno rotetivo.

Tal y como se ha descrito en la'Memoria que antecede ¥
para los fines que se hen especificado.

Esta Memorie conste de siete hojas escritas a méquina por
ung sole cara.

ﬁadrid 4 2 MY 1957I
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