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MEMORIA DECRIPTI VA Í í 8  8  8  8  8

para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de A .R .B .E .D . , ACIÉRIES RÉUNIES DE BURBACH-EICR-DU- 

DEIANGE, SOCIETE ANONYME, entidad luxem burguesa, e s ta b le c id a  

en luxemburgo, Gran Ducado de Luxemburgo, por:

'-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ACERO A PARTIR DE UNA FUNDICION 

EN UN HORNO ROTATIVO*.

E l  presen te  invento se  r e f ie r e  a  un procedim iento de f a ­

b r ica c ió n  de acero a p a r t i r  de una fu n d ición  en un horno ro ta ­

t iv o ,  por a f in o  neumático por medio de un g a s  o una m ezcla ga­

se o sa  ox id an te .

Es a p lic a b le  cu a lq u ie ra  que se a  l a  n a tu ra le z a  d e l  g a s o 

de l a  m ezcla g a se o sa  u t i l i z a d a  p ara  e l  a f in o .

E s a p lic a b le  también cu a lq u ie ra  que s e a  l a  forma en l a  

que e l  g a s  o l a  m ezcla de g a se s  de a fin o  e s  puesto  en contac­

to  con e l  baño a  t r a t a r .

Se sabe perfectam ente cómo fa b r ic a r  ac e ro , a  p a r t i r  de 

fu n d ic ión , en hornos r o ta t iv o s  en lo s  que e s in su fla d o  un g a s 

o una m ezcla ga seo sa  oxidante de a f in o , b ien  en l a  atm ósfera 

d e l  horno, bien  sobre l a  e sc o r ia  que recubre e l  baho, bien  en



l a  cara  mutua e s c o r ia  m eta l, b ie n , in c lu so , combinando é s to s  

d iv e r so s  p roced im ien tos.

En todos e s to s  p roced im ien tos, lo s  productos s ó l id o s ,  ta ­

le s  como b a se s , óxidos m e tá lic o s , fu n d en tes, e t c . ,  n e c e sa r io s  

$ p ara  la  form ación de l a  e s c o r ia ,  son in tro d u c id o s generalmen­

te  en e l  homo en una o v a r ia s  v e c e s , en forma de tro z o s  más 

o menos gran des.

E s t a  forma de proceder p re se n ta  s in  embargo graves in ­

con ven ien tes. A l comienzo de l a  operación , y a  consecuencia 

10 d e l  estado  f í s i c o  de lo s  productos in tro d u c id o s, s e  forma una 

e s c o r ia  poco f lu id a  y espumosa, lo  que da lu gar  a  p érd id as de 

m etal y de e sc o r ia  y disminuye l a  ve locid ad  de a f in o . Además, 

en lo s  procedim ientos de a f in o  d e l  acero  en horno r o ta t iv o , 

e s  generalmente muy pequeña l a  du ración  de s e r v ic io  d e l  re -  

l^  vestim ien to  d e l  horno.

Merced a l  procedim iento según e l  in ven to , s e  pueden e v i­

t a r  lo s  incon ven ien tes an te s c ita d o s  y aumentar co n sid erab le ­

mente la  duración de s e r v ic io  d e l  rev estim ien to  d e l  horno.

E l  procedim iento o b je to  d e l invento e s t á  c a ra c te r iz a d o  

20 esencialm ente por e l  hecho de que lo s  productos d e stin a d o s  a  

form ar l a  e s c o r ia  y /u  o tro s  productos d estin ad o s a  m ejorar 

l a  conservación  d e l  revestim ien to  son in tro d u c id o s , en su  to ­

ta lid a d  o en p a r te ,  en estado  p u lv eru len to  y /o  gran u lado , en 

e l  horno r o ta t iv o  que con tiene o habrá de contener e l  baño de 

25 acero a  t r a t a r .

Los productos d e stin ad o s a form ar l a  e s c o r ia  pueden s e r  

cuerpos b á s ic o s  y /u  óxidos m etá lico s y /o  fun den tes y /o , tam­

b ié n , e sc o r ia s  p re fa b r ic a d a s .

Los productos d estin ad o s a m ejorar l a  con servación  d e l  

30 revestim ien to  son cuerpos b á s ic o s  r e f r a c t a r io s ,  m ezclados o
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La forma más v e n ta jo sa  de r e a l iz a c ió n  d e l  procedim iento 

o b je to  d e l  invento c o n s is te  en in y e c ta r  lo s  productos en p o l­

vo y/o  gran u lados a n te r io r e s ,  sobre o en e l  baño m e tá lico , po­

n ién dolos en suspensión  en un gas o m ezcla g a se o sa .

E ste  gas o m ezcla g a se o sa  puede s e r  empleado simplemen­

te  como soporte  de lo s  productos en polvo o gran u lad o s, en cu­

yo caso  hay p re v is to  o tro  medio de soplado p ara  l a  in su f la c ió n  

d e l  g a s o m ezcla g a se o sa  de a f in o , pero e l  procedim iento ob je­

to  d e l  invento preve igualm ente que e l  g a s  o m ezcla g a se o sa  

que s irv e n  de soporte  p a ra  lo s  productos en polvo o g ran u la­

d o s, puede s e r  oxidan te y s e r  u t i l iz a d o  a l  mismo tiempo como 

agente de a f in o  e x c lu s iv o  o secu n d ario .

Ha re su lta d o  se r .e sp ec ia lm en te  v en ta jo so  emplear ox ige­

no técnicam ente puro para  so p o rte  de lo s  produ ctos en po lvo  o 

gran u lados.

La in trod u cción  de lo s  productos e s c o r i f ic a n t e s  según e l  

procedim iento o b je to  d e l  in ven to , perm ite obtener muy ráp id a­

mente una e sc o r ia  f lu id a  y mantener una e levad a v e loc id ad  de 

a f in o .

La v a r ia n te  s ig u ie n te  d e l  procedim iento según e l  inven­

to  ha re su lta d o  además, particu larm en te  in te re sa n te  con e l  

f i n  p a r t ic u la r  de aumentar l a  duración  de s e r v ic io  de lo s  re­

f r a c t a r io s  d e l  rev e stim ien to . C o n siste  en in y e c ta r  lo s  p ro­

ductos en polvo  o gran u lad os, soportados por un g a s  o una mez­

c l a  g a se o sa , b ien  sobre l a s  paredes d e l  hom o r o ta t iv o  encima 

d e l  baño, bien  sobre e l  baño o sobre l a  e s c o r ia  que recubre 

e l  baño, en l a  proximidad de la s  paredes d e l  horno, de forma 

que se  cree en e s te  punto una, e s c o r ia  que se  f i j a  a  l a  pared 

d e l  horno.
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Ha re su lta d o  también v en ta jo so  in y e c ta r  en e l  homo ro ta ­

t iv o ,  bien  a l  mismo tiempo por dos medios de in su f la c ió n  d i f e ­

re n te s , b ien  altern ativam en te  por e l  mismo medio de in s u f la ­

c ió n , por una p a r te , productos en polvo o gran u lados d e s t in a ­

dos más especialm en te a  l a  form ación de l a  e s c o r ia  y , por o tr a , 

productos en polvo o gran ulados b á s ic o s  r e f r a c t a r io s ,  m ezcla­

dos o no con fu n den tes, d e stin a d o s más especialm ente a  m ejorar 

l a  duración  d e l  rev estim ien to  d e l  hom o.

Se puede tam bién, según e l  procedim iento o b je to  d e l inven­

to ,  in y e c ta r  lo s  productos b á s ic o s  r e f r a c t a r io s ,  en polvo  o g ra ­

n u lados, mezclados o no con fu n d en tes, y d e stin a d o s más espe­

cialm ente a  m ejorar l a  duración  d e l  rev estim ien to , cuando e l  

homo e s t á  v ac ío  o acaba de s e r  vaciado pero e s  mantenido s in

embargo en ro tac ió n .

15 Los productos p u lv eru len to s y /o  gran u lados pueden s e r  in­

yectad os b ien  por medio de una o v a r ia s  lan zas f i j a s ,  b ien  por 

una o v a r ia s  lan zas m óviles que se  desp lazan  en e l  in t e r io r  d e l  

homo de forma p e r ió d ic a  o con tin u a, pero de p re fe re n c ia  p ara­

lelam ente a l  e je  de é s t e ,  b ien  también por medio de un s i s t e -  

20 ma c o n stitu id o , por una p a r t e ,  por una o v a r ia s  lan zas f i j a s  

d e stin a d a s  a  t r a t a r  l a s  p a r te s  d e l  homo particu larm eh te  ex­

p u esta s  a  d e sg a ste  y , por o tr a , p o r una o v a r ia s  lan zas móvi­

le s  d e stin a d a s  a  t r a t a r  l a s  o tr a s  p a r te s  d e l  horno.

E s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  p re sen tad a  e n B é l-  

25 g ic a ,  e l  23 de Noviembre de 1956, b a jo  e l  Número 552 .862 , se

acoge a  lo s  b e n e fic io s  d e l  a r t ic u lo  51 d e l  v ig en te  E sta tu to  Ley 

sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

N 0 TA

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se  presentan  

30 para  que sean o b je to  de e s t a  P aten te de Invención en España, son
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18. Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de a c e r o s  p a r t i r  de una 

fu n d ic ión  en un horno r o ta t iv o ,  por a fin o  neumático por medio 

de un gas o de una m ezcla g a se o sa  o x id an te , c a rac te r iz ad o  p o r 

5 e l  hecho de que lo s  productos d e stin a d o s a  form ar l a  e s c o r ia  

y /u  o tro s productos d e stin ad o s a  m ejorar l a  conservación  d e l  

rev estim ien to , son in tro d u c id o s, en to ta lid a d  o en p a r te ,  en 

e stad o  pu lveru len to  y /o  gran u lado , en e l  horno r o ta t iv o  que 

contiene o habrá de contener e l  baño de acero a  t r a t a r .

10 2 s .  Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en 1, c a r a c te r i­

zado por e l  hecho de que lo s  productos d e stin a d o s a form ar la  

e sc o r ia  son cuerpos b á s ic o s  y /u  óx idos m etá lico s  y /o  funden­

te s  y /o  también e sc o r ia s  p re fa b r ic a d a s .

38. Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en 1, c a r a c te r i-  

15 zado por e l  hecho de que lo s  productos d e stin ad o s a  m ejorar 

l a  conservación  d e l  revestim ien to  son cuerpos b á s ic o s  r e f r a c ­

t a r io s  m ezclados o no con fu n d en tes.

49. Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en una u o tr a  de 

l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d o  p o r  e l  hecho 

20 de que lo s  productos en polvo y /o  gran ulados son in y ectad os 

bien  en e l  horno v a c ío , b ien  en e l  homo que con tien e e l  baño, 

por encima, sobre o en e s t e ,  poniéndolos en suspensión  en un 

gas o una m ezcla g a se o sa .

$8 . Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en 4 , c a r a c te r i-  

25 zado por e l  hecho de que e l  g a s o m ezcla g a se o sa  que s i r v e  de 

soporte  p a ra  lo s p rod u ctos, e s  empleado únicamente con e s te  ob­

je t o ,  m ientras que o tro  ga s o m ezcla g a se o sa  s ir v e  como medio 

de a f in o .

66. Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en 4 , c a r a c te r i-  

30 zado por e l  hecho de que e l  ga s o l a  m ezcla g a se o sa  que s irv e

......... * *
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de soporte  para  lo s  productos en polvo o gran u lados es oxidan­

te  y e s  u t i l iz a d o  a l  mismo tiempo como agente de a fin o  án ico 

o secu n d ario .

? s .  Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en 6 , c a r a c te r i-  

5 zado por e l  hecho de que e l  ga s o l a  m ezcla g a se o sa  que s i r v e  

de soporte para  lo s  productos en polvo o gran u lados e s  oxíge­

no técnicam ente puro.

83 . Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en una u o tr a  de 

l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho 

10 de que lo s  productos en polvo o gran u lad os, soportad os por un 

gas o m ezcla g a se o sa , son In yectados sobre l a s  paredes d e l  hor­

no ro ta t iv o  por encima d e l  baRo m e tá lico .

$ s .  Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en una u o t r a  de 

l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  7 ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que 

15 lo s  productos en polvo o gran ulados soportados por un g a s  o 

una m ezcla g a se o sa  son in y ectad os sobre e l  baño o sobre l a  e s ­

c o r ia  que recubre e l  baRo, en l a  proximidad de l a s  paredes d e l  

horno, de forma que se  cree en e s te  punto una e s c o r ia  que se  

f i j a  a l a  pared d e l  hom o.

20 103. Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en una u o tra  de

la s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que se  in yectan  en e l  horno r o ta t iv o , b ien  a l  mismo tiempo por 

dos medios de in su f la c ió n  d ife r e n te s ,  b ien  a ltern ativam en te  por 

e l  mismo medio de in su f la c ió n , por una p a r te ,  productos en po l- 

25 vo o gran ulados d estin ad o s a  l a  form ación de l a  e sc o r ia  y , por 

o tr a ,  productos en polvo o gran u lados b á s ic o s  r e f r a c t a r io s  des­

tin ad os a  m ejorar l a  duración  d e l rev estim ien to  d e l  hom o.

l i s .  Procedim iento d e l  t ip o  mencionado en una u o tr a  de 

l a s  re iv in d ic a c io n e s  1, 3  Y 4 , c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de 

30 que lo s  productos en polvo o g ran u lad os, r e f r a c t a r io s  b á s ic o s ,

-  6 -



288368
d estin ad o s a  m ejorar l a  con servación  d e l  rev e stim ien to , son in -

ro  sigu e  s in  embargo en ro ta c ió n .

128. Procediiaiento d e l  t ip o  mencionado en una u o tr a  de 

5 l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho 

de que lo s  productos p u lv eru len to s y /o  gran u lados pueden s e r  

in y ectad os bien por medio de una o v a r ia s  lan zas f i j a s ,  b ien  

por medio de una o v a r ia s  lan zas m óviles que se  d esp lazan  en 

e l  in t e r io r  d e l  horno de forma p e r ió d ic a  o con tin u a, pero de 

10 p re fe re n c ia  paralelam ente a l  e je  de é s t e ,  b ien  también por me­

d io  de un s istem a  c o n stitu id o  por una p a r te , por una o v a r ia s

lan zas f i j a s  d e stin a d a s a t r a t a r  l a s  p a r te s  d e l  horno p a r t ic u ­

larmente som etidas a  d e sg a ste  y , por o tr a ,  por una o v a r ia s  lan­

una fun dío ión  en un homo r o ta t iv o .

T al y como se  ha d e s c r ito  en l a  Memoria que antecede y 

p ara  lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E s ta  Memoria con sta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por 

20 una s o la  c a r a .

yectados cuando e l  horno e s t á  v ac ío  o acaba de s e r  v ac iad o ,p e­

zas  m óviles d e stin a d a s a  t r a t a r  l a s  o tra s  p a r te s  d e l  horno.

138. Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de acero  a  p a r t i r  de

Mad r id 1 2 ''1Y1957:
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