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El rao délo -iiene par Óbjeto, conforme indica 

e l enunciado, a un d ispositivo  <xue de forma semiautoaá 

t ic a , hace un apilado previo de diversos productos pre_ 

viamente envasados o no y los dispone de ta l  modo que 

e l conjunto formado se introduce en una caja dispuesta

1 0 .-

a l efecto.

En e l  ejemplo gráfico que se acompaña para -  

dar explicación del funcionamiento del dispositivo, se 

lia partido de unas piezas envasadas previamenoe ae for  

ma paralelepipédicamente, que se agrupan de tres en 

tres en sentido longitudinal y se forma una p ila  de tres

1 5 . -

pisos.

Al fin a l de la  fase se introduce e l conjunto 

■ formado en una caja única dispuesta de antemano.

FUNCIONAMIENTO.- Mediante la  cinta transpor- 

tadora (1 ) llegan la s cajas (2) que lian de introducirse 

en e l  recipiente (10).

Manualmente o bien con medios mecánicos, se — 

van depositando cajas sobre la  plataforma del elevador

ro 0
 

• 1 (4 ), formando conjuntos (3 )¿

El elevador (4 ), actúa de forma automática -  

elevando la  carga hasta e l  apilador formado por la s dos

25 . -

uñas (6).

Para dejar paso a l elevador (4 ) que empuja o 

eleva la  carga (3) se retiran  de forma automática y de_ 

bidamente sincronizada la  pareja de unas (6), haciendo 

de este modo la  carga t o ta l  del apilador.

En e l momento en que e l apilador haya legrado

30 . -

e l número y previsto de cargas, de forma sincronizada — 

y automáticamente con e l  c ic lo  anterior de carga, actúa
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empujando a l conj tipio.

Esto es e l cilin d ro (8) que empuja la  carga 

(o), hasta e l in terior de la  caja (10) que se encuen­

tra enfrentada.

El enfrentamiento de la  caja (1 0 ) se logra  

cuando ésta se encuentra solore e l  brazo (12) y estando 

las aletas de cierre del citado embalaje (10) retenidas

por la  pieza de embocadura (11).

Una vez se haya producido e l llenado conforme

representa la  figura 7», e l  brazo (12) gira sobre e l eje  

(13) y pasa a la  posición de la  figura 8§, depositando 

e l embalaje lleno sobre un d isp ositivo  transportador 

que conduce la  unidad para nuevas operaciones.

Sobre e l soporte (1 2 ) se coloca un embalaje -  

o caja (10), y pasando a la  posición de la  figura 6§, -  

se encuentra dispuesto para ser llenado en una nueva —  

operación.

El dispositivo propuesto actúa de forma automá 

tic a  en algunas de sus fa se s, pero se encuentra ayudado 

de la  mano de obra en otras, dando lygar como ya se in­

dica en e l enunciado a un conjunto de funcionamiento se

mi automático.

Una vez se haya comprendido con mayor c la r i—  

dad e l conjunto del Modelo, otros d etalles y caracten ^  

tica s del mismo, se irán poniendo de manifiesto en e l -  

transcurso de la  descripción que se da a continuación,

I en la  que se exponen los d e ta lles mas particulares del 

Modelo, como, asimismo, de los medios que para su pues_ 

ta  en práctica pueden emplearse. Estos d etalles se dan 

a títu lo  de ejemplo, haciendo referencia a un caso po-
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s it le  de r e a l i  sas'ión práctica,, pero e l Modelo, no que 

da limitado, exactamente, a los detalles que aqux se 

exponen, debiendo ser considerada, por tanto, esta des 

cripción, desde un punto de v is ta  ilu stra tiv o  y sin l i

mitaciones de ninguna clase.

Una idea más amplia de la  invención, la  pro­

porciona la  descripción siguiente, en la  que se hace 

referencia a la  lámina de dibujo ilu stra tiv o  que a es­

ta memoria se acompaña, en la  que de manera un tanto -  

esquemática y exclusivamente por vía  de ejemplo, se re 

presentan los d etalles preferidos por e l  invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referen— 

cia  semejantes, para indicar piezas, conjuntos o par­

te s , que se corresponden en las d istin tas v ista s  presen 

tadas, cuyas piezas, d etalle  y organización, se definen 

de una manera esp ecífica  en e l transcurso de la  memoria, 

y después se concretan en la s notas reivindicatorías f i  

nales.

En los dibujos:

La figu ra 1 § representa en forma esquemática 

la  llegada de las cajas que se hanrde empaquetar dentro 

de un embalaje ó envase general. Erente a la  cinta de -  

llegada se encuentra la  plataforma elevadora y sobre

e lla ,  e l  apilador correspondiente.

figu ra 2s es otra v is ta  del mismo esquema

anterior, donde se representa la  forma como descansan —

los elementos que se van apilando.

La figura 3- corresponde a un esquema que in­

dica la  forma de actuar e l elevador, aportando una car 

ga más a l apilador. Se muestra claramente la  forma en
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que se retiran la s unas dél apilador.

La figura 49 representa en esquema e l  apila

dor con dos f i l a s  de elementos.

La figura 59 es otra v is ta  del apilador, —  

mostrando e l lugar que en e l  mismo ocupa e l empujador 

( 8 ) .
La, figura 69 se refiere a l  conjunto del api— 

lador cuando ha tomado todos los elementos a empaquetar 

y se encuentran éstos frente a l  embalaje que esta en e l  

brazo volteador.

La figura 79 muestra la  forma como queda l l e ­

no e l embalaje, después de empujar e l dispositivo, las
v,

piezas que se encontraban en e l dispositivo de apilado.

La figura 89 corresponde a una v is ta  esquemá 

tic a  que muestra e l volteo de la  caja ya llen a para de_ 

jar la  unidad formada sobre e l  dispositivo de transpon 

te .

Comentando ahora estos dibujos, se hace la  —
i

aclaración de que, mediante e l  nS 1 se indica la  cin ta  

transportadora que lle v a  las cajas o pequeños paquetes 

(2) hasta e l  d isp ositivo  elevador (4 ), en e l cual se -  

forman los grupos (3) que queda dispuesto sobre la  pía  

taforma del elevador (4 )« Cada uno de estos grupos es 

elevado hasta e l d isp ositivo  apilador.

E l n2 4 señala e l  cilind ro neumático que ele_ 

va a l grupo (3). Es evidente que s i  la  elevación se hi 

ciera en forma mecánica o bien mediante cualquier otro 

dispositivo, e l  conjunto no se a lte ra ría .

El n2 5 indica los grupos de pequeños paque­

tes que ya se encuentra sobre e l dispositivo apilador.30. -
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E1 n2 son la sr uñas que constituyen e l dis  

positivo apilador. Sobre estas uñas descansa e l con—  

Junto de paquetes que van ascendiendo mediante e l api 

lador (4 ), hasta formar e l  grupo (9 ).

En 7 se indica e l grupo formado sobre e l api 

lador (4), todavía en espera de un nuevo grupo a fin  

de con stitu ir e l grupo (9) q.ue se desea.

Con e l na 8 se señala e l dispositivo que in­

troduce e l grupo (9) formado dentro de la  caja general

Oo).
E l n2 9 indica e l  grupo formado sobre e l api­

lador encontrándose ya dispuesto para ser introducido, 

por empuje, dentro de la  caja (10).

El n2 11 corresponde a la  embocadura permanen 

te que está sobre o enfrente de la  caja (10) y permite 

con este enfrentamiento una f á c i l  entrada en la  caja — 

(10), del grupo (9) a l  ser empujado por (8).

E l n2 12 señala e l brazo soporte que gira so 

bre (13), depositando la  caja llen a por ejemplo, sobre 

e l dispositivo de transporte adecuado.

En 14  se indican pequeñas cajas cuando ya es­

tán en e l  in terior de la  gran caja (10), indicándose —  

con e l n2 15 la  dirección de giro que experimenta e l  —  

conjunto para pasar de la  posición de la  figura 7 - a- la  

figura 82.

Se comprenderá fácilm ente, después de observar 

los dibujos y la  descripción precedente que la  actual — 

concepción proporciona una construcción sen cilla  y efec_ 

tiv a , susceptible de poder ser llevado a la  práctica —  

con gran fa cilid a d , asegurando la  obtención de una manu
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factura relativamente baiaca.

Se reitera, que en e l objeto que constitu  

ye e l actual Modelo, serán susceptibles de introducir 

se todas aquellas modificaciones de detalle que la s  — 

5 .— circunstancias y la  práctica pudieran aconsejar, siem

pre y cuando que, con las variantes que se introduz­

can, no se cambie, altere o modifique la  esencialidad  

del invento descrito.

N O T A

1 0 . -  Se declara como de propiedad y novedad para

todo e l te rrito rio  español, e l  contenido de las siguien  

tes:
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1 ®.— Dispositivo semiautomático para enva 

sar grupos de cajas o de productos, cuyo dispositivo  

comprende, en combinación: un elevador (4 ) formado — 

por un cilindro (4) con embolo de vastago d e sp la za -  

ble a l exterior terminado en una plataforma que reci 

be las cajas o productos a envasar formando conjun—  

tos (3), que son elevados para situarse sobre dos —  

uñetas articuladas (6) formando un apilamiento de gru 

pos de productos (9) sobre e l que actúa un elementos— 

empujador (8) que lo introduce en la  caja o envase —— 

(10) dispuesta en un soporte giratorio (12), e l cual 

deposita dicha caja en una cinta transportadora.

2§ D i s p o s i t i v o  semiautomático para enva­

sar grupos de cajas o de productos, según nota 1§, — 

que se caracteriza porque delante del embalaje (10) 

que recibe los grupos apilados (9)» se encuentra d is­

puesta una embocadura permanente que guía los grupos 

(9) en su entrada en e l envase f in a l (10).

3§._ D ispositivo semiautomático para enva­

sar grupos de cajas o de productos, según nota 1§, —  

que se caracteriza porque la s uñetas articuladas (6) 

que soportan los conjuntos formados (9 ) para su enva 

sado, están constituidos por dos piezas angulares con 

un brazo mayor en disposición v e r tic a l retenido, a r ti  

culadamente, por su extremo lib r e , y manteniendo su — 

otra ala en posición horizontal enfrentándose con la  

pieza de uña homologa, entre cuyas piezas penetra e l  

conjunto de cajas ó productos agrupado separándolas 

para después volver a recuperar su posición y con sue>

-  8 -
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alas horizontales” servir de soporte a l conjunto (9 ) -A *
hasta que éste es desplazado hacia e l envase d e fin iti

vo por e l empujador (8).

4§,_ D ispositivo semiautomático para enva­

sar grupos de cajas o de productos, según nota 1§, — 

que se caracteriza por un soporte (12) provisto de un 

brazo acodado por cuyo extremo lib re  gira sobre un —  

eje (1 3) y cuyo soporte tiene dos planos formando angu 

lo  de 902, sobre cuyos planos descansa la  caja de emba 

la je  fin a l (10).

5a . -  DISPOSITIVO SEMIAUTOMATICO PARA. ENVASAR

GRUPOS DE CAJAS 0 DE PRODUCTOS.
v,

Todo e llo  conforme se describe y reivindica  

en la  presente memoria que consta de NUEVE hojas, es—  

crita s  a máquina por una sola de sus caras y dibujos -  

que la  ilustran.
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