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R B 6 M IR 0  DE LA PR O PM D AD  [N D U S IR tA L

PATCWTC M ........... INVENCION-....................................................

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

gue ge acompaña a Fa aoFicifu J Je

una P A T E N T E  D E ..... im nC .IO N .........por.......2.0..... años, en España

a Favor Je

Don Gustavo P e z z i P e ñ a l v e r , Je nacionalidad

....española......................... domiciliado en ............. Madrid...............................

calle de..... L.áp.ez.....de,.. Hoyos. ...............................................núm...........3.40

por? *

t procedi mi ent o de f a b r ic a c ió n  de una p in tu ra de a l t o  poder adh esivo*

3Vs 4147

Agente Sr. RUIZ PALACIO
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PATENTE DE INVENCION

por V E I N T E  años

a favor de Don Gustavo Pezzi Peñalver

de nacionalidad española

residente en Madrid.- Lápez de Hoyos, 140

por: " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PINTURA DE ALTO

PODER ADHESIVO"

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invención t a l  y como su enunciado indica  

recae sobre un procedimiento de fabricación de a lto  poder 

adhesivo que a l co n stitu ir una novedad sobre lo s procedi­

mientos conocidos hasta e l presente, e l  recurrente s o l i c i ­

ta  ponerlo a l amparo de la s leyes que en materia de Propie­

dad Industrial rigen en nuestro p ais.

Sabido es que una de las pinturas de mas frecuente 

uso es la  denominada "a l temple" y la  misma se obtiene d i­

solviendo la s mismas en su mismo peso de agua, siendo fabri- 

cada dicha pasta con tie r r a  b lan ca,cola, antifennentos,for- 

mol y ácido clorh id rico, descomponiéndose esta pasta por 

alteración  b iológica a l cabo de cie rto  tiempo por lo  que 

solo se fabrica la  cantidad necesaria para e l consumo e v i-
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tando su almacenamiento y como inconveniente presenta que des* 

pues de aplicada y seca se desprende en parte por e l  roce.

De otra parte y debido a su gran f lu id e z , es muy ab­

sorbida por los paramentos y por e llo  para e v ita r  un consumo 

elevado de pintura a l temple, suele darse una primera mano de 

lechada a base de tie r r a  a r c illo s a  comunmente llamada cham­

berga que hace e l papel de mano de imprimación, consiguiéndo­

se a s i un mayor poder cubriente para la  misma cantidad de pin  

tura a l temple.

Durante su empleo debe ser agitada con frecuencia para 

ev ita r  su decantación y a l prepararse la  pintura aiín debe ser 

mas enérgica la  agitación  con e l f in  de que la  pasta a l templt 

quede bien d isu elta  en e l agua.

También y debido a su poca consistencia, no puede e v i­

tarse que chorros de la  misma hagan acto de presencia y en 

e l pintado de techos tiende a resbalar por e l mango de la  bro 

cha disminuyendo la  cantidad de pintura retenida en la s  cer­

das, cayendo a l suelo en gran cantidad y ensuciando también 

la s  manos y vestidos de los operarios ademas de obligar a es­

te  a mojar la  brocha en la  pintura con mayor frecuencia que 

en la  pintura de paredes.

A la  v is ta  de estos inconvenientes, e l recurrente ha 

ideado y puesto en ejecución práctica e l objeto de esta in ­

vención que esencialmente consiste en que a p a rtir  de la  s i ­

guiente formula:

Tierra blanca ............   40%

Cola aáim all................   1%

Gelatina .................     2%

S o s a ................................ ...1/2 %

D esinfectantes, a n ticrip -  
togramicos y antifermentosl/2%
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completar la s  cien partes.

se procede a calentar eL agua a una temperatura conveniente 

en una caldera preparada a t a l  efecto , introduciéndose en 

la  misma la  gela tin a como elementos co lo id a le s, para su pos­

terio r adhesion sobre paramentos y sim ilares, batiéndose por 

l i s  medios manuales o mecánicos convenientes hasta su comple­

ta  disolución, precediéndose a agregar a este mucilago obte­

nido, la  cantidad correspondiente de sosa y cola animal, con­

tinuando e l batido hasta su incorporación y en estado ca lien ­

te  de la  mezcla se añade la  cantidad necesaria de tie rra  blan 

ca continuando e l proceso de centrifugado hasta su mas i n t i ­

ma asociación, formándose una pasta de espesor conveniente.

En recipiente aparte se procede a la  disolución del 

colorante en agua, e l  que se agita  fuertemente y se f i l t r a  

para separar los grumos y partes insolubles y añadiéndose 

esta preparación a la  masa, continuándose e l enérgico batido  

hasta obtenerse la  pasta coloreada uniformemente, retirándo­

se de la  caldera y pasándola por un fin o tamiz, consiguién­

dose una pasta tipo  impalpable que se coagula a su en fria ­

miento y conservando todas sus propiedades de cohesion mo­

lecu la r.

Al enfriarse se forma una pintura gelatinosa que se 

adhiere perfectamente a la  brocha sin gotear lo  mas mínimo, 

pero que a l ser aplicada a la  pared pasa instantáneamente 

a l estado líqu ido y que posee todas la s propiedades favora­

bles de la  pintura a l temple ordinaria incrementadas en las  

sigu ien tes:

16. -  Menor consumo por metro cuadrado de aplicación, 

pues la  gelatin a impide la  penetración excesivamente profun­

da ca ra cte rística  de la s  pinturas a l agua.

2 6 .- No chorrea la  pintura por impedírselo la  con sis-
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tencia gelatinosa obteniéndose a si también una mayor econo­

mía y un trabajo mas limpio sobre todo en pinturas de techos 

3* . -  No es necesario a g ita rla  antes de su empleo pues 

la  suspensión es perfecta por ser su base la  gelatin a

4 * .-  El tfab ajo  es menor, pues la  gela tlh a obra como 

lu b rific a n te , disminuyendo e l  rozamiento entre la  brocha y 

la  superficie de aplicación.

5 * . -  Mayor duración de lo s pinceles y brochas por la  

razón expuesta en e l párrafo anterior

6&.- Posibilidad de pintar con ro d illo  sin  necesidad 

de aumentar la  proporción de pasta de temple por perm itirlo  

su consistencia gelatinosa. Esta propiedad permite tener una 

mayor economía a l s u stitu ir  lo s pinceles y brochas por rodi­

llo s  de mucha mayor dureción.

7* . -  Eliminación de la  mano de imprimación con cham­

berga a l no ser abeorbida por e l yeso tan intensamente como 

la  pintura ordinaria al temple, propiedad que también se tr a ­

duce en una nueva economía.

83. -  Posibilidad de almacenamiento durante mayor tiempo 

debido a lo s elementos antlcriptogróm icos, antifermentos y 

desinfectantes que entran en su composición.

g s . -  No se desprende por e l roce pues la  gelatin a obra 

como capa protectora que queda en contacto directo con e l ex­

te r io r .

En esencia estas son la s  ca ra cte rística s principales de 

la  invención en la  cual será susceptible de introducir todas 

aquellas modificaciones de d e ta lle  que la  p ráctica pudiera 

aconsejar siempre que con la s  variantes que se produzcan, no 

se cambie, a ltere  o modifique la  esencialldad de la  inven­

ción.



Se declaran de propiedad y novedad para todo e l t e r r i-  

* * torio  nacional, sus colonias y dominios, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
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1 . -  Un procedimiento de fabricación de una pintura de 

a lto  poder adhesivo, caracterizado esencialmente porque a 

p a rtir  del siguiente porcentaje de productos:

Tierra blanca .........     40%

Cola a n im a l......... 1%

Gelatina .....................  2%

Sosa ....................................   1/ 2%

D esinfectantes, a n ticrip -  

togramicos y antifermentos 1/2%

H20, cantidad sufiente para 

completar la s  100 partes

se procede a calentar e l  agua a una temperatura conveniente 

en una caldera, introduciéndose en la  misma a la  gelatin a  

como elemento coloidal para su posterior adhesión sobre pa­

ramentos y sim ilares, batiéndose convenientemente hasta su 

completa disolución, procediendose a ggregar a l mucllago ob­

tenido la  cantidad correspondiente de sosa y cola animal, con 

tinuando e l  batido hasta su incorporación y en estado ca lie n ­

te  de la  mezcla obtenida se agrega la  cantidad necesaria de 

tie r r a  blanca, continuando e l proceso de centrifugado hasta 

su mas intima asociación, formándose una pasta de espesor 

conveniente y en recipiente aparte se procede a la  disolu­

ción en agua del correspondiente colorante, e l  que se f i l t r a  

para la  eliminación de grumos, añadiéndose a la  masa y con­

tinuando e l enérgico batido hasta obtenerse una pasta colo-



reada uniformemente, Retirándose la  mezcla de la  caldera y  

pasándose por un fino tamiz consigueindose una pasta de tipo  

impalpable que se coagula a su enfriamiento y conservando 

. todas sus propiedades de cohesión moledular e im putrescible.

2 .-  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PINTURA DE ALTO 

PODER ADHESIVO. ..

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  memoria 

que antecede que consta de SEIS hojas escrita s por una sola

6
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