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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se aCompaiia &
la solicitud de
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA
a favor de
INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER 6.H.G., de macionalidad ale
mana, residente en Herzogenaurach bei Nuernberg, (4ile
mania),
por

"JUNTA DE PLASTICO CON ARMADURA METALTICA Y PROCEDI~
'MIENTO PARA SU FABRICACION".

Inventor: Georg Schaeffler, de nacionalidad alemana.

Prioridad de la solicitud alemara I 12 396 XTI/47f.
del 31 de octubre de 1956.
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Los anillos de obturacién se construyen, bien a.mg
do de juntas rozantes en contacto con las plezas circue
lantes, o bien como junta de fisura con un intervale
muy pequefio respecto a las piezas circulantes. kn ambos
casos es necesarlia una medida completamente exacta y jus=~
ta de fabricacién, la cual ha de permanecer lo més inva-
riable posible al ser colecados en la correspondiente car-
casa y durante el régimen de servicioe.

" La exactitud de fabricacién de los materiales para
juntas, en particular de materias plésticas, no consi=-
gue asi como as{ las tolerancias exigidas y suelen ser
bastante mayores que en las plezas de metal que han sido
mecanizadas con o sin arranque de virutas.

La precisidn de las caras de asiento en las partes
de la miquina previstas para tales juntas tampoco es sa-
tisfactoria a causa del procedimiemt o seguido =-tal como
tornedao o mandrinado~ en su fabricacién. Cuando existe
una sobremedida en el ajuste, la diferencia de medida
se transmite también a las medidas de las partes obtura-
doraa’de la junta utilizada.

‘Las materias plésticas modifican en gram parte sus

medidas, segin sea su contenido de humedad. Esta propie-

dad es conocida por hinchamiento o contraccidne.

Las modificaciones de medida como Consecuencia de
los factores apuntados dan por resultado, bien una obtu-
racidn insuficiente, o bien una accién rozante bajo una
elevada presién de empuje, la cual da ligar a un calen-
tamiente y a la destruccién de la junta.r

1 presente invento se ha propuesto la tarea de des

cartar ampliamente las deficiencias cons ignadas y lograr
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una exactitud particular de las partes obturadas de 1a‘junta

durante su fabricacién, su montaje y el servicio. Conais%e

en dotar a las juntas de material pléstico, en formasde

por 8{ ya conocidas, de una armadura metdlica leo més exace
ta posible, de manera que

a) disminuya la variacién del didmetro de las partes obtu-
radoras, p. e. j. de los lbébulos .en las juntas rozan-
tes, como puede ocurrir por la contraccién de toda la
parte no armada.

b) el asiento de la junta en la carcasa estéd formado por
metal y que,ipor lo mismo, la contraccién o hinchamien=
to de la materia pléstica no tenga niqgﬁn efecto sobre
la medida externa ni sobre el asientoj

c) sean lo més‘pequeﬁes posible las secciones que, desde
la armadura, sobresalen hacia dentro para mantener peque~
fla la medida de la contraccién o hinchamiento y, al mis-
mo tiempo, para lograr una favorable elasticidad.

&l invente.estd caracterizado porque la materia pléstica
esté mcorporada en la armadura de forma que, conservando
hacia afuera una posibilidéd de dilatacién queda hacia den-
tro fijamente apoyada.

Segin la idea dei invento, esto se consigue, por ejem
ple, rodeando a una arandela de pléstico por sus dos lados
frontales con otra arandela metélica, de tal modo que, en
sentido radial, estas arandelas formen, de forma constante
o escalonada, una separacién hacia dentro menor que hacia
fuera. _

Segfin otra forma de ejecucién del invento, la jinta en
cuestidén puede estar concebida de manera que la parte exte-

rior del material de obturacién quede recogida en una monty
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ra, por ejemple, entre dos aros concéntricos & unidos en-

tre sf, de modo que tenga jego dentro del aro exterior y,

en cambio, que quede tensada en el aro interior de la mon-
tura. ' .

Un procedimiento de fabricacién particularmente econd
mico de estas juntas consiste en gue los materidl es termo-
plésticos, cuya propiedad de contraccién es mayor que la
de la armadura, Bon inectados, embutides o intrasinteriza~-
dos en dicha armadura, de forma que el material pléstico se
cala con tensién previa contra el apoyo interior, miemtras,
debido & la contraccifén, se suelta‘del apoyo exterior, y
se asienta libremente 0 se forma un espacio intermedio en=
tre la armadura exterior y las caras envolventes de la par-
te de materia pléstica.

kn algunos ejemplos del dibujo adjunto se repreducen
més pormenores del invento.

Fig. 1 muestra un anillo de junta con armadura.

rig. 2 una'junta inyectada con armadura de anillo.

El la fig. 1, el ndm. 1 representa la arandela de
pléstico comformada como de costumbre, con el lébulo de op
turacidn 2 que esté en contacto con el 4rbol 3. sl asiento
en el taladro de la carcasa 4 se consigue por medio de una
armadura de chapa ‘de acere 5 de forma especlal. La camisa
exterior 6 de este cuerpo de chapa de acero estd construf-
da con la tolerancia regquerida. La parte 7 de la chapa de

acero doblada hacia dentro sirve de refuerzo y, de paso, pa=-

_ra llevar la arandela radial 8, la cual estf prevista para

la armadura de la arandela de plédstico por uno de los lados.
&l otro lado de la armadura 9 eété unido a la camisa exte-

rior 6. tn el ejemplo de ejecucidn reproducido, la arande-
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la 8 estéd colecada de manera que con su extremo libre se

va aproximando cada vez més & la arandela 9. cvon idénti- A

ca conformacién de la armadura, la junta de pldstico pue-

'de confeccionarse también por inyeccién, para lo cual se

introduce la armadura de chapa de acero en un molde de in
yeccién y se inyecta la junta en la forma reproducida o

en otrea ya conocida, aunque,;de preferencia, a modo de jun;
ta lobular.

La junta armada de pléstico de lafig. 2, concebida de
preferencia para su fabricacién por inyeqciéh, 8¢ compone
de una armaedura de chapa de acero lU que, en esencia, se
compone de un anillo exterior 11 y de otro interior sproxi
madamente concéntrico 12, los cuales estén unidos par el
nervio radial 13 cerrado o interrumpido. ror el lado de la
camisa, el anillo exterior 11 estd dotado de la correspon=
diente tolerancia de medida para el asiento en la carcasa,
en tanto que para las partes restantes se puede optar por
una tolerancia més imprecisa. '

La arﬁadura, conformada convenientemente a base de cha-
pa, se introduce en el molde de inyeccidén y se la recubre
con un pléstico apropiado como material obturador, de forma
que dentro del molde se formen los lébulos obtumdores 14 y
15 que ya durante su enfriamiento, la materia plaética fore
me en el anillo exterior, 11 de la armadura una fisura 16
que permita una dilatacién radisl hacia afuera, en tanto qué
en el anillo interior 12 se forme, en su lédo exteria, un
asiento de contraccidn 17, &, en el lado interior.del misme,
un asiente suelto 18, de modo que cuandfio el 1ldbulo 14 queda
sometido & una solicitacidn radisl, la fisuralB en cuestidn

provogue una elasticidad adicionale.
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NOTA

tn resumen: La Patente de invencién que se solicita,
recaerd sobre las rel vindicaciones que siguent

1%2.- "Junta de pléetico con armadura metdlica, y pro=
cedimiento para su fabricacién®, caracterizada porque el
material pléstico esté incorporado en la armadurs conser=
vando hacia el exterior una posibilidad de dilatacién, ¥y
hacia dentro, estéd fijamente apoyada. .

22.~ "Junta de pléstico con armadura metélica y proce
dimiento para su fabricacién", seglin la reivindicacién 19,
caracterizada porque una junta concebida a modo de arandela
esta recogida por ambos lados frontales de tal manera que
la separacidén de la montura va disminuyendo radialmente ha
cia dentro de forma constante o escalonada.

38.~ "Junta de pléstico con armadura mefalica y pro-
cedimiento para su fabricacién", segin reivindicacién 192,
caracterizada porque la junta estd montada con juego en la
parte exterior de una montura y ajusteda o previamente ten
sada, en el anillo interior de esta dltima.

42~ “Junta de plédstico con armadura metélica y proce
dimiento para su fabricacién", segin las reivindicaciones
12, 22 y 38, caracterizada porque la junta de material
termopléstico, cuya capacidad de coptraccién es mayor que
la de la armadura, es inyectada, embutida o intrasinteriza
da en esta Wltima, de forma que el material pléstico se ca
la con tensidn previa contra el apoyo interier, en tanto
que debido a la contraccién, se suelta del =z oyo exterior.

5%,- Se reivindica, por dltime, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de invencidén que se solicita:

"JUNTA UE rLASTICO CON ARMADURA METALICA Y PROCEDIMIENTO
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PARA SU rABHICACION".
todo conforme queda descrito en la presente memoria,

que consta de seis péginas escritas a méquina y dibujos ad

juntos.
Madrid, 22 de octubre de 13957
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