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Y....Hì..O.CEDÎ inr..TD....BARA

i

3660

Agente Sr



238300
238209

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se  acompasa a 

la  s o l ic i tu d  de
una PATENTE de INVENCION por VEINTE AROS en ESPAÑA 

a favo r de
INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER o .H .G ., de n a c io n a lid a d  a le  
mana, re s id e n te  en H erzogenaurach b e i N uernberg, (A le 
m anía),

p e r
"JUNTA DE PLASTICO CON ARMADURA METALICA Y PROCEDI­
MIENTO PARA SU FABRICACION".

In v e n to r : Georg S c h a e f f le r , de n a c io n a lid a d  alem ana. 
P r io r id a d  de l a  s o l i c i t u d  alom ara I  12 396 X Il/47 f*  

d e l 31 de o c tu b re  de 1956.
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Los a n i l l o s  de o b tu rac ió n  se  co n stru y en , b ie n  a.-mo 
do de ju n ta s  ro z a n te s  en c o n ta c to  con l a s  p ie z a s  c ir c u ­
la n te s ,  o b ie n  como ju n ta  de f i s u r a  con un in te r v a lo  
muy pequeño re sp ec to  a  l a s  p ie z a s  c i r c u la n te s .  En ambos 
caso s es n e c e s a r ia  una medida com pletam ente ex a c ta  y  ju s ­
t a  de f a b r ic a c ió n , l a  c u a l ha de perm anecer lo  más inva­
r i a b le  p o s ib le  a l  s e r  co locados en l a  c o rre sp o n d ien te  c a r ­
c a sa  y du ran te  e l  régim en de se rv ic io *

La e x a c titu d  de fa b r ic a c ió n  de lo s  m a te r ia le s  p ara  
ju n ta s ,  en p a r t i c u l a r  de m a te r ia s  p l á s t i c a s ,  no co n s i­
gue a s í  como a s í  l a s  to le r a n c ia s  e x ig id a s  y  su e len  s e r  
b a s ta n te  mayores que en l a s  p ie z a s  de m eta l que han sido  
m ecanizadas con o s in  arran q u e  de v i r u t a s .

La p re c is ió n  de l a s  c a ra s  de a s ie n to  en l a s  p a r te s  
de l a  máquina p r e v is ta s  p a ra  t a l e s  ju n ta s  tampoco es sa ­
t i s f a c t o r i a  a causa  del p rocedim ient o seguido  - t a l  como 
to rneádo  o m andrinado- en su f a b r ic a c ió n . Cuando e x is te  
una sobrem edida en e l  a ju s t e ,  l a  d i f e r e n c ia  de medida 
se  tra n s m ite  tam bién a l a s  medidas de l a s  p a r te s  o b tu ra ­
do res de l a  ju n ta  u t i l i z a d a .

Las m a te ria s  p l á s t i c a s  m odifican  en g ran  p a r te  sus 
m edidas, segdn sea su con ten ido  de humedad. E s ta  p ro p ie ­
dad e s  conocida por h incham iento  o c o n tra c c ió n .
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Las m o d ificac io n es de medida como consecuencia  de 
lo s  f a c to r e s  apuntados dan por re s u l ta d o , b ie n  una obtu­
ra c ió n  in s u f ic ie n te ,  o b ie n  una acc ió n  ro za n te  b a jo  una 
e levada p re s ió n  de empuje, l a  c u a l  da lú g a r  a un c a le n ­
tam iento  y  a l a  d e s tru c c ió n  de l a  ju n ta .

E l p re s e n te  in v en to  se  ha propuesto  l a  ta r e a  de des  ̂
o a r ta r  am pliam ente l a s  d e f ic ie n c ia s  consignadas y lo g ra r
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una e x a c ti tu d  p a r t i c u la r  de l a s  p a i t e s  ob tu rada^  de l a  ju n ta  
d u ran te  su fa b r ic a c ió n , su m ontaje y e l  s e r v ic i e .  C onsiste  
en d o ta r a l a s  ju n ta s  de m a te r ia l  p lá s t ic o y  en formas de 
p o r s i  ya co n o c id as, de una armadura m e tá lic a  l e  más exac­
t a  p o s ib le ,  de manera que
a) dism inuya l a  v a r ia c ió n  d e l  d iám etro  de l a s  p a r te s  obtu­

ra d o re s , p . e .  j .  de lo s  ló b u lo s  en l a s  ju n ta s  rozan­
t e s ,  como puede o c u r r i r  por l a  c o n tra c c ió n  de toda l a  
p a r te  no arm ada.

b) e l  a s ie n to  de l a  ju n ta  en l a  c a rc a sa  e s tá  formado por 
m eta l y que, por lo  mismo, l a  c o n tra c c ió n  o hincham ien- 
to  de l a  m a te r ia  p l á s t i c a  no ten g a  n ingán  e fe c to  sobre  
la  medida ex te rn a  n i  sobre  e l  a s ie n to ;

c )  sean lo  más pequeños p o s ib le  l a s  secc io n es que, desde
l a  arm adura, so b re sa le n  h a c ia  d en tro  p a ra  m antener peque­
ña la  medida de l a  c o n tra c c ió n  o h inchám ien te  y , a l  m is­
mo tiem po, p a ra  lo g ra r  una fa v o ra b le  e l a s t i c id a d ,  

jal in v e n te .e s tá  c a ra c te r iz a d o  porque l a  m a te r ia  p l á s t i c a  
e s tá  incorporada en l a  armadura de forma que, conservando 
h a c ia  a fu e ra  una p o s ib i l id a d  de d i la ta c ió n  q ied a  h a c ia  den­
t r o  f ija m e n te  apoyada.

Segán l a  id ea  d e l in v en to , e s to  se  co n sigu e , por ejem 
p ío , rodeando a un§ a ra n d e la  de p lá s t i c o  por su s  dos lad o s 
f r o n ta le s  con o tra  a ran d e la  m e tá lic a , de t a l  modo que, en 
se n tid o  r a d ia l ,  e s ta s  a ran d e la s  formen, de forma co n s ta n te  
o esca lonada , una sep a rac ió n  h a c ia  d en tro  menor que h a c ia  
fu e r a .

Segdn o tr a  forma de e jecu c ió n  deL in v en to , l a  jijtnta en 
c u e s tió n  puede e s ta r  concebida de manera que l a  p a r te  ex te ­
r i o r  d e l m a te r ia l  de o b tu rac ió n  q iede reco g id a  en una montu
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s ' ra., poy ejem plo, en ty e  dos ayos co n cén ty ico s y  un idos en-
ty e  s í ,  de modo que tenga¡pego  dentye d e l ayo ex tey ioy  y ,
en c^nb io , que quede ten sad a  en e l ayo in te y io y  de l a  mon-
tu r a .

5 Un pyocedim iento de fa b y ic a c ió n  pay tiou laym en te  econó
mico de e s ta s  ju n ta s  c o n s is te  en que lo s  m ateyiáL es teymo- 
p l á s t i c o s ,  cuya pyopiedad de con tyacción  es  mayoy que l a  
de l a  aymaduya, son ij^ec tados, em butidos o in ty a s in te y iz a -
dos en d ich a  aymaduya, de foyma que e l  m a te y ia l p lá s t i c o  se

10 c a la  con te n s ió n  py ev ia  con tya e l  apoyo in te y io y , m ien tyas, 
debido a l a  co n ty acc ió n , se s u e l ta  d e l apoyo e x te y io y , y
se a s ie n ta  libyem ente o se foyma un e sp ac io  in teym edio  en­
ty e  l a  aymaduya ex tey ioy  y l a s  cayas en v o lv en tes de l a  pay-
te  de m atey ia p l á s t i c a .

15 un algunos ejem plos d e l d ib u jo  ad ju n to  se  yepyeducen 
más poymenoyes d e l  in v e n to .

F ig . 1 m uestya un a n i l lo  de ju n ta  con aymaduya.
F lg . 2 una ju n ta  in y ec tad a  con aymaduya de a n i l l o .  
E l l a  f i g .  1 , e l  ndm. 1 yepyesenta l a  ayandela de

20 p lá s t i c o  comfoymada como de costumbye, con e l  lá b u lo  de ob 
tu yac ión  2 que e s tá  en co n ta c to  con e l  áy b o l 3- E l a s ie n to  
en e l  ta lad y o  de l a  caycasa  4 se  consigue poy medio de una 
aymaduya de chapa de aceye 5 de foyma e s p e c ia l .  La cam isa 
ex tey ioy  6 de e s te  cueypo de chapa de aceyo e s tá  c o n s ty u í-

25 da con l a  to le y a n c ia  yeqney ida. La p ay te  7 de la  chapa de 
aceyo doblada h a c ia  dentyo s iy v e  de yefueyzo y , de paso , pa­
ya lle v a y  l a  ayandela y a d ia l  8, l a  c u a l e s tá  p y e v is ta  paya
la  aymaduya de l a  ayandela de p lá s t i c o  poy uno de lo s  la d o s . 
E l otyo lad o  de l a  aymaduya 9 e s tá  unido a l a  cam isa e x te -

30 yioy 6. En e l  ejemplo de e jecu c ió n  yepy educido, l a  ay ande-
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l a  8 e s tá  co locada de manera que con su extrem o l i b r e  se 
va aproximando cada vez más a l a  a ra n d e la  9* ^on id é n t i ­
ca conform ación de l a  arm adura, l a  ju n ta  de p lá s t i c o  pue­
de co n fecc io n a rse  tam bién por in y ec c ió n , p a ra  lo  c u a l se  
in tro d u c e  l a  armadura de chapa de acero  en un molde de in  
yección  y  se  in y e c ta  l a  ju n ta  en l a  forma rep rod u c id a  o 
en o t r a  ya conocida, aunque, de p re f e re n c ia ,  a modo de jun ­
t a  lo b u la r .

na ju n ta  armada de p lá s t ic o  de l a f i g .  2, concebida de 
p re fe re n c ia  p a ra  su fa b r ic a c ió n  por in y ecc ió n , se compone 
de una armadura de chapa de acero  lú  que, en e se n c ia , se 
compone de un a n i l l o  e x te r io r  11 y de o tro  i n t e r i o r  ap rox i 
madamente co n c én trico  12, lo s  c u a le s  e s tá n  unidos por e l  
n e rv io  r a d i a l  13 ce rrad o  o in te rru m p id o . For e l  lado de la  
cam isa, e l  a n i l lo  e x te r io r  11 e s tá  dotado de l a  co rrespon­
d ie n te  to le r a n c ia  de medida p a ra  e l  a s ie n to  en l a  c a rc a sa , 
en ta n to  que p a ra  l a s  p a r te s  r e s ta n te s  se  puede o p ta r po r 
una to le r a n c ia  más im p re c isa .

na arm adura, conformada convenientem ente a base de cha­
p a , se in tro d u c e  en e l  molde de in y ec c ió n  y se l a  recu b re  
con un p lá s t ic o  ap rop iado  como m a te r ia l  o b tu rad o r, de forma 
que d en tro  d e l  molde se formen le s  ló b u lo s  ob tuadores 14 y 
15 que ya d u ran te  su  e n fr ia m ie n to , l a  m a te ria  p l a á t i c a  fo r ­
me en e l  a n i l lo  e x te r io r ,  11 de l a  armadura una f i s u r a  16 
que p e rm ita  una d i la ta c ió n  r a d ia l  h a c ia  a f u e ra , en ta n to  que 
en e l  a n i l lo  i n t e r i o r  12 se  form a, en su  lad o  e x t e r io r , un 
a s ie n to  de c o n tra c c ió n  17; y? en e l  lado  i n t e r i o r ,  d e l mismo, 
un a s ie n to  s u e lto  18, de modo que cuando e l  ló b u lo  14 queda 
som etido a una s o l i c i t a c ió n  r a d i a l ,  l a  f is u ra ü á  en c u e s tió n  
provoque una e la s t i c id a d  a d ic io n a l .
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Mi resumen: La p a te n te  de Invención  que se s o l i c i t a ,  
re c a e rá  sob re  l a s  re iv in d ic a c io n e s  que s ig u en :

l S . -  " Ju n ta  de p lá s t i c o  con armadura m e tá lic a , y p ro ­
cedim ien to  p a ra  su fa b r ic a c ió n " , c a ra c te r iz a d a  porque e l  
m a te r ia l  p l á s t i c o  e s tá  incorporado  en l a  armadura conser­
vando h ac ia  e l  e x te r io r  una p o s ib i l id a d  de d i la ta c ió n ,  y 
h a c ia  d e n tro , e s tá  f ija m e n te  apoyada.

2 3 .-  " Ju n ta  de p lá s t i c o  con arm adura m e tá lic a  y proce 
d is tien to  p a ra  su fa b r ic a c ió n " , segdn l a  re iv in d ic a c ió n  13, 
c a ra c te r iz a d a  porque una ju n ta  concebida a modo de a ran d e la  
e s tá  reco g id a  por ambos lad o s  f r o n ta le s  de t a l  manera que 
l a  sep a rac ió n  de l a  m ontura va dism inuyendo rad ia lm en te  ha 
c ia  d en tro  de forma c o n s ta n te  o esca lo n ad a .

3 3 .-  " Ju n ta  de p lá s t i c o  con armadura m e ía lic a  y p ro ­
cedim iento  p a ra  su fa b r ic a c ió n " , segdn re iv in d ic a c ió n  1*? 
c a ra c te r iz a d a  porque l a  ju n ta  e s tá  montada con juego en l a  
p a r te  e x te r io r  de una m ontura y a ju s ta d a  o prev iam ente te n  
sada, en e l  a n i l l o  i n t e r i o r  de e s ta  d l t im a .

4 3 .-  " Ju n ta  de p lá s t i c o  con armadura m e tá lic a  y p roce 
d im iento  p a ra  su fa b r ic a c ió n " , segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  
13, 29 y  3a, c a ra c te r iz a d a  porque l a  ju n ta  de m a te r ia l  
te rm o p lá s tic o , cuya capacidad  de co n tra c c ió n  es mayor que 
l a  de l a  arm adura, es in y ec tad a , em butida o i n t r a s i n t e r i z a  
dá en e s ta  d ltim a , de forma que e l  m a te r ia l  p l á s t i c o  se  ca 
l a  con te n s ió n  p re v ia  c o n tra  e l  apoyo i n t e r i o r ,  en ta n to  
que debido a la  c o n tra c c ió n , se s u e l ta  d e l qpoyo e x te r io r .

5 3 .-  se  r e iv in d ic a ,  po r d ltim o , como o b je to  so b re  e l  
que ha de re ca e r  l a  P a te n te  de invención  que se s o l i c i t a :  
"JUNTA DE PLASTICO CON ABMADURA METALICA Y PROCEDIMIENTO

t
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iodo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re se n te  memoria, 
que co n s ta  de s e i s  p ág in as e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s  ad 
ju n to s .

M adrid, 22 de o c tu b re  de 1957 
, ATFONSO UNGRIA

/ t i l



INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER o.H.G. HOJA UNICA
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