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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 alios
por "UN PROCEDIMIENTC PARA FABRICAR PIEZAS MOLDEADAS PA-
RA EMBAIAJES",‘& favor de D. Rosendo Sals Blanch, de na-
cionalidad espafiola, domiciliado en Camproddn (Geronsa),

Valencia, 1ll.

HMEHORIA DESCRIPTIVA

Por esta Patente de introduccidén se divulga en Es-
pafia un procedimiento para fabricar piezas moldeadas
propias para embalajes ya conocido en Dinamarcsa.

las caracteristicas técnicas de este procedimiento
pueden resumirse en los siguientes conceptos. Se forma-
ré una ldmina de cartdn, sobre una rejilla o plancha
perforada o forma paepelera, o cedazo de cualquier clase

y material, moldeada arbitrariamente segun sea el relie~
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ve 0 alabeamiento que desee darse a dicha lémina de car-
tén.

Este molde, debidamente enmarcado, se ajusta a una
amplia y adecuada bogquilla, enlazada por una tuberia ar—
ticulada o flexible, a una mdquina aspirante.

Este molde, enmarcado y ajustado a la boquilla ya
referida, ge inmerge en la tiha donde se tenga ya pre-
parade la pasta con que se ha de Tabricar la ldmina.

Obtenida esta ldmina sobre el molde y adherido al
migmo por aspiracidn, se sigue la aspiracién hasta que
quede lo suficientemente escurrido para desprenderse,
gin deformacidén, la lémine conseguida del molde. Se lle-
va &l interior de un tunel o cédmara de seceado.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o0 modifique
ls egencia del procedimiento aqui deserito, serd varia-
ble a los efectos de la actuel Patente.

H OTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
troduccidn:

l. -~ Un procedimiento para fabricer piezas moldeadas
para embalajes, que esencialmente se carécteriza:

a) Por formar una lamina de cartdén, sobre un ceda-
z0 ya moldeado segin el relieve que desee darse a la
ldmina;

b) por ajustar el molde a la boca de una boquilla
de agpiracidn;

c) por sumergir el molde ajustado & la boquilla,
¥ Por tanto junto con ésta, en una tina donde se tiene
depositada la pasta fldida y acondicionada para formar
la lémina de cartén;

d) por provocar la aspiracibn de la pasta y su

P
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adnerencia al molde, estando el conjunto b) inmerso se-
gin ¢) en la tina de pasta;

e) por retirar de la tina el conjunto b) con la lé-
mine ya adherida segin ¢) y d), seguir su aspiracién has-
ta lograr un grado de secado que permita la separacidn
del molde de la lamina moldeada obtenida y sin que se pro-
duzcan deformaciones en la misma;

f) por retirar del secadero la ldmina de cartén mol-
deado. '

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran
en la egencialided de la Patente de introduccidn definida
en la anterior reivindicacién, cual objeto es:

2. = "IN PROCEDIMIEZNTO PARA FABRICAR PIRZAS MOILDEADAS PARA
ELBALAJES".

Congta la presente memoria de tres hojas foliadas,
mecanografiadas por une sola cara.

Barcelona, catorce de octubre de mil novecilentos

cincuenta y siete.

P,a, de D. Rosendo Sal
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