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#ata Patente se refiere, conforme indica su
enunciado, & unag mejoras introducidas en la fabri-
cacian de membranas para altaveces, principalmente
de aplicacién a lns tipos denominados de reentrante,
lag cuales son conocidas en otros paises sin que
hagsta la fecha hayan sido divulgadas en lspafia y
con las que se logra no soln mejores resultados en
la reproduccién semora, sino que al mismo tiempo re-
gultan de mas seneilla y econémica fabricacion, todo
lo cual representa indudablemente sensibles venta-

jas sobre lo conocide. = =« ~ =« = = = = = = = = = =

9abidn e+ me les altavoces de reentrante o
exponenciales, han de poseer una membrana de gran
didmetro y que sea capaz de vibrar en régi{menes muy
distintos dentro de la gama normal de frecuencias
audibles y por ello debe poseer sipulténeamente
flexibilidad periférica y rigidez central, lo que
ahora se lngra con membransg metdlicas o de otros
materiales, debidamente troquelados, peroc estas mem~
branas resultan de elevado precioc por las rigurosas
condiclones mecinicas que ha de poseer y al mismo
tiempo son fragiles y producen estridencias en la
reproduccisn sonora. Estos incenvenientes quedan
subsanados con las mejoras a que esta Patente se

contrae las cuales se caracterizan principalmente
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en realizar la membrana partiende de una lamina
delgada de material textil, la cual se lmpregna
en resinas artificiales del tipo fenolico y se
trata después térmicamente para lngrar su polime-

riZacgioNe. = = = = = = = = = = = = =~ =« = = " = = =

ntra caracteristica de las mismas mejoras
es gue la pileza impregnada se somete a la acoion
de un molde y contramolde debidamente calentado
entre log cuales se comprime dicha pleza hasta la
polimerizacion de la resina fenolica, con la parti-
cularidad de que los moldes estén realizados de
tal forma que crean en la membrana una zona ceniral
parcialmente esférica que queda suficientemente ri-
gida, y cirocundande a ésta, una zrna elistioca dota-
da de una pluralidad de hendidos ciroulares concén-

71009 = = = = = = = - - e m=m ... .- - -

Agimiamn se caracterizan estas me joras en que
la bobina mévil se constituye mediante una piesza
tubular independiente que se sonlidariza con la mem-
brana perfectamente centrada y sobre la cara en que
la zona central es concava, para lo que esta pieza
tubular se realiza con didmetro ligeramente mayor
que el del plano del casquete egférico, sin que es-
ta dlferencia gea mucho mayor que el gruesp de la

pared de la pleza tubular. = = = = = = = = = - -

Otra caracteriistica de las mismas mejoras es
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que las conexiones de la bobina mavil, que va arro-
llada sobre 1a pleza tubular, se conducen ajheri-
dag a la cara inferior de la membrana y terminan
en una pequefia hoja metdlica que se abate sobre
una de las caras d4e un aro o anillo rigido que ge
solidarize sobre la zona periférica de la membra-
na, la que para ello se realiza sin ningin hendi-
do, disefidndose y dimensiondndose este anillo de
tal suerte que entre su contorno interior y la
inieciacidn del casquete, quede comprendida la zona

elistica de la membrana. - = = = = = = = = = = =

Como es natural una vez senlidarizado el ani-
1lo a la periferia de la membrana, se le practican
los orificlios correspondlentes para fijar el con-
junto sobre el imdn permanente o electroimdn que
conagtituye parte del altavoz, pero con el necesa-
rio aislamiento de los terminales de la bobipa mo-
vil, los que se comectan en la forma tradicional
al transformador de salida del amplifiocador elec-
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Facil serd comprender las ventajas que estas
me jorag representan toda vez gue los materiales
empleados son mas economicos y ficlles de manufac-
turar que lns que se emplean gctualmente y por
otro lado el funcionamiento es dptimo debide a ha-

berge oreade la zZona central rigida, (apta para re-
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forzar los agudos) y la zona periférica media su-
ficientemente elidstica para la reproduccion de los
tonos graves, pudiéndose as{ cubrir en excelentes

condiciones tnda la gama de frecuencias audibles.

Degeritas convenientemente las caracter{s-
ticas de las mejoras a que se contrae esta Patente
de Introduccion, se hace constar que en las mismas
gé podrén introducir todas aguellas modificaciones
que la experiencia, la prictica y la téonica pu-
dieran aconsejar, siempre que con ellag no s® cam-
bie, altere o medifique su idea fundamental, que

es la que se resume y concreta en la siguiente:

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad
para todo el territorio nacional y sus colonias,
lag siguientes:

REIVINDICACIONES
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12,- iliejoras en la fabricacion de membranas
para altavoces, que ge ocaracterizan en partir de
ura lamina circular de material textil, la gue una
vez impregnada en resinas artificiales del tipo
preferentemente fenolico, se trata a compresion y
térmicamente hasta la polimerizacién con la parti-
cularidad de gque este tratamiento se simultdnea

con un moldeo en el gque me grea una zona central
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rigida circundada de otra zona (corona circular)

eldstica terminando periféricamente en borde pla-

28,. Mejoras en la fabricacisn de membranas
para altavoces, segun la nota anterior que se ca-
racteriza también en que la rigidez de la zona
central se logra medlante una forma egpecial abom-
bada, y la zona eliastica mediante una pluralidad
de hendidos circulares y con¢éntricos con la pro=-

pia membrana y su prominencia rigida central. -

32,- Mejoras en la fabricacion de membranas
para altavoces, segin las notas precedentes que
ge caracterizan también en gque la bobina mévil se
constituye mediante una pleza tubular con arrolla-
miento externo que se solidariza sobre la cara en
que la zZona central es céncava. perfectamente cen.

trada con ella y sin comprender la zona eligtica.

48,- Nejoras en la fabricacion de membranas
para altavoces, segin las notas precedentes que
ge caracterizan también en que la periferia plana
se refuerza mediante un anlllo o are circular gque
gse solldariza con perfecto centrado con relacion
a la membrana, limitando as{ la zona elastica, y
asimismo la de fijacion o zZona estdtica de la mem-
brana, sirviendo este anillo al mismo tiempo, co=

mo soperte y lugar de fijacion de log conductores
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o terminales de conexidn de la bobina movil. -

52,- "MEJNRAS EN LA FABRICACION DE MENM-
BRANAS PARA ALTAVOCES". = = = = = = = o = = = =

Yodo ©llo tal y como se ha desorito y rei-
vindicado en la pregsente memoria que oonsta de
siete hojas foliadas y mecanncgrafiadas por una

sola de sus caras.

BARCELONA, 1 4 OCT. 1957
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