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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

cuyo p r iv ile g io  se s o lic it a  para todo e l  te­

r r ito r io  nacional y sus colonias a favor de:

PIA HERMANOS Y CIA. S.L.

entidad española y residente en Gerona, Ca­

rre te ra  de Barcelona n9 69, por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE MEMBRANAS PARA

ALTAVOCES"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente se r e f ie re , conforme indica su 

enunciado, a unas mejoras introducidas en la  fa b r i ­

cación de membranas para altavooes, principalmente 

8. de ap licación  a los tipos denominados de reentrante, 

la s  cuales son conocidas en otros países sin  que 

hasta la  fecha hayan sido divulgadas en España y 

con la s  que se logra  no solo mejores resultados en 

la  reproducción sonora, sinó que a l  mismo tiempo re -  

10. sultán de mas sen c illa  y económica fabricación , todo 

lo  cual representa indudablemente sensib les venta­

ja s  sobre lo conocido. - - - - - - - - - - - - - -

Sabido es re lo s  altavoces de reentrante o 

exponenciales, han de poseer una membrana de gran 

18. diámetro y que sea capaz de v ib ra r  en regímenes muy 

distin tos dentro de l a  gama normal de frecuencias  

audib les y por e llo  debe poseer simultáneamente 

f le x ib i l id a d  p e r ifé r ic a  y rig idez  centra l, lo  que 

ahora se logra  con membranas m etálicas o de otros  

20. m ateriales, debidamente troquelados, pero estas mem­

branas resultan de elevado precio por la s  rigurosas  

condiciones mecánicas que ha de poseer y a l mismo 

tiempo son fr á g i le s  y producen estridencias en la  

reproducción sonora. Estos inconvenientes quedan 

25. subsanados con la s  mejoras a que esta Patente se 

contrae la s  cuales se caracterizan principalmente
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en re a liz a r  la  membrana partiendo de una lámina 

delgada de m aterial t e x t i l ,  la  cual se impregna 

en resinas a r t i f i c ia le s  del tipo íenólico y se 

trata  después térmicamente para lo g ra r  su polime­

rización . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otra ca rac te ríst ica  de la s  mismas mejoras 

es que la  pieza impregnada se somete a la  acción  

de un molde y contramolde debidamente calentado 

35. entre lo s  cuales se comprime dicha pieza hasta la

polim erización de la  resina fenó lica , con la  p a rt i­

cularidad de que lo s  moldes están rea lizados de 

ta l forma que crean en la  membrana una zona central 

parcialmente e s fé r ica  que queda suficientemente r i -  

4o. gida, y circundando a ésta, una zona e lá s t ic a  dota­

da de una p lu ra lidad  de hendidos c ircu la res  concén­

tricos. - - - - - - - - - - - - - - -  -  —  -  -

Asimismo se caracterizan  estas mejoras en que 

la  bobina móvil se constituye mediante una pieza  

45. tubular independiente que se so lid a r iza  con la  mem­

brana perfectamente oentrada y sobre la  cara en que 

la  zona central es cóncava, para lo  que esta  pieza  

tubular se re a liz a  con diámetro ligeramente mayor 

que e l del plano de l casquete es fé rico , s in  que eg- 

50. ta d iferencia  sea mucho mayor que e l  grueso de la  

pared de la  pieza tubular. - - - - - - - - - - -

Otra c a rac te r ís t ica  de la s  mismas mejoras es
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que la s  conexiones de l a  bobina móvil, <pie va arro ­

lla d a  sobre la  pieza tubu lar, se conducen adheri­

das a l a  cara in fe r io r  de la  membrana y terminan 

en una pequera hoja m etálica que se abate sobre 

una de la s  caras de un aro o a n illo  ríg ido  que se 

so lid a r iza  sobre l a  zona p e r ifé r ic a  de la  membra­

na, la  que para e llo  se re a liz a  sin  ningún hendi­

do, diseñándose y dimensionándose este a n illo  de 

t a l  suerte que entre su contorno in te r io r  y la  

in ic iao ión  del casquete, quede comprendida la  zona 

e lá s t ic a  de la  membrana. - - - - - - - - - - - -

Como es natural una vez so lidarizado  e l an i-  

65. l i o  a la  p e r ife r ia  de la  membrana, se le  practican  

lo s  o r i f ic io s  correspondientes para f i j a r  e l con­

junto sobre e l  imán permanente o electroimán que 

constituye parte del a ltavoz, pero con e l  necesa­

r io  aislamiento de lo s  terminales de la  bobina mó- 

70. v i l ,  lo s  que se conectan en la  forma trad ic iona l 

a l transformador de sa lid a  del am plificador elec­

trónico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

F ác il será comprender la s  ventajas que estas 

mejoras representan toda vez que lo s  m ateriales  

75. empleados son mas económicos y fá c i le s  de manufac­

turar que lo s  que se emplean actualmente y por 

otro lado e l funcionamiento es óptimo debido a ha­

berse oreado la  zona oentral r íg id a , (ap ta  para re -
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fo rza r lo s  agudos) y l a  zona p e r ifé r ic a  media su­

ficientemente e lá s t ic a  para la  reproducción de lo s  

tonos graves, pudiéndose a s i cubrir en excelentes 

condiciones toda la  gama de frecuencias audib les.

Descritas convenientemente la s  ca racterís ­

t icas de la s  mejoras a que se contrae esta  Patente 

de Introducción, se hace constar que en la s  mismas 

se podrán in troducir todas aquellas modificaciones 

que la  experiencia, la  p ráctica  y la  técnica pu­

dieran aconsejar, siempre que con e l la s  no se cam­

b ie , a lte re  o modifique su idea fundamental, que 

es la  que se resume y concreta en la  sigu iente:

N O T A

Se deolaran de novedad, propiedad y u t ilid a d  

para todo e l  te r r ito r io  nacional y sus colonias, 

la s  siguientes:

9g, R E I  V I  N D I  C A O I  O N E S

l a . -  ¿lejoras en la  fabricación  de membranas 

para altavoces, que se caracterizan en p a rt ir  de 

una lámina c ircu la r  de m aterial t e x t i l ,  l a  que una 

vez impregnada en resinas a r t i f i c ia le s  del tipo 

100. preferentemente fenó lico , se tra ta  a compresión y 

térmicamente hasta la  polim erización con la  p a r t i ­

cularidad de que este tratamiento se simultánea 

con un moldeo en e l que se crea una zona central
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r íg id a  circundada de otra zona (corona c ircu la r ) 

e lá s t ic a  terminando periféricamente en borde p la ­

no. - - - - - -  -  —  -

23 .- Mejoras en la  fabricación  de membranas 

para altavoces, según la  nota an terio r que se ca­

racteriza  también en que la  r ig id ez  de la  zona 

central se logra  mediante una forma especia l abom­

bada, y la  zona e lá s t ic a  mediante una p lu ra lidad  

de hendidos c ircu lares y concéntricos con la  pro­

p ia  membrana y su prominencia r íg id a  centra l. -

33 .- Mejoras en la  fabricación  de membranas 

para altavoces, según la s  notas precedentes que 

se caracterizan también en que la  bobina móvil se 

constituye mediante una pieza tubular con a r ro l la ­

miento externo que se so lid a r iza  sobre la  cara en 

que la  zona central es cóncava, perfectamente cen 

trada con e l la  y sin  comprender la  zona e lá s t ic a .

43 .- Mejoras en la  fabricación  de membranas 

para altavoces, según la s  notas precedentes que 

se caracterizan también en que la  p e r ife r ia  plana 

se refuerza mediante un a n illo  o aro c ircu la r  que 

se so lid a riza  con perfecto centrado con re lación  

a la  membrana, limitando a s í la  zona e lá s t ic a , y 

asimismo la  de f i ja c ió n  o zona está tica  de la  mem­

brana, sirviendo este a n illo  a l  mismo tiempo, co­

mo soporte y lugar de f i ja c ió n  de lo s  conductores
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o terminales de conexión de la  bobina móvil. -

59 .- "MEJORAS EE FABRICACION DE MEM­

BRANAS PARA ALTAVOCES".-------- ------------------------------

Todo e llo  t a l  y como se ha descrito y r e i ­

vindicado en la  presente memoria que consta de 

siete  hojas fo liadas  y mecanografiadas por una 

so la  de sus caras.

BARCELONA, 1 4 Qd. 1957
P. A.
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