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" MEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION
que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, Se solicita a favor
de la firme RUHRCHRMIE AKTIRNGESELISGHAFT, entidad alemsna, residente
en OBERHAUSEN-HOLTEN (Alemania), por* "PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA
DE_POLI OLEFINAS" . '

-

w=0m0=000~0-0wO==-

Es conocido afiadir a poliolefinas, especialmente a polietile-
no, hollfn para mejorar las cualidades de dichas materias’ mds esta
adicién de hollfn se limitaba Basta ahora a 1-2% solamente. Si se afiade
sin embai'go a las poliolefinas, especialmente a polietileno, hollfn
en cantidades del 5 ~ 50%, preferentemente 15- 30%, como se habim ya
propuesto, entonces se hace ;onductible eléctricamente el producto,
resultdndo, segln la clase, la cantidad y distribucién del hollfn, resis
tenclas especificas de 3~ 100 k-Ohm.om.

A base de esta conductibilided del material se podia desa-
rrollar un:procedimiento para la soldadura de poliolefinas, espacial-
mente de polietileno, en que se transforma la masa de poliolefinas

que contiene 5- 50%, preferentemente 15~ 30% de sustancias condactiblesy
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especialmente hollfn, de una manera generalmente conocida, en cuerpos,
como ldminas, cintas y placas, siendo soldados los mismos seguidamente
mediante aplicacién de una tensién eléotrica adecuada, por ejemplo, de
50-1000 V, por el procedimiento de soldadura por resistencia, pudién-
dose realizar la soldadura por resistencia tambien a presién, por ejem-
plo de 3-80 Kilo/om®,

' Importancia especial tiens el procedimiento para 1la soldadura
de aguellos polietilenos, que son producidos por la polimerizacién de
etileno a presiones de menos de 100 atmosferas aprox. y temperaturas
hasta 1008 aprox. con aplicacién de catalizadores constituidos por mez-
clas de combinaciones metglprganicas, especialmente 4e combinaciones

de alquilk aluminico, con combinaciones metalicas del grupo secundario
49 - 62 del sistema periodico, especialmente,con combinaciones titaniw
cas, por ejemplo tetraclpruro titanico.

Se sabe ya que en la mayoria de los casos las ldminas estan
s6lo utilizables cuando se pueden soldarlas bien entre sf. Al soldar
pblietileno puro estriba sin embargo ls difisultad en el llever bastan-
te rapidamente la cantidad de calor necesario a la superficie que se
ha de soldar, sin que ocasione alguna descomposicidn del material,
Ademés es preciso, conforme la practica, proteger las superficims que
se han de soldar, en lo maximo posible de la entrada de aire. A estas
situaciones se debe el que no se podia realizar hasta ahora una sol-
dadura blen hecha de superficies anchas, a no ser que se la realizaba
segin el llamado procedimiento de impulsacién calobffica, en cuyo
ptocedimien%o es traida la cantidad de calor necesitada desde fuers,
llevandola, pasando por las l4minas, a las superficies que se han de
soldar. Gomo fuente calorifica sirven en dicho procedimiento chapas
calentadas de 200-300%, revestidas convenientemente con polietileno
tetrafluorico para gue no se pégue el polietileno a las citadas fuentes
dalorificas ’pero dicho prosedimlento se podia aplioar con eficacia has-
ta hbg s6lo para gruesos de ldminas de 0,5 mm ﬁax. Aeblido a la mala

conductibikidad calorifica del polietileno. Para grosores mayores es
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necesario aumentar la temperatura exterior, mds en tal caso se inclina

1

el polietileno a pegarse, existiendc ademds el peligro de la descom-
posicién termioca del mshérial,

- Contrario a lo anteriormente expuesto se puede soldar poli-
etileno de cualqulier grosor al que estdn afiadidas sustancias gléctrica-
mente conductibles, como por ejemplo hollfn, aplicdndose en una dis-
posioién similar al procedimiento de impulsacién termica, en lugar de

las c@apas calientes, anodos frios con una tensién de 30 -220 voltios.,

-Dicho procedimiento se ha llegado a conocer en la soldadura de metales

conel nombre de "soldadura por resistencia". Se podia observar gue con-
forme o1 prooediﬁiento de soldadura segin imvencién se podia soldar in-
cluso blogues de varios centimetros de longitud de cantos.

=REI VINSICACLONES~

Se reivindica como de la propia y nueva invencién le propiedad y explo-
tacidn exclusiva de’ ' '

l.~ Piocedimiento p;ra la soldadura de poliolefinas, especialmente de
polietileno, caracterizado porque es transformede la masa de poliole-
finas a laque se ha afiadido 5- 60, preferentemente 16-30% en peso de
sustancias conductibles, como el hollfn, en cuerpos, como léminas, cin-
tas y placas, siendo soldados los Yltimos por aplicacién de una tensién
electrice adecnads, preférentamqnte, de 30-1000 voltios, conforms ‘el
procedimiento de soldadura por resistencia.

€.~ Procedimiento para la soldadura de poliolefinss, espacialmente de
polietileno, segin reivindiemcién 1%, caracterizmdo porque‘se realiza
dicha soldadura por resistencia a presifnes de por ejemplo 3-80 Kilo/m&ﬂ
Se- Procedimiento para la soldadura de poliolefinas, especialmente de
polietileno, segin reivindiocecién 1* -2&g caracterizado porque son sol-
dados tales polietilenos gque son producidos por la polimerizacién de
etileno a presiones de menos de-loo atmosferas aprox. y temperataras
hasta 1008 aprox. oon aplicacién de catalizadores, que coneisten en
mezclés de oombinaciones'metalorganicas, especialmente de combinaciones

de alquil aluminico, con combinaciones metalicas del grupo secundario
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4% -~ 62 del sistema periodico, especialmente de combinaciones titanicas,

por ejémplo con tetraclorurc titanico.

4.~ “PROCEDIMIENTO PARKX L4 SOLDADURA DE POLIOLEF1NAS".

-~

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas numera-

‘das y mecanografliadas en una sola carae.

DE 1.957.-
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