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Es sabido que los olíaos utilizados en velas para 

embarcaciones, toldos, cubiertas y dispositivos similares, 

están sometidos a esfuerzos considerables ensu unión a la  

tela.

5 En una forma conocida, el ollao se compone de dos

aros planos, provistos de púas salientes de una de sus caras 

y que se hincan en caras opuestas de la  tela, sujetados a** 

presión contra esta última mediante un casquillo que pásá^a 

través del o r ific io  de esta última y cuyos extremos se'Má-

10 lia n  remachados contra las caras externas de los dos áros^
. *

Estos aros provistos de púas son hechos de materiales metá­

lico s moldeados, por ejemplo Zamak inyectado o similares, 

de manera que resultan gruesos y, a pesar de ello, son.res- 

lativamente frá g ile s. 1..**.

15 La presente invención trata de proporcionar una*

nueva solución a este problema mediante un nuevo ollaó-*t;t?p.
* *'

aros provistos de púas y en el que no se producen los in ­

convenientes mencionados. Para ello, de acuerdo con la  ca­

racterística  principal de la  invención, en un ollao de la

20 clase indicada, al menos uno de sus aros de púas está for­

mado por una arandela plana, de una de cuyas caras sobre­

salen dichas púas, formadas por deformación del material, 

en tanto que la  cara opuesta se halla unida a una arandela 

de refuerzo. De esta manera, las púas pueden ser obtenidas

25 fácilmente, por embutición o por troquelado parcial o por 

punzonado, en una pieza relativamente delgada y a la  que 

se comunica la  rigidez necesaria con la  arandela de refuer­

zo
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Ventajosamente, la  arandela de refuerzo es una a- 

randela plana, alrededor de al menos uno de cuyos cantos se 

hallan engrapados los bordes correspondientes de la  arande­

la  portadora de las púas, y los cantos de estos bordes en­

grapados pueden quedar situados dentro de la  arandela de ma­

nera que son cubiertos por el borde remachado del casquillo  

de fijación , a modo de cubrejunta. ^

En olíaos de dimensiones relativamente pequeñas, 

la  arandela de refuerzo puede ser constituida por los prppios 

bordes doblados de la  arandela portadora de las púas, apli­

cados, en este caso, contra la  cara posterior de la  misRlá̂

De esta manera se obtiene una simplificación correspondien­

te del dispositivo, sin disminución de sus cualidades tfá 'fe-

sistencia mecánica. *..*
* *

Los dibujos adjuntos muestran, a títu lo  de ejemplo 

no lim itativo del alcance de la  presente invención y  en/re­

presentaciones puramente esquemáticas, una forma preferida 

de llev arla  a la  práctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista  fron­

tal, con partes secionadas convencionalmente, de un ollao de 

acuerdo con la  invención montado en una esquina de una pie­

za de lona, y la  figura 2 es una sección radial, a mayor es­

cala, del ollao de la  figura anterior.

El ollao representado está constituido por los dos 

aros indicados con la  referencia general -1 - ,  sujetados con­

tra las caras opuestas de una lona -2 - mediante un casqui­

llo  -3 -, que es pasado a través de un o rificio  practicado 

al efecto en la  lona y  cuyos bordes son remachados alrededor
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de los dos aros como se indica en - 4- .  Cada uno de los aros 

comprende una cara interna -5 -, de la  que sobresalen las  

púas -6 - de anclaje en la  lona, y una cara exterior -7 - ,  con 

tra la  que se aplican los mencionados bordes remachados -4 -.  

5 Como se aprecia mejor en la  figura 2, cada uno de

los aros - 1 -  comprende una arandela de refuerzo -8 - general­

mente plana, a cuya cara correspondiente a la  superficie in­

terna -5 -  del aro se aplica una arandela -9 -, previamente 

provista de las púas -6 - y cuyos bordes rebasan adecuadaiAen- 

10 te los de la  arandela de refuerzo -8 - de manera que, median­

te operaciones de prensado usuales, pueden ser engrapados 

alrededor de la  misma como se aprecia en la  figura.

Las púas -8 -, representadas en la  figura 2 como " 

embutidas, también podrían ser hechas por una operación,de' 

15 troquelado, similar al levantamiento de aletas de chapa,-o* 

por punzonado más a llá  de la  formación de las púas embútidas 

-6 -, o por cualquier otra técnica compatible con los mate­

riales utilizados en cada caso.

La junta - 10-  que se produce entre los cantos re- 

20 machados de la  arandela -9 -  portadora de las púas, queda si­

tuada dentro del contorno de los bordes - 4- ,  de manera que 

éstos actúan a modo de cubrejuntas que proporcionan una 

protección del interior del dispositivo contra la  intempe­

rie. No obstante, en ciertos casos, el diámetro interior de 

la  arandela -9 - provista de las púas, podría ser el¡mismo 

que el del o rific io  de la  arandela de refuerzo -8 -, en cuyo 

caso el borde exterior de dicha arandela - 9-  podría quedar 

dispuesto exteriormente respecto del borde —4— del casqui—

25
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lio , de manera que este último vendría a aplicarse directa­

mente contra la  arandela de refuerzo, obteniéndose un ollao  

algo más delgado que en la  realización representada en la  

figura 2.

5 De acuerdo con esta misma tendencia, cuando los

olíaos son de pequeñas dimensiones, en las cuales aumenta 

la  proporción espesor/diámetro, es posible obtener la  r ig í-  

dez necesaria sólo con la  arandela -9 - portadora de las*púas, 

cuyos bordes serían vueltos sobre sí mismos para formar*una 

10 junta de acuerdo con una u otra de las variantes indicadas 

antes.

Se aprecia que el ollao descrito puede ser obte­

nido por técnicas de fabricación sencillas y no necesita '-me­

dios especiales para su colocación, aparte de que pued^^§ar 

15 hecho de una amplia variedad de materiales, de acuerdo <̂gn 

los casos de aplicación. ; * j

Serán independientes del objeto de la  presente in­

vención los detalles accesorios y demás características no 

esenciales, empleados en la  puesta en práctica de la  misma,

20 por quedar todo ello  comprendido dentro del alcance de las  

siguientes reivindicaciones.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Ollao para velas, del tipo de los que com­

prenden dos aros planos y provistos de púas salientes de u- 

na de sus caras y que se hincan en caras opuestas de la  te­

la, sujetados a presión contra esta última por un casquillo

5 que pasa por un o rific io  de la  misma y cuyos extremos se ha- 

lian  remachados contra las caras externas de los dos aros/ 

caracterizado esencialmente por el hecho de que cada uno"de 

los aros provistos de púas está formado por una arandela. 

plana, de una de cuyas caras sobresalen dichas púas, fórma­

l o  das por deformación del material, en tanto que la  cara o-

puesta se halla ensamblada a una arandela de refuerzos res­

paldo.

2. Ollao para velas, de acuerdo con la  reivindi­

cación 1, caracterizado esencialmente por el hecho de ¡que«

15 la  arandela-de refuerzo o respaldo es una arandela plana, 

alrededor de al menos uno de cuyos cantos se hallan engra­

pados los bordes correspondientes de la  arandela portadora 

de las púas.

3. Ollao para velas, de acuerdo con las reivin- 

20 dicaciones 1 y 2, caracterizado esencialmente por el hecho

de que los cantos de los bordes engrapados de la  arandela 

portadora de la s púas se hallan situados de ¡manera que son 

^cubiertos por el borde remachado correspondiente del cas­

quillo de fijación , a modo de cubrejunta.

4 . Ollao para velas, de acuerdo con la  reivin­

dicación 1, caracterizado esencialmente por el hecho de que

25



la  arandela de refuerzo está constituida por los propios 

bordes doblados de la  arandela portadora de las púas, apli­

cados contra la  cara posterior de la  misma.

5. Ollao p aralelas.

La presente memoria descriptiva consta de siete  

hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 13 de septiembre de 1978
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