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Es sabido que los ollaos utilizados en velas para
embarcaciones, toldos, cubiertas y dispositivos similares,
estin sometidos a esfuerzos considerables ensu unidn a la
tela.

5 - En una forma conocida, €l ollao se compone de dos
aros planos, prbvistos de puas salientes de una de sus caras

y que se hincan en caras opuestas de la tela, quetados a™

>
E.

presidn contra esta Wl tima mediante un casquillo que pab a-a
través del orificio de esta fltima y cuyos extremos se hap
10 1llan remachados contra las caras externas de los dos aros,
Estos aros provistos de pfias son hechos de materiales hggé-
1licos moldeados, por ejemplo Zamak inyectado o similares,
de manera que resultan gruesos y, a pesar de ello, son.Xew

Alativmnente fragiles. Ce e

sand

15 La presente invencidén trata de proporcionar upa,

-

nueva solucidbn a este problema mediante un muevo ollao gon
aros provistos de plas y en el que no se producen 1lo0s ;nr
convenientes mencionados. Para ello, de acuerdo con la ca-
racteristica principal de la invencidén, en un ollao de la
20 clase indicada, al menos uno de sus aros de phas esti for—-
mado por una arandela plana, de una de cuyas caras sobre-
salen dichas plhas, formmadas por deformacidn del material,
en tanto que la cara opuesta se halla unida a una arandela
de ‘refuerzo. De esta manera, las phas puedén ser obtenidas
25 facilmente, por embuticidn o por troquelado parcial o por
punzonado, en una pieza relativamente delgada y a la que

se comunica la rigidez necesaria con la arandela de refuer-
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Ventajosamente, la arandda de refuerzo es una a-
randela plana, alrédedor de al menos uno de cuyos cantos se
hallan engrapados los bordes correspondientes de la arande-
la portadora de las plias, y los cantos de estos bordes en~

grapados pueden quedar situados dentro de la arandela de ma=-

. nera que son cubiertos por el borde remachado del casquillo

¢ % o 3n

s

de fijacidn, a modo de cubrejunta. : g
En oliaos de dimensiones relativamente pequeﬁ;;;

la arandela de refuerzo puede ser constituida por los éégpios

bordes doblados de la arandela portadora de las puas, épgi—

cados, en este caso, contra la cara posterior de la miéﬁaf

De esta manera se obtiene una simplificacidn correspondien—

te del dispositivo, sin disminucidn de sus cualidades‘dé’}e-

-
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sistencia mecéanica. | oo st

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de e}émélo
no limitativo del alcance de la presente invencidn y eﬁ}%é—
presentaciones puramente esquemiticas, una forma preferida
de llevarla a la practica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista fron-
tal, con partes secionadas convencionalmente, de un ollao de
acuerdo con la invencién montado en una esquina de una pie-
za de lona, y la figura 2 es una seccidn radial, a mayor es-
cala, del ollao de la figura anterior.

El 0llao representado esti constituido por los dos
aros indicados con la referencia general -1-, sujetados con-
tra las caras‘opuestas de una lona -2- mediante un casqui-
110 =3-, que es pasado a través de un orificio practicado

al efecto en la &ona y cuyos bordes son remachados alrededor
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de los dos aros como se indica en =4-, Cada uno de los aros

‘comprende una cara interna -5-, de la que sobresalen las

phas -6~ de anclaje en la lona, y una cara exterior -7=, con
tra la que se aplican 1os mencionados bordes remachados —4-.
+ Como se aprecia mejor en la figura 2, cada uno de
los aros =1- comprende una arandela de refuerzo -8- general-
mente plana, a cuya cara correspondiente a la superficié ihp
terna -5= del arb se aplica una arandela =9-, previamenfé”
érovista de las phas =6-~ y cuyos bdrdes,rebasan adecuadéﬁén—
te los de la arandela de refuerzo -8- de manera que, medi-an—
ﬁe operaciones de prensado usuales, pueden ser engrapadbé~f
élrededor de la misma como se aprecia en la figura.

Las pfias -8~, representadas en la figura 2 como'"
gmbutidas, también podrian ser hechas por una operaciéﬁhdé‘
troquelado, similar al levantamiento de aletas de chapa; - o
por punzonado mds alld de la formacidén de las phas embﬁﬁiﬁas
-6~, O por cualquier otra téchica conpatible con lo0s mate-
riales utilizados en cada caso.

La junta =10~ que se produce entre los cantos re-
machados de la arandela -9~ portadora de las phas, queda si-
tuada dentro del contorno de los bordes —4-, de manera que
éstos actian a modo de cubrejuntas que proporcionan una
proteccidn del interior del dispositivo contra la intempe-
rie. No obstante, en ciertos casos, el diémétro'interior de
la arandela -9- provista de las plas, podria ser el mismo
que el del orificio de la arandela de refuerzo -8-, en cuyo

caso el borde exterior de dicha arandela =9- podria quedar

dispuesto exteriormente respecto del borde =4~ del casqui-
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junta de acuerdo con una u otra de las variantesvindiéédas

1lo, de manera que este Gltimo vendria a aplicarse directa-—
mente contra la arandela de refuerzo, obteniéndose un ollao

algo mis delgado que en la realizacidn répresentada en la

figura 2.

De acuerdo con esta misma tendencia, cuando los

ollaos son de pequeilas dimensiones, en las cuales aumenta

Qa8 eo

la proporcibdn espesor/didmetro, "es posible obtener la rigi-

¢ ©
et:’.'

dez necesaria sblo con la arandela -9- portadora de las’pfias,

Qe

cuyos bordes serian vueltos sobre si mismos para formar wuna
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antes. ) ol
Se aprecia que el ollao descrito Puede-ser obte—
nido por técnicas de fabricacidn sencillas y no necesita -me-
dios especiales para su colocacidn, aparte de que puedéfgér
hecho de una amplia variedad de materiales, de acuerdo’cqn

LR R
.

los casos de aplicaciém. : O
Seran independientes del objeto de la presente in-
vencidn los detallés accesorios y demas caracteristicas no
esenciales, empleados en la puesta en practica de la misma,
por quedar todo ello comprendido dentro del alcance de las

siguientes reivindicaciones.
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1os aros provistos de plas estid formado por una arandela, -

REIVINDICACIONES

1. Ollao para velas, del tipd de l1os que com-
prenden dos aros planos y provistos de phas salientes de u-
na de sus caras y que se hincan en caras opuestas de la te--

la, sujetados a presidn contra esta ﬁltﬁna por un casquillo

o

. . . D E e
que pasa por un orificio de la misma y cuyos extremos se ha-

.e‘g.‘

1lan remachados contra las caras externas de los dos afgg;

caracterizado esencialmente por el hecho de que cada uné de

G

X

iplana, de una de cuyas caras sobresalen dichas phas, ferma-
das por deformacidn del material, en tanto que la cara o-
puesta se halla ensamblada a una arandela de refuerzo ¢:res—
paldo.
2. 0Ollao para velas, de acuerdo con la reivinpdi-

cacibn 1, caracterizado esencialmente por el hecho de u€-

la arandela -de refuerzo o respaldo es una arandela plana,

alrededor de al menos uno de cuyos cantos se hallan engra-

»pados los bordes correspondientes de la arandela portadora

de las puaas.

3. Ollao para velas, de acuerdo con las reivin-

jdicacioneé 1 y 2, caracterizado esencialmente por el hecho
;de'que los cantos de los bordes engrapados de la arandela
iportadora de las plas ée hallan situados de manera que son
.jcubiertos por el borde remachado correspondiente del cas—

fquillo de fijacidn, a modo de cubrejunta.

4. Ollao para velas, de acuerdo con la reivin=-

dicacidén 1, caracterizado esencialmente por el hecho de que




la arandela de refuerzo estd constituida por los propios
bordes doblados de la arandela portadora de las phas, apli-
cados contra la cara posterior de la mismé.. .
Se Ollao para wlas.
La presente memoria descriptiva consta de siete
hojas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

‘Barcelona, 13 de septiembre de 1978
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