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MEMORTIA DESCRIPTTIVUVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto,

) .
. .

Seglin se indica en su enunciado, un sacacorchos perfetss
° * =
Cionado. o
e q
2 » .o:an
De manera mas concreta, y tal como se verd claramen-

te a continuacién, el presente modelo tiene por objeto:-

un sacacorchos del tipo, en si ya ampliamente conocidd y

2o 0 00

divulgado, que comprende un soporte o armadura, por 1lo,,

s a®

g€eneral constituida por dos piezas de plancha metél%ca .

estampada iguales entre si, que se solidarizan, en Qo?g;
ceas
ciones enfrentadas, y un vastago susceptible de despla-
zarse en sentido axial, convenientemente guiado, con res-
pecto a la armadura. Esta armadura conforma un aro infe-
rior de apoyo sobre el gollete de la botella, y compren-
de en su parte superior dos pifiones enfrentados, solida-
rios de correspondientes brazos de accionamiento, que en-
granan en unas correspondientes cremalleras labradas en
dos caras opuestas de la zona superior del vAstago refe-
rido. Finalmente, la extremidad inferior de este vastago
conforma el cldsico tirabuzdén, dispuesto para ser hinca-
do en sentido axial, mediante un adecuado movimiento de

rotacién, en el tapdn que se trate de extraer, realizado

lo cual,basta actuar sobre las palancas referidas para

provocar el retroceso del vastago con respecto a la ar-
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madura, que se mantiene convenientemente apoyada sobre

el gollete de la botella, determinando, con esfuerzo
realmente minimo, la extraccién del tapén. o

El recurrente es ya titular del Modelo de Utili@aﬁf

nimero 227.590, inscrito a su favor con fecha 13 de S&p-

[
n

tiembre de 1977, relativo a un sacacorchos del expresado

. . . e ¢ Q
tipo general , en el que, como perfeccionamiento esencial,

“
e e 3

se reivindicaba un especial sistema de constitucidén del

LN 3

. W

védstago axial, Este vastago, en efecto, de acuerdo.con ,
.
L]

el sistema clasico, se halla constituido por un cuerpq,
L] 'y <«

o auv

monopieza mecanizado, y, en cambio, de acuerdo con el

expresado modelo, se constituye a base de dos piezas
independientes, convenientemente solidarizadas entre si,
una de ellas - que conforma las cremalleras en las que
engranan los piﬁones - obtenida por la técnica de moldeo
a partir de polvo metdlico y la otra - que conforma el
tirabuzén - obtenida por retorcimiento a partir de una
pPletina o tira metidlica plana. Esta disposicidén ha sido
va puesta en priactica con evidente éxito, cosa por demis
perfectamente légica, por cuanto permite obtener importan-
tisimas ventajas con respecto a los sacacorchos de tipo
clasico,dotados de un vastago monopieza mecanizado. En
este aspecto, conviene seflalar que un vastago mecanizado,

so solamente alcanza, por razones obvias, precios de cos-
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en el movimiento de retroceso la presa realizada por
*

te relativamente muy elevados, infliyendo notablemente

en el precio final de fabricacidén del conjunto del uten-
silio, sind que redunda de manera negativa en el grédg':

e o
de eficacia del mismo. En efecto, un vastago mecanizédo

debe forzosamente presentar un anima cilindrica axiaT}"®
282

lo que determina que al ser hincado realice una perfora-

s 2 » 290
cidn en el tapdn. por esta causa, ocurre con frecuenc:ia

-
va e e

que, al no ser de primera calidad el corcho del tapdn,

el filete helicoidal del vastago no es suficiente parg

vencer el efecto de retencidn ejercido por el gollete
sobre el tapdn, y el sacacorchos sale del mismo, per-
fordndolo, sin provocar su expulsidén. Estos dos incon-
venientes quedaban' radicalmente subsanados con la dis-
posiciédn reivindicada en el Modelo de Utilidad, ya conce-
dido, al que se viene haciendo referencia, que permite

obtener el vistago en excelentes condiciones econdmicas

y con el grado de eficacia propio de los auténticos ti-
rabuzones constituidos a partir de alambre.

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un
nuevo perfeccionamiento introducido en los sacacorchos
dgl tipo en cuestidn, y, de manera especifica, en la
estructura adoptada por el vAstago axial de estos saca-

corchos, mediante el que, manteniendo y ain mejorando,
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las cualidades del sacacorchos patentado con anterioridad

en cuanto a economia de fabricacidén y eficacia, se ha sub-
sanado el Unico defecto de que adolecia este Gltimo .Sach-
.I

corchos, consistente en una cierta fragilidad de la bé}l

te del vAstago que conforma las cremalleras, precisaﬁ?ﬁ—

3 a4
- .

te a causa de la reduccidén de seccidn determinada por,lAs

oo &

mismas.

»
e« e s 02

Por lo demds, la esencialidad y las principales ca-

. .. . 30 e
racteristicas y ventajas del sacacorchos perfeccionado

objeto de la invencidn, resultarian mds facilmente coms-,
O > ®
s e ®

prensibles a la vista de los dibujos adjuntos, en los
que, en forma esquemiatica y, desde luego, sin caracter
limitativo de ninguna clase , se ha représentado un ejem-
plo concreto de realizacidén practica del mismo.

En estos dibujos:

La figura 1 es una seccidn por el plano de simetria:
del conjunto de un sacacorchos realizado de acuerdo con
la invencién.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la pieza
metdlica a partir de la que bAsicamente se consctituye
el vidstago desplazable ayialmente que constituye elemento
esencial del sacacorchos.

La figura 3 es una vista en perspectiva, mostrando a

la propia pieza representada en la figura precedente des-
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pues de sometida a la operacidén de laminado y retorcido

en la que se conforma el tirabuzén.
- 3 . * .
La figura 4 es una vista en perspectiva, mostrafdo!
e

al conjunto del vastago ya totalmente acabado, en dﬁ§ﬁ6-

sicién de ser montado en la correspondiente armadura':i*

TR

La figura 5 es una.:seccidn longitudinal, realiZad@'
segiin V-V de la figura 6, del propio vastago represeﬁ%é-

do en la figura precedente.

Y, finalmente, las figuras 6, 7 y 8 son sendos cor-

tes transversales, a mayor escala, realizados segin Jlas
*> ®

-
© eV

lineas VI-VI, VII-VII y VIII-VIII de la figura 5, respec-
tivamente.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El sacacorchos al que se aplica el perfeccionamiento
objeto de la presente invencidn, adopta en sus lineas ge-
nerales una estructura en si ya ampliamente conocida y
divulgada, comprendiendo dos piezas de plancha metdlica
estampada 1, iguales entre si, que se fijan en posiciones
enfrentadas, conformando una guia 2, a lo largo de la que
puede deslizar el vastago que se estudiaria mads adelante,
y un aro troncocdnico inferior, preferentemente guarneci-
do por una pieza 3, de plastico, goma o similar, fijada
en posicidn, por ejemplo, mediante unas orejetas superio-

res de anclaje 4, a través de la que el conjunto puede
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descansar sobre el bollete de la botella que en cada ca-

so se trate de descorchar. Segin es asimismo ya amplia-

'.'.
mente conocido, las indicadas piezas se fijan entre esf .
.

‘ .
por medio de un par de remaches inferiores 5-5' y urm.par
£

s

) Pl - Lo 5“:
de remaches superiores 6-6', que, ademas, constituyen:Tos

S aqe
o .

. . . e 22
ejes sobre los que pueden girar libremente sendos pifiornes

o sectores dentados 7-7', solidarios de unos brazos de ac-

cionamiento 8-8', de forma adecuada, que sobresalen con-
. oe

: ..'.

venientemente al exterior. Finalmente, segin es asimismp
. e

conocido, estos sectores dentados engranan en unas csena-
. v &
t om0

lleras opuestas previstas en la parte superior del vasta-
go desplazable axialmente, cuya parte inferior conforma
el tirabuzdédn de anclaje en el correspondiente tapén.

De manera esencial, de acuerdo con la invenciodn,
el vastago desplazable en sentido axial al que se ha he-
cho referencia reiteradamente, se constituye a partir de
una pieza metdlica de seccidén rectangular, sensiblemente
alargada, que presentados tramos o partes 9-10, dotadas
de diferente anchura. Esta pieza podra, por ejemplo, ser
ficilmente obtenida por estampacidén, determindndose, ade-
mds, en esta misma operacidén, el o los orificios 11 en
la zona de mayor anchura 9, cuya funcidén se analizard mas
adelante.

La zona de menor anchura 10 de la pieza metdlica re-
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ferida es deformada, en una operacidén de laminado y re-

torcido, en la que se la dota de una seccidn circular o

aproximadamente circular, confiriéndole al propio tiempo

la clésica forma de hélice o tirabuzédn, con la extremidead

12 convenientemente aguzada. ,,L,

o o0

Finalmente, y segin una caracteristica esencial-"d2l I
invento, sobre la zona 9 de la pieza metdlica en cuestidn,

se sobreinyécta un cuerpo de material plastico 13, doeta.-

LN

do de una forma paralelepipédica sensiblemente alarghdas,

y provisto en dos paredes laterales opuestas de una sute

LI TS
e o °

cesidén de alojamientos o vaciados 14-14', iguales entré

si y regularmente espaciados, que definen las cremalleras
en las que engranan los sectores 7-7'. La pieza metalica
9 queda situada en sentido axial, a modo de &nima, en el
interior de este cuerpo, asegurandose la solidarizacidn
entre estos dos elementos a través de cualquier di$posi—
cibén apropiada, tal, por ejemplo, mediante la disposi-

cidn de los orificios 11 que al llevar a cabo el moldeo

éon ocupados por el material 15. El cuerpo 13 se moldea-
rd a partir de una calidad de material pléastico (como,

por ejemplo, el material que se utiliza normalmente para
la constitucidén de engranajes) que presente un alto gra-
do de resistencia a la deformacidén y al desgaste, de ma-

nera que el conjunto del sacacorchos quedaria en condicio-
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nes de ser utilizado de una manera pradcticamente indefi-

nida, sin problemas de ninguna clase. Con la utilizacidn

de un material de este tipo se alcanza, ademds, la uénta-
*
0 3 rd . ., *e

ja accesoria de reducir a un verdadero minimo la entgdad
® e @

de las fuerzas de roce que se oponen a los desplazamifn-

Tt:jo .

-

tos del véstago a. lo largo de la guia o alojamiento’?Jﬁf

“
v o8

Resta ya Gnicamente hacer constar de una manera ge-

a -
LR

neral y expresa que, como se comprende y es ldgico, y

parte de las gue han sido ya concretamente indicadas, epn

. -

la realizaciédn practica del sacacorchos que ha quedadq.
¢ o o
2e0®

descritoe, cabrd introducir todas aquellas adiciones y
modificaciones de detalle que no afecten a lo que cons-

tituye la esencialidad del registro que se solicita.
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REIVINDTICACTIONES

1 - Sacacorchos perfeccionado, del tipo que compren-
de una armadura dotada de medios de apoyo sobre el éolip—

te de la botella, un par de sectores dentados enfrentados,

capaces de girar libremente con respecto a la armadurd-

R X

y solidarios de sendos brazos de accionamiento que Soﬁnﬁ—

<

salen al exterior, y un vdstago capaz de deslizar en’3én-

4
“ *

tido axial con respecto a la armadura, que presenta Gha

parte superior de seccidn cuadrada, dotada en dos cardt

L
*

S

%9 o
- ®
e a0l

sectores dichos, y una parte inferior en forma de tirabu-

opuestas de sendas cremalleras en las que engranan 1lQ
L]

z6n, destinada_a hincarse en el tapdn, caracterizado por-
que este vastago se constituye a partir de una pie?a me-—
tdlica alargada, de seccidén rectangular, que presenta
dos zonas de diferente anchura, de las cuales, la que
presenta menor anchura es»sometida a una operacidn de re-

torcido en la que se modifica su seccidén y se le confie-

re la adecuada conformacidén helicoidal; mientras que so-

bre la zona de mayor anchura se moldea directamente un
cuerpo de material plastico, en el interior del que di-
cha zZona queda dispuesta en sentido axial, a modo de
dnima, quedando ambos cuerpos rigidamente solidarizados
entre si, y presentando el cuerpo exterior, en dos pare-

des laterales opuestas, sendas sucesiones de cavidades




iguales entre si y regularmente espaciadas, que consti-

tuyen las cremalleras en las que engranan los sectores
dentados referidos. Tt

2 - Sacacorchos perfeccionado, .

-
Consta la presente Memoria' Bés-
”c.-

criptiva de diez hojas mecanografiac

¢ -9

das, escritas por una sola cara, nu-

meradas del 1 al 10, con sus lineas

R “ee*
numeradas, a su vez, de cinco en cipn-
.

» -

co y de dibujos anexos. .o n

Barcelona, ! i AGO. 1378
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