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" REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE. :uvencion

MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompafia a la solicitud de

' una PATENTE, DF, . INVENCION . por ... VEINTE afios, en Espafia

a favor de

.DON_JOSE ANTWONTO SEBASTIA. . ‘ : , de nacionalidad

_espafiola domiciliado en ... GASTELLON D LA PLANA .. ..

calle de ... .4aragoza.. . . ‘ ndm....18=%¢ .

~ por:

. «.PROCEDIMIENTO D FABRICACION DE CAJAS PARA EL TRANSPORTE DE PESCADOY

N: 3646 .

Agente Sr, Ungria...



M EBEMORI & D EsCRIPTLI VA
que se acompafia &

la solicitud de

BT

una PaTRTE de INVINCION por VEINTD ANOS en LSPA.A

a favor de
LO4 JOSE ANTONIO 5EBASTIL, de nacionalidad espafio=
la, domiciliado en vastelldn de la Plana, calle Za
ragoza, ndm. 18, 12,
por
-

"PHOCL L i NTO UE Pasal vallON DE CAJAS PaRa LL WRANS

PCRTE DE PL3CADOM.

inventbor: kl solicitante.
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va invencidn a que se refiere la presente memoris, cons

tituye una novedad incustrial, con caracteristicas y venta-
jas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn ex
clusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres=—
cripciones del ustatuto vigente de la Propiedad industrial,
de 26 de julio de 192G, texto refundidio, publicado en 30 de
abril de 1930

.1 procedimiento que vamos & descrivir tiene por objeto
tabricar cajas para el transporte del pescado a base de resi-
nas sintéticas, naturales o plésticas en general sin estrati=-
ficar o estratificadas con sustancias de relleno y [ioras tex
tiles, de vidrio, asi como pavel, cartdn, etc., con la finall
dad de sustitulr las actusles cajas de madera por otras de ma
yor resistencia al roce y al choque y de superior higiene.

sl procedimiento a que nos referimos se realiza adoptan=
do el mnodelo de caja en uso actualmente, aungue en esta paten
te solamente se especifica la constitucidn b4sica del envase
y no el modelo.

2n la rezidn de wnevante, lu caja es cuadrada y con unas
dimensiones de 382 x 42 x 11 cm. destapada y cuyc fondo tiene
ronuras a todo lo largo, para evacuar el &gua producida por
1ls fusidn dei nielo usado en la conservacidn Jdel pescado. ns=—
tas misnas medidas y tanoién la colocacidn de ranuras en el
fondo, han sido tomadas como Las: para la fabricacidn.

oe procede primeramente a la creacidn d e planchas de un
SIo80L determinado (amoximadamente un centimetro), del mate=-
rial en uso (resinas sintéticas, naturales o plésticas en ge-
neral, sin est:atificar o estratilicadas con sustancias de
relleno y [ibras textiles, de vidrio, as{ como papel, cartdn,

etc.) y cuyas medidas corresponden & las dinensiones de la
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caja a fapricar desarrollada. Pasa esta plaﬁgﬁa & una prensa
de molde caliente, en la cual adquiere la forma fijada en dos
o tres operaciones.
Iratén iose de resinas sintéticas estratificadas, la tempera-
5 tura del molde esté fijadsa cntre 80-1002C.

1odo este material usado pue:ile ser incoloro o coloreado
con toda la gama cromética. Por efectos de nigiene adoptanos
como color base, el blanco.

Las personas peritas en la materia, deducirdn de lo que
10 antecede, las consliderables ventajas de este tipo de cajas,
que pueden resumirse asi:

1) xds duracidn de las cajas, al construirlas con un ma-
terial mds duro que la madera. La dureza 4e estos materiales
i es comparable a la 121 latdn, teniendo una duracidbn indefini=-
15 | da y aguantsndo la exposicidén a la intemperie y la inmersidn
on el agua del mar sin pérdida de color o de sus propiedades
especificas.

2) 4l carecer de poros se evita la penetracidn de agua
impregnada <e materia orgdnica, que en las cajas de madera
20 hace ague la pubtrefaccidn se etfectde en el interior ide los po=
ros, corrompiendo e inutilizando el envase en poco tiempo.

3) 3on fécilmente lavables, devolviendo instanténetanecn-

te su celor primibtivo y su brillo.

4) Por su excepcional duracién, es altanente econdmica y
25 ' necesaria para todos los usos a4 que se destina un envase de
este tipos

5) FMenor peso de la caja. Gran &conomia en el transporte.
J

Por todo lo que antecede, las cgjas a qu= nos referimos,

’,

estén llamadas a adquirir una sran difusidn, pues dan un resul

tado gue no tiene comparacidn con el que se obtiene con las ca
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jas de uso corriente. for este motivo, constituyen un eviden
te prozreso en la industria del ramo y se las desea proteger
con el privile_.io de explotacidén exclusiva que se solicita.

Hecha la descripcidn que antecede, hemos de anadir que
los detalles de raslizacidn de la idea exnuesta, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencién,
ae es la que se describe en los pérrafos gue anteceden y la
Que se reivindica en la sigulente

in resumen: La Patmte de invencidn que se solicita, re
caer& sobre las reivindicaciones que sigueni

12.- "Procedimiento de fabricacidn de cajas para el
transporte de pescado", caracterizado porque en sustitucidn
de los tableros gque corrientemente se usan para constituir
los seis lados de una caja, se emplean melios por los cuales
esta caja es resultante de una plancha de material debidamear
t2 moldeada.

22.- "procedimiento de fabricucidn de cajas para el
transporte de pescado", segzln reivindicacidn primera, carace
terizado porque se comienza por constituir una plancha de ma
terial adecuado, tal como por ejemplo resinas siantéticas, na
turales o plésticos en general, sin estratificar o estratifi
caias, con susltancias de relleno y fibras textiles, de vidrio,
as{ como papel, cartdén y similarcs, debiendo tener esta plag
cha el _rosor y las dimensiones convenientes, hecho lo cual
la referida plancha pasa a una prensa de molde caliente, des
tinada a dar a la plancha la fama preconcebida para el envase,
bastando unos golpes de nrensa para que las paredes del enva-
se gueden formadas, manteniéndose perpendiculares unas @

otras, o inclinadas si asi conviniese.




1¢

15

287941 &
S

32 . “procedimiento de fabricacidn de cajas para el
trinsporte de pescado", segin roivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la temperatura a que €& sometida la
plancha puede variar segin el material de qus se trate, pe-
cuando este material es resinas sintéticas estratificadas,
la temperatura del molde se mantiene entre los G0 y los 100
grados centigrados.

5%.~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:
"2R0CLOTMIENTO DI PaBaICAUION VE CAJAS PaRiA TL TR 3P0xT3
UL PEISAUO" .

Lodo conforme gueda descrito en la presente memoria,
que consta de cinco pdginas escritas a mdcuina.

#adrid, 4 de octubre de 1957

ALPO .30 UHGRTA
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