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la presente patente de invencidn se refiere a un procedimiento
de fabricacidn de ensambles para elementos de construccién, mediante el cual
se consigue un conjunto extraordinariamente compacto, de gran resistencia y
facil montaje, en el que se evita el ensamble s inglete y se consigus, ade-
mﬁs. una presentacién estética del conjunto no aventajada.

Las caracter{sticas esenciales son las siguientes:

- el elemento de construcci&n, una puerta ¢ ventans, por ejemplo,

‘en&ﬁ constituido por un bastidor cajeado por todos lados en su interior para

comprendey, entre las partes mds estrechas, producidas por esos labrados, el
trillaje o entramedo del elemento, quedando en un mismo plano a cada lado
laz superficies de los largueros y travesaiics del entramado y de las partes

estrechas e interiores del bastidor! sobre cuyas superficies se eolocan,

Planchas delgadas de cualquier material, que cierran el conjunto, el cual se
completa por tiras plenss, cuyos bordes coinciden con el contorno del elemen
%0 y su anchura es la suficiente para cubrir las juntas entre la parte exte{
rior del baatidor y las mencionadas planchas.

- el ensamble entre cada dos largueros de los gue componen la
estructura del bastidor, es a doble escuadra, de ﬁodo que existen dos plano
de apoyo, que forman dngulo recto, en cada uno de los cusles se disponen lo
elementos de unidn adecuados entre ambas piezase

De eata forma se evita el alabeo de los largueros que forman el
bestidor, ya que las fibras centrales de cada uno de ellos yuede cortarase i
longitudinalmente, al realizarse la labra o cajeado de los mismos. '

Como se ha indicado, tal procedimiento es susceptible de apliegé

8 a diversos elementos de carpinterfa en general, dando en cada caso a las

Plezas mencionadas las formas y tamafics que msean pertinentes, para por su
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acoplemiento constituir el elemento deseado, sin que tales variaciones, asi

como las que puedan hacerse en las claséa de madera utilizadas o en detalles
de presenxaoisn u Organizaei6n, afecten a la esencialidad reivindicada, por
lo que las aplieacioneavque ge hagan, dentro de la idea general resefiada, |
con cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino variantes, igualmente
comprendidas y protegidas por el presente registro.

En eata idea, las adjuntas figuras corresponden dnicemente a una
forma de ejacucién del procedimiento, aplicable a unz puerta ¢ ventena, que
8e preassnta sin cgrécter alguno limitativo como ejemplo de realizacidn para
concretar cuanto se dice en esta memoria descriptiva.

La figure 1 representa en perspectiva una esguina del bastidor
de la puerta con el entramedo que comprende, ﬁn trozo de la plancha gue cu-
bre su reverso y la tira o bandeleta que tepa la junta, entre el bastidor y
dicha planchae

la figura 2 en andloga representacidn, detalla el modo de reeli-
zarse el acoplamiento de los elementos mencionadose

La figurs 8§ presenta el conjunto de las piezas que conatituyen
la esquina de la puerta, seccionada por distintos planos, para dejar ver 1mr
colocacidn relativa de los elementos que la forman.

La figzura 4 ilustra como se realiza el montaje del conjunto, acos
pléndose las planchas en el moldurado interior del baestidor, y ol refuerzo y
adorno que constituyen las bandeletas.

la figura 5 indica claramente como se efectis el ensamble entre
los largueros cue constituyen el bastidor.

La figura 6, de modo andlogo, corresponde al ensemble del conjun
to de la esquina de la puerta o andlogo.

Oon referencia a dichas figuras y a los nimeros que sobre ellas

designan lss partes y detalles del objeto representado, que interesan a los
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fines de eata memoria, la descripcidn del mismo es como sigue: ,

la puerta o slemento de construccidn de carpinterfa de que se
trate estd constituido: por un bastidor 1 de seccidn rectangular, labrado |
por las partes correspondientes a los lados mayores del rect&ngulo, de modo j
gue formen las cajas 2 y 3, yendo coﬁprendido entre la parte mis estrecha e |
interior 4 del bastidor, el entramado ¢ trillaje constituido por las plezas
longitudinales B y transversales 8, cuyos extremos se unen de cualquier meodo
adecuado a la parte interior del beastidors

Dicho entrasmado o trillaje 5 y 6 va cubierto en su anversec y re-
verso por las planchas delgadas 7, de cualquier material apropiado, que pre-
cisamente encajen por su contorno en los cajeados 2 y 3, quedando sobre un
mismo plano la superficie exterior de esas planchas y de las partes 1 del

bastidor.
El contorno del conjunto asi formado va cubierto por las tiras

o bandeletas 8, cuya anchura eas la suficiente para que tape la junta entre e.
bastidor y la plancha, solapéndose por igusl sobre ambos elementos, en bene-
ficio de la resistenciaa

ia dispoaieidn de la parte posterior de la puerta o,anélogo que
hewos descrito, es idéntica que la anterior; 1la plancha ¢ ve enﬁajada en el
bastidor y cublerta la junta entre ambos eloméntos por le bandeleta 10, qus
forms el contorno del conjunto.

Por lo que se refiere al ensamble de los largueros gue conatitu-
yen el bastidor (¥ig. 5) es en eacuadra doble, formando los apoyes 1l y 12
dngulo recto, lo que 44 a tal unidn una extraordinaria resistencia a los es-
fuerzos laterales, transversales y de percusidn. En esas partes 1l y 12,
los larguercs se hacen solidarios entre s{ de cualquier modo conocido.

Las bandeletas 10, que cubren el contorno de la puerta o elemen-

to de construceidn de carpinteria de que se trate, forman entre s{ el acopla

miento recto 13, gus no coincide con ninguna otra junta.
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de constmccio'n. caracterizado porque se fabrica el elemento bastidor sajea-

:l.
|
i
N 0 T A |
La presente patente de invencidn comprende las siguientes rei-
vindicacionss.

l.- Un procedimiento de fabricacidn de ensembles para elementos

do por todos lados en su interior y que comprende, sntre las partes me',a.os-
trechas producidas por esos labrados, un entramado; quedando en un mismo
plano, por ambos lados, las superficies de los largueros y travesafios del
entramado y las de las partes estrechas e interiores del bastidor; socbre
cuya auﬁerficie se colocan planchas delgadas de cualquier material, gque cie-
rrap el conjunto, el cual se completa con tiras planas, cuyos bordes coinci-
den con el contorno del elemento, siendo su anchura suficiente para cubrir
las juntas entre la parte exterior del bastidor y las menclonadas planchas,
solapando por igual ambas piezass

2+« Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto anterior,
caracterizado porque el ensamble entre cada dos largueros de los que compo-
nen la estructura del bastidor, ss a doble escuadra, de modo que exlaten doa
planos de apoyo que forman §ngulo recto, en cada uno de los cusles se dispo-
nen los elementos de unidn adecuados entre ambas plezas. |

3+~ Un procedimiento acgﬁn lo reivindicado en los puntos anterios+
res, caracterizado porque las tiras planas mencionadas, que cubren el contors
no del elemento, forman entre sf{ un acoplamiento recto, paralelo a uno des
los bordesde dicho elementos

4+~ Un procedimliento de fabricacidn de ensambles para elementos

de conatruccidn.
Seg\in se describe y reivindica en la presente memoria descripti-
va y se ilustra con los dibujos que a la misma se acoupaiien, la cual consta

de cinco hojas foliadas y esceritas a mdquina por una 4 de sus carass
Madrid, s 2 de fct 2.
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