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EXTRACTO DE LA INVENCION,=- La invencién concier

ne a la industria del acondicionamiento de liguidos, y -
comprenda una cabeza de puluerizacién para recipientes -
con pared elasticamente deformable y con cuello abierto,
moldeada en una sola pieza formando tapén con el citado

cuello y comportando un elemento tubular axial 01890 2, -

presentando medios de mantenimiento 7 y de tope 8, ar\a-

"oo o

les con un tubo de llegada de liquido sumergido en el re

cipiente y desembocando frente a una boquilla axial 9 de

2 ¢ a0

1iquido comunicada con el fondo del elemento axial; un -

paso de aire 12, paralelo a la boquilla de liquido, atra

......

vesandn el fondo y desembocando en una boquilla de alre

43 dirigida hacia la boguilla de 1liquido siguiendo Gri -

o
EY
s 2
s

gulo.comprendido entre 452 y 1359 aproximadamente. .

c e

APLICACION; " Cabeza de’ pulverlzac1on lateral

moldeada en una sola-pieza.’

MEMORIA DESCRIPTIVA.- La presente invencidn -

conéierne a una cabeza de pUIVBrizacién para recipiente
con pared eldsticamente deformable y con cuello abierto.
Ya son conocidas las cabezas de pulverizacidn
para tales recipientes, Estas cabezas de pulverizacién -
comportan generalmente un conducto de 1iquido, axial, rQ
deado de un conducto de aire que se prolonga coaxialmente
ligeramente mas alla del extremo superior del conducto -
de liquido y que estad parcialmente obturado por su extre
mo superior por una pared, presentando un orificio cde pa
so formando boquilla de pulverizaciéd:en alineamiento --

axial con el conducto de 1{quido. Cuando se comprimen las

paredes del recipiente, la mezcla aire—liquido se efectla

s » .
asi en una zona situada entre el extremo superior del can
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ducto de liquido y el orificio de paso de la pared en -
el extremo superior deil conducto de aire.

Este tipo de cabeza de pulverizacién presenta
inconvenientes. En particular, la pulverizacién se efec-
tGa en direccién axial, es decir sensiblemente vertical
ya que es sabido que los recipientes con paredes défqrjg :
bles deben mantenerse en posicién vertical. Ademas, para |
cbtener una buena pulverizacidn es necesario que el extre

mo del conducto de liquido esté tallado de manera perfec-

vta y que la distancia entre este extremo y el orificio -

de paso de la pared con el extremo superior del conducto
de'aira debe determinarse de manera mas precisa. La ééﬁri
cacidn de estas cabezas necesitarian por consiguienfa’hg
cha precisidn, y su precio de coste serfia relativamentsd
elevado. Es por lo qUé éeneralmenté'se dan como aceptas-

bles resultados mediocres péra iﬁgmproductos econdmicos. :
Ademds, la pulverizacién con direccién vertical no con- -

cierne en la mayocrfa de las aplicaciones.

Son conocidas igualmente las cabezas de pulveri
2acidén con una boquilla de alre y una boquilla de 1{quido
convergentes, la boguilla de 1{quido esta orientada verti
calmente, mientras que la boquilla de aire esta orientada
sensiblemente horizontal, permitiendo obtener una pulveri
zacidén lateral con respecto al eje del recipiente.

No obstante, estas cabezas de pulverizacidn ja-
m3s se han realizado en una sola y misma pieza, su precio
de coste es elevado y, ademas, parece que jamas se han uti
lizado en recipientes con pared elisticamente deformable,

sino en forma de realizaciones costosas en cristal y metal.

La presente invencidén permite remediar los incon
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venientes citados. Tiene por objeto una cabeza ds pulve
rizacién, cuya fabricacidn en una sola pieza moldeada, -
no necesita una precisién elevada, de minimo precio de
coste, y cuya direccion de pulverizacidén puede escoger-
se a voluntad con amplios limites.

La presente invencidén tiene por objeto una ca
beza de pulverizacidn para recipiente con pared eléstig
camente.deformable y con cuello abierto, moldeada eHuuﬂa
sola pieza formando tapén para el citado cuellg y compor

tando un elemento tubular axial ciego, presentando me- -

dlos de mantenlmiento y de tope axiales por un tubo de -

e so 0

llegada de llquido sumergldo en el recipiente y dessmbo-

cando frente a una boquilla de liquido axial aQUJereada

5
°

en el fondo del elemento axial; un paso de aire paraléio

» P"°

a la bogquilla de liqdidb, atravesando el fondo y deéembg
cando en una boguilla dé aire dirigida hacia la boguilla
de liquido segdn un angulo cpmprendido entre 452 y 1352,

La cabeza de pulverizacidn segln la invencidn
se realiza en una sola pleza, por moldeo, con lo gue se
reduce considerablemente su precio de coste. Ademas, la
direccidn de pulverizacién puede modificarse en funcidn
con la orientacidn de la bogquilla de aire, es decir por
simple modificacidén del molde de la parte superior de -
la cabeza. Resultando que puede utilizarse un mismo mol
de en la parte superior intercambiable para realizar tg
da una gama de cabezas de pulverizacién con diferentss
direcciones de pulverizacidn.

Segdn un modo ventajoso de realizar la inven=-
cion, los medios de mantenimiento axial del tubo sumergi

ble estdn constituides por, al menos, tres aletas radia-
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les insertas de la pared del elemento tubular, cuyo fon
do constituye 8l medio de tope axial del tubo, el paso
de aire desemboca entre dos de las citadas aletas.

Con el fin de obtener una direccién de pulve~
rizacidn mas precisa, el extremo de la boguilla de liqui
do esta preferentemente tallado en pico de flauta bis a
bis de la boquilla de aire. |

La cabeza puede comportar un faldén perifé?fcé
adaptandose en el cuello del recipiente de manera estan-
co y enlazada al elemento tubular axial por una parédgé%g
lar perpendicular al eje del elemento y agujereada, poT -
lo mends por un orificio obturable por una valvula e "efh -

€

trada de aire en 8l recipiente. oo

Asi, cuando se comprime el aire quse contiéﬁéa}
no puede escaparse méé\que por la boquilla de aire,‘h@%b
tras que cuando RO se?ejérce-préSiéﬁ sobre las paredes -
del recipiente,‘estas pueden volver a adoptar su forma -
inicial en razén con la abertura de la valvula del orifi
cio de entrada de aire.

La invencidn se comprenderé mejor por 1la lectu
ra de la descripcidn detallada siguiente y por el examen
de los dibujos anexos que representan, a titulo de ejem=-
plos no limitativos, varios modos de realizacion de la -
invenciodn.

La figura 12 es una vista en corte de una cabg
za de pulverizacién y de su tapa, segln un primer modo =
de realizacidn de la invencidn,

La figura 28 es una vista en seccidén a mayor -

escala, de una parte de la cabeza de pulverizacién de la

figura 14.
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Las figuras 328, 42 y 52 sonrrespectiuamenta
vistas desde abajo y de lado, correspondientes a la fi
gura 22.

La cabeza de pulverizacidn 1 representada en
la figura 12 esta moldeada en una sola pieza y comporta
un elemento tubular axial obturado 2, un falddn perifé-
rico 3 pudiendo adaptarse de manera estanco en el CuelLo
de un recipiente (no representado) y unido al elemento)—
tubular axial 2 por una pared anular 4 perpendicular al
eje A=-A' del eiemento tubular 2. ”

 Una tapa 5 obtenida por moldeo esté unida y ar
ticuiada por una lengUeté 6 a la periferia de la cabezé 1.
El elemento tubular axial 2 comporta medioé de

sujecién 7 y de tope 8 axiales por un tubo de llegada de

N

1iquida (representado en trazos en la figura 18) sumergi
do en el recipiente ;fdésemSOCahdamFrente a una boquilla

axial 9 de salida de liquido, aéujereado en el fondo 10

del elemento tubular axial 2. Los medios de retencidén - -

axial 7 del tubo sumergible, estin constituidos por tres
aletas radiales insertas en la pared 11 del elementp tubu
lar 2, mientras que los medios de tope axial 8 del tubo -
sumergible estan constituidos por el fondo 10 del elemento
tubular 2.

E1 elemento tubular 2 comporta igualmente un pa
so de aire 12 entre dos aletas 7 paralelo a la boguilla -
de liquido 9, atravesando g1 fondo 10 y desembocando en -
una boquilla de aire 13 dirigida hacia la boquilla de 1i-
quido 9.

La pared anular 4 de la cabeza 1 perpendicular

al eje A=A' y que una el faldén 3 al elemento tubular 2
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~lar 2 y el reborde circular 17 en posicidn de cierre de
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comporta una pluralidad de orificios 14 obturados por -
una valvula 15 de entrada de aire en el recipiente y -
que sirve simultaneamente de junta de estanqueidad entre
1a cabeza de pulverizacién 1 y el recipiente.

La tapa 5 comporta una nervadura circular in-
terna 16 que, en posicion de cierre, estd engarzada en
un reborde circular 17 en saliente de la paréd anular 4.

El fondo 18 de la tapa 5 comporta un elem;%lg
cilindrico 19 que se encaja a voluntad de manera estanco
en el extremo obturade del elemento tubular axial 2MqL;
sobresale por el exterior, aislando asi del exterior la

boquilla de liquido 9. Ademds, como los orificios de en

trada de aire 14 estan situados entre el elemento tubu=

¢

la tapa 5, los DriFiCioé 14 estén'igualmente aislad&s:ﬁ
del exterior. :

En el modo de realizacidn de las Figuras 12 a
52, la boquilla de aire 13 estd dirigida hacia la boqui
lla de liquido 9 segln un angulo de aproximadamente 95¢,
cuyo &ngulo estd definido como el angulo de interseccidn
entre el eje A-A' de la cabeza 2 y una prolongacidn derg
cha de una pared superior interna 20 de la boquilla de -
aire 13, mientras que el extremo superior 21 de la boqui
1lla de liquido 9 esti tallada en forma de pico de flauta
bis a bis de la boquilla de aire 13.

Cuando la boquilla de aire estd orientada seguln
un angulo aproximado de 95¢ el eje dei chorro de pulveriza -
cidn es sensiblemente horizontal.

La orientacidn del chorro de pulverizacidn de-

pende en consecuencia de la orientacidén de la boquilla de
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aire 13 en direccidn de la parte superior 21 de la bogui
lla de liquido. Se pueden obtener as{ diferentes orienta
ciones modificando solamente la parte superior de la ca-
beza 2 y se ha comprobado gue se obtienen buenos resul
tados cuando la boguilla de aire 13 esta orientada segln
un angulo comprencido entre 452 y 41352, Para loé dngulos
superiores, aproximadamente a 902, el eje del chorro @é
pulverizacién estd orientado hacia arriba. A

Se entiende que la invencidn no queda rigurosa
mente limitada a las formas de realizacidn descritdgyyq—
representados, sino que es susceptible de numerosas va--
riaﬁtes accesiﬁles a los conocedores de esta especi;fiéad,
segln las aplicaciones consideradas y sin separarsekﬁﬁf -
ello del marco de la invencidn. R

La presentéﬁsblicitud que corresponde a léﬂé;-
positada en Francia bajd 61 nlmers 77 27 076 de fecha 7
de Septiembre de 1.977, se acoge a los beneficios del ag‘
t{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para tpo

do el territorio espafiol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACTION E S

18.~ Cabeza de pulverizacidn para recipiente
con parsd deformable, provisto de cuello abierto, carac
terizada porque esta moldeada en una sola pieza formando
tapén con dicho cuello Yy comportando un elemento tubular
axial obturado, presentando medios axiales de fetencién
y de tope para mantener en disposicidn axial un tu§9 je
llegada de liguido sumergido en el citado recipien£;°yb-
desembocando frente a una boquilla axial de liquido cala
da sn e; fondo del elemento axial; un paso de aire:é;;é-
lelq a la boquilla de 1iquido, atraviesa el fondo y desem
boc; en una boquilla de aire dirigida hacia la boqﬁiiié -
de 1{quido segdn un 4ngulo comprendido entre 459 y‘ﬂééé.

2a,. Cabeza de pulverizacidn para recipiéh%é -
con pared deformable; éegﬁn reivindicacién 18, caréciE}i
zada porque los medios para mahﬁéﬁé: en posicidén axial -
el tubo sumergido estian constituidos por, ai menos, tres
aletas radiales insertas en la pared del elemento tubular,
cuyo fondo constituye ei medioc de tope axial de dicho tu-
bo, el paso ds aire desemboca entre dos de las citadas -~
aletas.

33, Cabeza de pulverizacidn para recipiente
con pared deformable, segun reivindicaciones 12 y 28, =~
caracterizada porque el extremo de la boguilla de 1iqui
do estd tallada en pico de flauta bis a bis de la boqui
lla de aire.

48.- Cabeza de pulverizaciSn para recipiente
con pared deformable, seqgin reivindicaciones 18, 22 o 32,

caracterizada porque comporta un falddén periférico adap-

tindose en el cuello del recipiente de manera estanco y
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unido al elemento tubular axial, por una pared anular -
perpendicular al eje del elemento y agujereada, PporT lo
menos por un crificio obturable con una valvula de en--
trada de aire en dicho recipiente.

See 58,- Cabeza de pulverizacidn para recipiente
con pared deformable, segiin cualquiera de las feivindia
caciones 18 a 482, caracterizada porgue compdrta una tapa
obtenida por moldeo, unida y articulada por una legééela
con la periferia de la citada cabeza, cuya tapa se engan

10~ cha a voluntad, de manera estanco en el sxtremo ob£u£;éo

delvelemento tubular axial que forma saliente al exterior,

<
B

. y aislada as{ del exterior de las boquillas de aire y _de
1{quido. A
62.- Cabeza de pulverizacidn para recipiééiéz
15e= con pared deformablézxéegﬁn reivindicacién 52, carééééii
zada porque la tapa-Bbfhrada igdéiﬁente los orificios de
entrada de aire.
;é.- CABEZA DE PULVERIZACION PARA RECIPIENTE
CON PARED DEFORMABLE.
20, = Todo elloc conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de CIEZ hojas, escritas a

miquina por una sola de sus carasy dibujos que la ilus-

tran. Madrid, 14 de Agosto de 1.978
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