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per s&ea

solicitado an gapaSa a favor da D. FHA8 eiLASERI aaSKSSP, 
da nacionalidad capanola, deaiolliado an calle gardo M a *  
d2, BALIOSA, por "Oali^apader para tabea"* ^ - 4 ^

MSBKHtIA BB3SKIPTIVA

La pressate iaveaeida ae refiere a un eali&&aàer 
para tuboay oenoratamanta j^ra lea tabea artruídoa ̂ raata-^ 
rial termoplàstico, ea el acto da salir del cabezal ̂ ¿tra- 
eor* ^a seta eituaoidn, dio&ea tubos deban ser otgtp&i de
tana asolda qua mantenga sa ceaforaaeida oiiindrice* beata 
alcansar su estabilidad per enfriado, dado quo, de le een 
trarlo, safririan una sés e s^soa acentuada defomacina*—

Para leo anteriores efectos, se utilisaa ordina­
riamente uaag cámaras de vacia provistas da un eaaducto na- 
táliee perforado que peralte mantener el calibrado dal tabe 
saliente del eabegal extruser y que circula sor el interior 
da aquel conducto. Bl lacoavanfaBta principal que afecta al 
menai añade conducto perforado, censista an un pronto des­
gaste interior que hace perder la Bendicián de calibrado*
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Bata Rafeóte es eontrarreeta dando algda tratamiento inte­
rior al conducto en cuestién* qp* le confiera la suficiente 
dareen* y en todo caso a le larga deberá car recambiado el 
eondaete* Ratee faansae de proceder resultan eeenáaleameRte 

*. aosteeae, por le gae se ha ideado el nueve calibrador objete 
de la iavencldn* por medio del cual es superan aa gran medi­
da loa referidos inconveniente e* - - - - ̂  -

ni expresado calibrador para tabea* se Caracteriza 
perqpa está conetltuídc par an armasán longitudinal ráplica- 

tp* ble en el cabezal da una máquina extrueora y que saja&ntiaae 
dentro da una cámara de vacío y que* a su vez* alegr en di­
cho sentido longitudinal un muelle helicoidal? catando dis­
puestos alrededor de este muelle unos aopertee fijag" al 
siseo* así coso otros soportes para apoyo parifárfee^da 

13+ sedo Qpo un tubo de plástico eslieato da la inágg±gejg&tra- 
sera discurre a lo largo del citado muelle* aplicéadoce en 
la cara interior del sigas* para mantener oonetaateaeate 
ea diámetro basta alcanzar el extremo áa salida* y de suer­
te que uno de los citados soportes es libre para pamaitir 

20* ajustar por gire a voluntad el diámetro interior del muelle*

Otros objetos y earaoteriaticae de la invaacián 
se irán dando a conocer en detalle a lo large de la dea— 
cripoidn que signe* haciendo referencia a lo* dibujo# ilus­
trativos qpa la acompañan* Ha loa dibujos* - — — — — — — — —
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Figura dniaa* reproeenta edggJLificadaaeate el 
grasante oelibraóor para tabee* aom pwoial seecionaáo de 
sa envo&wente* — — — — — —  — — — — — — — — —

5.
referida calibrador para tübea se eospana de 

*aa saja alargada 1* que deteaaina una cámara que guada aer 
eilíndrica e de otra foraa* siendo latinada a la fozsaaeiáa 
del vacio por medie do ana besa 2 relacionada con gi ^erti- 
nente equipo aspirador* y que ea acoplad en el eááeáal 3 
de sma máquina eac^us^ra 4# ^ ^ ^ ^ ^  ̂ - -

1C*

15.

Ha la citada eaja 1 ae contiena un araag^á forma-
c-c c cde per unce largueros 5* y que alberga en su precio gentide

longitudinal un muelle helicoidal 6. lea sancionados largue—
'.-1roe 9 sostienen un soporte giratorio ? situado a lastrada 

de la caga t* un soporte figo & situado n la salida dé dicha ̂ o**
caja, estando sujeto el sitado muelle 6 en talea esportea 7 
y 8. atros soportes intermedios 9 sirvan de apoye psgíférieo 
para aquel auelle 6+ - — — — - — - — — —

28.

Esta calibrador opera do la simiente ^mmra* Un 
tubo iO de material teraoplágtieo salo del cabezal extrueer 
3 y penetra en la caga t* precisamente por el interior del 
muelle 6 en cuya cara interior ae adapta, y discurre a lo 
largo del alano. — — — — — —  —  — — — — — — — — — —

El vacía practicada dentro de la caga 1 determina 
que al tubo 10 mantenga su ceaícráaoiáa cilindrica, tal cono



4BAD ORiGtNAL

ha s&6e obtenida por la boquilla oxtruawa, adendo el objeto 
quo ae trata de ocneeguir, beata rebasar la calida do la 
alema caja 1, donde el tabe 10 està aufieienteaente eatabi- 
Maado para coacervar la citada eoHiorsaoiàn cilindrica* -

3, Sen el uso# ea posible que la cara interior da
lea espiras del saelle $ cafra algdn desgaste, en cuya even­
tualidad ae precede girando el soparte da entrada T ea al 
sentido da cierre da talea eag&ras* guato en la aaggdà aa- 
eeearfa paro qua se recupera el valer diametral iai^bl 

1C, del interior del ausile* De osta asnera aa feetibló ̂ sstonor 
indefinidam^tc la magnitud di asso trai interior eor^Wta del 
muelle 6 en toda sa longitud, para el perfecto calibrado de 
les tubos 10, aegán ae trata da conseguir per oata ̂ Bvanoián*

Ea previsible dividir la caga 1 ea diver
15. partimientos sucesivos, mediante tabiques 11, eoa le cual

ae pueden dar niveles da enfriado graduales a las diversas 
cámaras desde la parte de estrada hasta la da ŝ lids, te­
niendo ea cuenta que loa tubos de plástico 10 van adquirían 
do salidos por el enfriado natural o activado, al ir die­

se. corriendo desde uno a otro extremo. - - - - — — — — — — — —

Descritas ooBvanioBtê eate las características de 
la iaveacián, ae hace constar que ea la misma podrán intro­
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aeaneegar la ex­
periencia, siempre que con elle no se modifique la esencia—
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las&ama* .** ̂  ̂  <*<-**<*<* ̂  ̂ ** ̂  — ** ****** — — — *

A lea afectas ceasAgitante** a* tacBspaa 6a nove­
dad, utilidad y ¿repiádad para Rapada* ana territorios y 
plagan 6e soberanía, las reivindicaciones que algaen* - - -
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i*** caiiaraaer par* ta&aa# eonaratananta pm*a lo* 
tubos extruiáoa ón Botaría tenaoplástico, an ai ooto de aa*- 
a&p del cabo sal oxtmaor, eagsoterlza&o perqao está eeaati- 
teíao por un aKTsazáa longitudinal aplicable aa *1 cabezal do 
oca máquina extrneora y que *e contieno dentro de un* edaara 
de vacio y qpe, a ea ves, alaga aa dicho sentido laRgítod&- 
leal va amolle helicoidal* estando diapuaetoa alrededor da 
eata auolla mica soportes fijoa al siaao y atrae se&értea 
para apoye perifárlee del propia agálle* de moda ape na taha 
de plástica saliente de la adquina estragara discurre a le 
largo dol eitade apelle* aplieáaáoea en la cara interior del 
si sao para Mantener eoaataatamaata aa diámetro iaipaBl, has*- 
ta alesasar el extraña de salida* y da aserte que tapida lea 
citadas soportes ee libre gara panaitir agostar* yaglgiro 
a voluntad, el diámetro interior del suella. - - - - - -

2*- "CálIBHABOP. PARA SUSOá"* - - - - - - -  - - -
Todo ello confarne ee describe y reivindica aa 

la presante mestarla que consta da sais bajas, foliadas y 
aacana^rafladas par una aola de ana caras* y de una figura 
que la ilustra.

MADRID t3 RSG. Ì97S
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