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Ia precente invencién e refiere e un ealibiador
para tubos, cencretamsnte para los tubos maeommte-
' *lal termopldstice, en el moto do palir del cadeszal oexm-
19, oors En oste situscidn, dichos tubos deben ser obiufD:de
una soeidn que mentenss 'm ecufornaoidn ollindrice, haste
eloanzar su estabilidad peor onfriado, dado guo, de 1o conp
traric, sufririen wa z8s o menoa aceniuanda deformacida.~

¥aras los antoricxres eiegtom, se utilizan ordine~
13, rismente wnas vdnaras de vecio provistes Ge wm ccnduste ne~
tdliico perforado que permite zantensy ¢l omlitrado Gsl tubo

salientc 8sl cavezal extruset y gus circula yor el interlor

de sguel oonducto. El ineonveniente princi;al gue sfeeta al

penod snedo ocnduoto perforado, conslste en un pronte desw
20« gaste intericr que hmee porder la condiecidén de calibrado.
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Eote dofeote oo Gomtrurresta dando algin trataniento inte=
rior ul condueto en cuestidn, que le oonfiera la sufioiente
m:fs. ¥y en t0do oesd a 18 large deberd ser recambdiado el
eonduoto. Sptas formas de yroceder reeulten econénicemernte
cogtosas, por 10 que e ha ideade el nusve oalibrader vdjeto
de la invencidn, por medio del cusl se superen en gran nedi
¢ 108 Yeferidos ANCONVEN1ENtEHs = = w e = = = = = e - ==

LN W-N

El exprosado calitrador para tubos, e caysbterisa

porgue eotd oomstitufde por un sruasén Innszmdznar%iplua-

Nege

‘blo en ¢l oabezal 8¢ wna méguing extrusora y que so.géntiene

dontro @8 unn ofuavra ds vacfo y que, 8 su vez, aloja'en di=
cho gentido longitudinal un muelle helicvidel, satando dis=
puestoe amlrededor do este muells unos soportes ﬁahe:.al
ni=mos asf oome otros sopartoe yara spoyo periférice,- de
aedo que un tube 8o pldstico salients do s miquir Axtrae
zors discurre 8 10 lm-gé 4ol oitado muelle, eylicéndocs en
la cara interior dsl siemo » Tara ssntener constantecieats

su didewotro baota nleanzar el extrimo de salide, y e sucre
te gue uno e los citados sopories es lidre pora pormitir
sjusier por girve a voluntad ol didmetro interier del muelle.

Otros objotos y caracterfasticae de la invencidn
e irdn dendo a congcer en dotalls & lo larg: de le doe—
crigoidn Gue migue, haclende refercncia a los ditmjos ilue~

trativos que la scompafiane En 1oo dibRJoBt ~ w» @ = e« « = -
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Pigura dniga, reéejroscenta sdmplifiosdamento ol
prosente oslibrador pors tubos, 9on pareial seocionedo de
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%1 referiGo celibrador pars tubes se compons 86
vaa oaja elergeds 1, que dotermina una odusra que gueds ser
oilfndries o de otrs forma, siends destipads & la formaeién
del veofo m medio 4o una doce 2 rolacionades con 82 .yertie

~ nente equipo aspirsiors y que 8 acopludle en el eaaoml 3

do ung 98quing eXtIUNIE §s v > v e e m e v e w o=

En‘la eitada oaja 1 86 contiene un amsaéri?m
Go por unos largueros S5, y quo aldergs em su prosto “zentide
longitudinal un auelle relicoidel 6. los meiomﬂ?éjiwgae-
ros 9 soetiensn wn soporte giraterio 7 oitundo a Ié' &;m
de 1a caja 1, un sopoxrte fijo 8 gitundo & la ealt&g_gé dicha
caja, ostands sujeto ¢l citade muslle 6 en teles ss;gorwa 7
¥ Be Otros soportes intermedios 9 sirven de apoyo ;srilérico

¥ote oalibrador cpera 46 la sig:donte nsnere. Un
tubo 10 ds material termopléstico sele del sabesal exiruacy
3 y yenetia en la caja 1, yrecisenonte por ol interior del
avelle 6 en cuya curag interier ge adepte, y discurre a 1@ .

21 vecfo practicads dentro de la oaje 1 dotermine

gue 8l +ubds 10 mantenss su oconforszasidn cilindrica, tal como
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ba eide obtenids por la boguilla extrunira, siendo el odjeto
que 80 trata de oomseguir, hasia rebassr la sslida ds la
nieme caja 1, dende el tubo 10 estd suficientoments eatablw
lisado para conserver la eitsdm oonformaeidn oilindries. =

Con el us0y 08 posible que 18 cara interior de

las eapiras del rmelle 6 sufra elgin desgascts, en cuya oven=

tualidad se prucede givendo el scports 48 entreds 7 '@ el
pentido de clerre ds tales espires, Justo en 1a medids ne-

. eesaria pare que se recuiere ol valor dismetral inidal

cous
-

dol interior del muslles De sota manera os feosiule rentener
indefinidamente la megnitud diametral intexior eoa'.t:-‘”é;’ta Gel
muelle 6 en toda su longitud, pera el perfecto oalilmrado ds
lon tubos 10, cegin se trata do consogdr sor em"éfz;fenoi&.

L .

ey 3

Es previsible dividir la eaja 1 en 41 : , GO
par tiniontos mucosivon, mediente tebigques 11y con 30;%1
2o puoden dmy’ niveles do oniviado sredusles a las Civerecas
cdnaras desde la parte de entrade basta 1o de salida, e~
niendo en cuenta quz los tubos de pldstico 10 van edguirien
do eulides por el enfriado patural o aotivads, al ir dig-

currieondo Geeto o G CLID BXLIVNOe » = @ &> - = = - = = o -

Jescritas convenicntenents leg carscteristicas ao
la invenecifn, 28 haoe congtar que en ia miszs podrdn intro=
duvirse cuantas veriantes do detelle pueds aconcsejar s ox—

periencia, eismpre que oon 8lido no se moGifique im esenciam
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A lon efeotos soneiguientosy 0 dedlnren 49 noves
ded, utilidad y ;xopieded pura Espefis, sus territorica y
plagas do sobersnfa, lms reivindicaciones que slgusb. - -
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T cmm para tudos, conoretsments para los .
tubos extrufdos en material t@mapl&aﬁeo. ea 6l acto de sa~

| 24r ded cabezal extrusor, eoraoterirado roTque estd constis

tufde por un armazén longitudinul eylicadle en 3 oubesal de

- ‘uns mfquina extruecra y que e contiene dentro de wne céners

4c vaefo y que, a en ves, aloja en dicho esntide longitudie
rel un muelle heliceidel, estendc dispuestos alredéddl de
eato muslle won soportes fijes al sismo y otros sw&cﬁu
pars apoye periférieo del prepic muelle, @e mode qiie tn tube
de pldstico saliento de la méquim extrusora dieaur%‘@ e lo
lergo del oitado muelle, splicédndose en la cara intericr del
mismo para mantener constantementa su &idmetro inioldl, hao-

ta alosnear ol extrezic do smlida, y de¢ suerte quommée los
citsdos soportes es liwve pura yernitir ajustar, poi ‘zive

LI 4

o voluntad, 0l diduetro interior del muglloe —« w = = w =

Todo elioc conforme ge desoribe y relvimdics en
la groconte memoria que congla ée mols hojasy, foiiadas y
mecanogrufiadas por una sola de sus caras, y 43 una Pigura
aue la 1lustra.
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