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LUátíORIA DBSCRIPa?m

La presente memoria descrip tiva  corresponde a ana pa­

tente de introducción cuyo objeto está constitu ido por un 

perfeccionamiento introducido en las  máquinas destinadas s i  

tratamiento continuo de la s  piezas de te jid o  circulantes por 

5 una cuba oontanedora del líqu ido  con que han de sar tratadas 

suspendidos en ondulación formando amplios faldones, de ba­

rras transportadas por cadenas en las cuales se apoyan las 

mismas por sus extremos, siendo la  fina lidad  de ta les perfao- 

oionamientos est-b leoer en ta les máquinas d ispositivos me- 

0 j orad ores de l a  introducción de l mismo en la  cuba de la s  mis­

mas para que quede e l  te jid o  perfeotímente tendido durante su 

circu lación  por dicha cuba de modo que no se fotmen en e l  p l ie ­

gues en s i sentido de l a  urdimbre y para que sea fa o ilita d a



la  salida también oentrada del tejido de la cuba respeoto al 

plano central longitudinal de l a  máquina sin expertmed; ar 

desviación en dirección transversal»
Otra finalidad del perfeccionamiento as disponer en 

la  cuba medios de gula de los faldones del tejido que 

avanzan transportados por las  barras y las cadenas que ase* 

guran ana e l tejido quede en posLelón adecuada a l pasar de 

la  cuba a l dispositivo de extraeolón de e lla  del mlaao.'

Xa descripción de un oaso de ejecución praotloa de una 

máquina dotada de tal perfeccionamiento representada a títu ­

lo  de ejemplo* en los dibujos adjuntos permitirá hacerse 

perfecto cargo de como quedan estructurados los d ispositi­

vos cuyo empleo da lugar a ta l perfeoolonemleato, así orno 

de la s  excelentes resultados que con la  adopción del mlaao 

pueden alcanzarse*
la  figura 1 dal dibujo os ana represontaolío on sooolín 

longitullaál da una máquina ostabloolda da aouordo oon al 

objeto de la  patente*
Xa figura 2 es una sección transversal esquemática, re- 

preséntala a nayor osoaLa. dal dispositiva da allnantaolío  

d . 1 . oub. oon .1 tejido. La flg n r . 3 ae una vista par do- 

ta jo . paral sísente sn essolín.ds lo  repraeentodo sn la f i ­

gura 2. I *  figura 4, es osa saoelón análoga a la  da l a  figura 2 

aatarfo ol dispositivo tn otra posición. I *  íigora 5 aa una 

vista  per d .b a j. del dispositivo do l a  flgn r. 4 Tepresontod.

.  msnor aseada. Xa flgn r. 6 oa una -oo lón  transversal 

quamátloa do una varlento do oonstruoolón dol dispositivo ro- 

prseentofl. on lao f lg n r »  2 a 8. I »  « g n » .  7. 8 y 9 aon
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tras representaciones parólales a esoala mayor» del dispo­

sitivo representado en la  figura 6, en tres pastelones dt. feria  

tea. la  figura 10 es una vista en planta de la  máquina y 

la  figura 11 seoolón transversal de la  misma por A-A de 

la  figura anterior, la  figura 12 es una seoolón transver­

sal» representada a mayor eaoala de un detalle de l a  maqui­

na representada an oonjunto en las figuras 1» 10 y H .  la  

figura 13 es una vista en planta de lo  representado en la  

figura 12. la  figura 14 es una seoolón longitudinal de una

*m. «i mi la r  a la  representada en l a  figura 1. la  figura 

15 es una vista en planta de lo  representado en la  A gu í»  

anterior* la  figura 16 es una v ista latera l esquemática del 

dispositivo para la  extracción del tejido de la  ouba da 

tratamiento, la  figura 17 es una vista ortogonal da lo  re­

presentado en l a  figura 16 y: l a  figura 18 es una eeoolón 

transversal da un detalla del dispositivo da las figuras 16

y 17.
Sn los dibujoa.l Indloa la  ouba que contiena e l líquido 

de tratamiento en l a  oual e l tejido 3? extendido an anchura 

entra a través del dispositivo do allu*ntaolán indicado por 

S en la  figura 1 y queda dispuesta en e lla  forman* o las ondú* 

laclónos que dan lugar a faldones paralelos entre sí sopor­

tados por transportadores de cadena.
KL tejido T dispuesto en ta l forma avanza en l a  ouba «a  

la  di re colón señalada por la  flecha y sale de la  miaría atra- 

Taaauio .1 dispositivo ao sxtrsoolón, lndloado Por S on U  

f lg a l»  1, l i j o  1» Molón ao lo s  rodillos ds trsoolon a y 3.

B1 dispositivo de introducción del tejido en la  máqtH-
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na que se ha señalado con B va a ser explicado detalladamen­

te haoiendo referencia a lo  representado en las fLgaras 2 a 

9, en las ocales se ve como tal dispositivo o emprende una cu­

beta 4 abierta sopar lomante y provista en su interior de 

5 una especie de tolva limitada lateralmente por la s  paredes 

5 y 6 y superpuesta a una abertura 7 practicada en la  par­

te in ferior de dicha oubeta 4* -Debajo de esta abertura es­

tá dispuesto e l guiador de salida formado lateralmente por 

dos paredes de plancha 8 y 9 convergentes haoia abajo y 

10 provistas en su extremidad in ferior, de apéndices 8», •*  

paralelos uno a l otro, dispuestos simétricamente respecto 

a l plano central longitudinal X X de la  oubeta 4 (figura 2). 

B1 líquido es conducido a la  cubeta por medio de un empal­

me 10 (figura 3) por e l cual entra en un reoipiente dis-trl- 

jjj buidor 11 y de este por las aberturas 12, 13pascualas oá- 

maras 14 y 15 dispuestas respectivamente a uno y otro la ­

do de las  paredes 5 y 6 de la  tolva. Se d ir i je  haoia arriVa

atravesando I 03 enrejados 16 y 17 y por e l borde supe­

rio r de la  tolva 5, 6 penetra en esta y desoiende por e lla  

SO para i r  a pasar a través de una hendidura larga y estreoha 

determinada lateralmente por lo s  apéndices 8*, ** de las  

paredes 8 y 9 (figura 2). B1 tejido E pasa en descenso a 

través de la  cubeta de modo que queda dispuesto en el plano 

oentral longitudinal X-X de 1a misma. Bn en movimiento de 

85 descenso haoia la  ouba de tratamiento e l tejido se encuen­

tra pues dispuesto en una especie de lamina líquida que con­

tribuye a su perfecta humidifioaoión y previene su flotación 

en e l espacio del líquido de tratamiento contenido en la  cu-
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ta 1. la  forma larga y estreoha da la  salida del líquido y 

del tejido de la  aubeta de introducción 4 asegura que e l  

flu jo  del líquido que transporta el tejido siga una marcha 

bastante regular, pero no evita del todo que se produzcan 

turbulencias en la  lámina de agua que aoompeña a l tejidos

numerosas pruebas han demostrado que la  turbulencia de la  

lámina líquida a la  cual es Incorporado el tejido en el ac­

to de sa lir  de la  cubeta de introducción oontrlbuye a l a  for­

mación en el mismo de pliegues dispuestos en e l sentido de la  

urdimbre, que conserva a l ser transportado a lo  largo de la

cuba apoyado en las barras de suspensión; y que persisten 

de un modo permanente en el mismo»

81 dispositivo de introducción del tejido en 1a cuba que

forma parte del objeto de la  patente evita el peligro de que 

se formen tales pliegues por cuanto está dotado de medios ca­

paces de dar a la  lámina de agua una forma divergente del 

centro de la  cubeta hacia sus lados opuestos» Con este f in ,  

a las paredes latera le* 8 y 9 del guiador de salida del l í ­

quido y del tejido de la  cubeta 4 están fijadas unas horqui­

l la s  19 y 20 (figura 3 ). los brazos de cada una de estao 

horquillas están fijados por sus extremidades divergentes res­

pectivamente a las paredes opuestamente indinadas 8 y 9ael 

guiador de salida y por sus extremidades convergentes a res­

pectivos bloques cilindricos 21 y 22 que tienen practicados 

sexmos orifLolos fileteados en los cuales son enroscados 

respectivamente tom llloa  23, 24 que están montados de modo 

qt® puedan girar pero no desplazarse axilmente en la  es- 

tmaturación f i j a  de la  cubeta y unidos a un vást*go 25 pro-
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visto en su. extremidad, sobresaliente del borde superior 

de la  cubeta, de un volante 251 quo puede ser accionado 

incluso durante el funcionamiento de l a  máquina* La po­

sición del bloque oilíndrloo 21 y con e lla  la  de la  horqui­

l l a  19 es graduable por medio de unas tu ero as 26 y 27.

Ssta graduación es establecida de una vea para la  puesta 

a punto de la  abertura in ferior del guiador de salida.

31 fileteado de los tornillom 23 y 21 es miar orné trio o 

para que la  graduación pueda ejecutarse oon mucha exacti­

tud. Haciendo girar e l tom illo  24 e l bloque 22 y oon 

¿1 la  horquilla 20, son obligados a aaoezder o descender 

ensanchando o reduciendo respectivamente, la  abertura de 

eallda 8,9 determinada por los apóndloes 8* y 9* de sus 

paredes. Bn las figuras 4 y 5 se vs claramente como ha­

d e  id o descender e l o ilin iro  22 de la  horquilla 20 e l 

apead loe 9* de la  pared 9 se aproxima a l plano oentral 

longitudinal X-X de la  cubeta 4 y la  abertura de salida  

28 (figura 7) resulta estrechada en correspondencia oon 

el oentro de la  cubeta y divergente hacia sus extremida­

des opuestas» Tal oon figuración de la  abertura 28 hace 

que el líquido ejerza sobre e l tejido uno acción disten- 

eora que hace prácticamente imposible que se formen on 

él pliegues dispuestos en el sentido de la  urdimbre. Pa­

ra permitir una graduación más universal de la  abertura 

de que se trata»las tuercas 26 , 27 pueden ser substitui­

das por un sistema de regulación análogo al empleado para 

la  graduación do la  posioión del cilindro 22 do la  hor­

qu illa  20. Un ejampio do tal estructuración está represan-
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tado ou la  figura 6, Bu las figuras 7, 8 y 9 ao demues­

tran claramente las ventajas do tal solución que permito 

graduar durante e l funcionamiento do la  máquina no solo 

ol grado de divergencia do la  abertura en sus extremida­

des opuestas a l centro do la  cubeta 4 sino también dar 

a la  sección do ta l abertura do paso desplazamientos res­

pecto a l eje central longitudinal de l a  cubeta de introduc­

ción atravesada por e l tejido que va alimentando la  ouba 

de tratamiento 1#

Para evitar que e l tejido llegue a l dispositivo do 

salida do la  cuba S (figura 1) notablemente desplazado 

en sentido transversal respecto a la  dirección do su 

avance en aquella*están dispuestos en esta última medios 

que contribuyen a oentrar e l mismo» mientras es trans­

portado en faldones a través de la  cuba respecto a l pla­

no central longitudinal de la  misma# Batos medios consis­

ten, substanoialmQnte.en dos mamparas o paredes móviles 

de plancha metálica adyacentes a las paredes longitudina­

les  opuestas l 1 y l 1* (figuras 1* 10» 11 14» y 15) de la  

ouba dispuestas simétricamente respeoto a l plano central 

longitudinal del aparato Y-Y. Estas paredes móviles 30 y 

31, (figuras 1, 10 y 11) son esportadas por largueros 32 y 

33 de p e r fil en C articulados, oada uno, en 34 y 35 o las  

paredes laterales opuestas l 1 y 1”  de la  cuba 1 en 3* 

proximidad de la  zona en que esté dispuesta la  cubeta 4*i 

la s  extremidades opuestas de estas mamparas estén suspen­

didas oada una, por medio de una Junta universal, reepsc- 

tivaments a unos bloques 36 y 37 que constituyen sendas

_ 7 .  23 7 17 3 6
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tuercas para los trozos fileteados respectivamente 38,39 

do un árbol 40 montado giratorio en las paredes opuestas 1* 

l 11 do la  ouba (figura 12)* Tales fileteados son do 

Igual paso pero do inclinaciones opuestas para que ha** 

ciando girar e l árbol 40 sea posible desplazar loe bloques 

36, 37 7 con e llos los largueros 34, 35 y las mamparas 30, 

31 en sentidos opuestos* Con 41 está señalado e l volante 

de aooionado del citado árbol 40 y en consecuencia, del 

desplazamiento de loo bloques 36 y 37 sincrónicamente en** 

tre s í en una amplitud tal que produzca e l  cambio de posi­

ción y la  inclinación de las mamparas o paredes móviles 

30 y 31, respecto al plano central longitudinal Y-Y de l a  

cuba, haciéndolas girar alrededor de los pernos 34 y 35*

De este modo, la  máquina puede ser aplicada a l tratamiento 

de tejidos de diferentes anchuras quedando los faldones que 

formen los mismos perfectamente centrados rsspeoto a l pla­

no Y-Y en la  proximidad de la  zona en que el tejido aban­

dona la  cuba. Bn e l caso representado en las figuras 14 y 

15 la  graduación de la  distancia entre las extremidades de 

lae paredes móviles 30 y 31 puede ser efectuada no solo 

por e l lado de salida do la  cuba de tratamiento sino tem­

blón por e l lado de entrada en la  misma* Bn este caso los 

largueros 32 y 33 que soportan las mamparas o paredes mó­

viles 30 y 31 son suspendidas por su extremidad próxima a 

la  entrada del tejido en l a  cuba a bloques similares a loe 

36 y 37 atornillados a trozos fileteados apuestos de un 

árbol 42 accionado por un volante externo 43* Los volan­

tes 41, 43 que sirven para gobernar loa desplazamientos de

3023 7 7
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laa extremidades da las mampatas 30 y 31 sstan provistos 

oada uno, da un dispositivo Indicador da la  posición da 

las mamparas en l e  cuba, lo cual as Importante cuando 

la  misma queda llanada por un líquido da tratamiento PPa- 

5 oo o cuando asta carrada por arriba* B l dispositivo in­

dicador (figuras 12 y 13) comprenda un dado 44 que constituya 

una tuaroa del trozo filetéa lo  45 da la  porción 46 dai á r- 

■bca qua sale da la  cuba y que tiene fijado a su extremo e l

volante da gobierno 41»
B l dado 44 presenta superiormente un apead lo a 47 guia­

do en una hendidura 48 da una ménsula 49 so lidarla eon la  

parad f i j a  da la  ouba. lia oara superior del apéndice 47 

es plana y queda.oasi a l nivel del borde de la  hendidura 48, 

provista de una escala graduada de referencia* A su vez 

15 la  cara plana superior del apéndice 47 está, provista de 

un índice de eltuaalón respecto a la  escala marcada en el 

borde de la  herdidura 48, de modo que es fác il establecer 

U .  poslolonss a# las asmaras 30 y 31 rsspssto a lo . fa l -  

dones del tejido en e l Interior de la  cuba.
20 B l dispositivo 8 para la  extracción del tejido de l a

cuba, comprende una armazón formada por dos montantes 50 y 

51 (figuras 16 y 17) fijadas a laa paredes laterales opues­

tas 1* y l "  de la  cuba 1. B l tejido que abandona la  ouba 

y es enviado al rod illo  52 pasa por tree traviesas oonsti- 

25 tuídas por tres barras arqueadas 53, 54, 55 luego, «n zig­

zag, a través de un grupo do tres cilindre3 montados gira­

torios en e l soporte 59 montado en 60 oscilante alrededor 

de un eje Z Z perpendicular al plano en que está dispuesta
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la  armazón* Al abandonar e l grupo do rodillos 56, 57, 58 

el tejido es enviado a un olllndro arqueado de mayor diá­

metro 61 soportado por sus extremidades por los montantes 

50 y 51. Con 68 y 63 están señaladas en la  figura 16 otras 

6 barras de gula» asimismo arqueadas de las cuales e l tejido  

pasa finalmente a un rod illo  de reenvío 65 montado girato­

rio  en scportes situado» en los montantes 50, 51. El mo­

do de estar montado e l soporto 59 do los cilindros 56, 57 y 

58 on la  armazón es claramente visible sn las figuras 18*

10 31 soporto 59 está solidarízalo oon un perno 66 montado g i­

ratorio, oon interposición do oo.jineteo do bolas 67 y 68, 

on un cuerpo tubular 69 solidarizado a su voz, por medio do 

torn illos 70, oon una traviesa 71 fijada por sus extremi­

dades a los montantes 50 y 51. B1 funaiononlento del d ls - 

15 positivo es e l siguiente: 81 tejido I ,  do una anchu­

ra L (figura 17) avanza pasando en zigzag por los rodillos

56, 57, 58 y recibe en la  posición representada en el dibu­

jo una aooión de arrastre del prcpio grupo de rodillos 56»

57, 58, montados sn el soporte 59 que hace da balancín, per- 

20 mltlondo suponer dcsr fuerzas paralelas, aplicadas a la

altura do la  o r il la  del tejido. SI oste es apartado de ai 

oentraje en e l  balanoín formado por ol citado grupo do ro­

d illo s  56 a 58, di ohas dos fuerzas ejercen respaoto a l per­

no 60 de rotaolón del grupo dos movimientos respectivamente Fb» 

85 Jb1*» oub nb se equilibran y que prtwooan e l desplazamiento

angular ql del balancín 59. 31 tejido que circula oon velo­

cidad v adquiero girando perpeixlloul armante a l eje de los 

cilindros 56, 57. 58 u »  componente do velocidad v seno qc 

quo lo arrastra de nuevo. Entonces los dos momentos as aquí-
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libran resultando V  = b * ' y al sistema se estabiliza bas­

ta stue se produce un nuevo corrimiento transversal daL te­

jido* Como puede verse en la  figura 17 cada uno de los o i-  

Uniros 56-57-58 está dividido en porciones constituyentes ca­

da " wp de un pequefto cilindro ooaxil con los domas y girato­

rio  independientemente en un eje común a todos e llos. La 

subdivisión de dichos cilindros, en cilindros elementales 

está hecha de manera que i®8 divisiones de los mismos queden 

en loa que sean adyacentes debidamente desplazados o desen- 

oarados unes respecto a los otros* La subdivü. on de dichos 

oilindros 56-57,58 en porciones menores tiene, por fin  hacer 

más rápido el desplazamiento del balancín 59 cuando e l te­

jido es oorre transversalmente. Bn afecte»durante el des- 

plazamimto las regiones más alejadas del centro 60 de ca­

da cilindro 56-57,58 han de aumentar su velocidad de rota­

ción en proporción a la  amplitud del desplazamiento angular 

del balancín 59 y de su rapidez. Si tales cilindros no se 

hallasen divididos en porciones e l contraste que se deriva­

r ía  de las  opuestas oxigénalas mencionadas produciría un fre­

nado que haría más d i f íc i l  a l desplazamiento requerido.

SI corrimiento en sentido **11 de las zonas de contacto en 

las extremidades opuestas de los pequeños cilindros elemen­

tales está hecho con e l fin  de permitir que aún al menor des­

plazamiento del tejido provoque cambios en las condiciones 

de equilibrio del complejo, obteniéndose una mayor sensibi­

lidad.
31 oaso de ejeotnlón 4* ana máiulna provista 4a los 

parfoool oneial antoa oUJeto 4o la  potante que sa Mata 4a 4as-
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oribir no limita en modo alguno la  posibilidad da que en otros 

oasos da ejeoución semejantes puedan presentar las máquinas 

que están dotadas de tales perfeccionamientos otras fonnaa y 

otras dimensiones*

lí 0 I  A

Por la  patente de introducción a que se refiere la  pre­

sente memoria descriptiva se áBlvlNDrcii la  explotación exclu­

siva da:

1*- ün perfeccionamiento en las máquinas para e l trata­

miento oontinuo da piezas da tejido* especialmente en las má­

quinas en que e l tejido es baobo pasar por el interior de una 

cuba que oontiena a l líquido de tratamiento» dispuesto en 

sucesivos faldones suspendidos, do sajadas barras conveniente­

mente transportadas a lo  largo do la  ouba por cadenas u otros 

medios adecuéoa» que consiste esencialmente en qua la  aumen­

tación de la  ouba oon e l tejido se bao a desde arriba a través 

de Tma. abertura de forma alargada provista* en ooirespondenola 

oon el fondo, da una aubeta da introducción del tejido acom­

pañado por una corríante del líquido da tratamiento, oon la  

particularidad esejjoiál da emplear medios que permiten variar 

la  sección de la  abertura de salida de la  cubeta de modo que 

pueda ser restringida en la  proximidad de su plano central 

transversal para dar a la  lámina del líquido de tratamiento 

que acompaño a l tejido una aeooión transversal divergente ba- 

oía las extremidades que permita lograr qu» se produzoa a la  

salida de la  cubeta um acción del líquido sobre a l tejido oa- 

paz de diatenderlo perfectamente para impedir que se formón

en el mismo pliegues en el sentido de la  urdimbre.
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2. -  Un perfeccionamiento en las máquinas para si trata­

miento continuo de piezas de tejido, tal como e l especificado 

en 1# caracterizado esencialmente por el he oh o de que la  aber­

tura de salida de la  cubeta dispuesta en e l fondo de la  mie-

5 ma está determinada por los bordes inferiores de una tolva

delimitada por dos paredes longitudinales elásticas y dos pa­

redes transversales rígidas fijadas superiormente a l fondo de 

la  cubeta de modo que dichas paredes longitudinales queden nor­

malmente dispuestas simétricamente respecto a l plano central 

^0 longitudinal de dicha oubeta# a oada una de las cuales Pare­

des longitudinales están f i  jados en la  proximidad de su piar 

no oentral transversal» los extremo» divergentes de una hor­

qu illa  dispuesta simétricamente respeoto a dicho plano y f i ­

jada por su extremidad opuesta a un bloque desplazadle en 

l5 altura por medio de un torn illo  vertioal que es giratorio pe­

ro no es desplazábla axilmente respeoto a la  estruotura f i ­

ja  de la  cubeta de introducción del tejido y está soportado 

por esta*
3, -  Un perfeccionamiento en las maquinas para e l trata- 

20 miento continuo de piezas de tejido» ta l como el especifica­

do en 1 y 2» caracterizado por el heoho de que la  rotación de 

los tornillos que determinan e l deaplazamiento vertioal de 

los Moques f í ja lo .  *  las  horquillas ss producido por medio 

d. volantes u órganos similares da aoslonsdo sitúales anol-

Jg ma dal lwrda superior d . la  oubata da introducían del t e j i ­

da tn la  outa. fijados a l «tram o da vastagos vertíoslas so li­

dar lo ado. son loa manslonados tom illo s , da modo que l a  voria- 

olán da posición do talos Moques y la  da las Horquillas y da
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las  partas o éntrala a da las paradas longitudinales elástloas 

y oon a lias la  saoolón da la  abertura inferior da salida de 

la  tolva» pueda ser ejecutada estando en funcionamiento la  

máquina.

4 . -  Un perfeccionamiento en las máquinas para al trata** 

miento continuo de piezas da tejido» ta l como al especifica­

do en 1 y 2» caracterizado por e l  hecho de qie solamente uno 

de los tom illos está sd ldariiado oon un vastago provisto 

da un volante u órgano de matado similar» sobresaliente del 

borde superior de la  oubeta de introducción del tejido an

la  cuba da la  máquina» estando e l otro tom illo  confomado 

de modo tal que pueda ser produoida su rotación periódica­

mente por medio de un ú t i l ,  cuando sea requerido variar su 

p oslo ion.

5. -  Un perfeccionamiento en las máquinas para el trata­

miento oontlnuo do plozas de tejido» ta l o orno e l especifica­

do en 1 a 4» caracterizado por el heoho de que los bloques f i ­

jados a la  extremidad de las horquillas opuestas a las que 

están fijadas a las paredes longitudinales elásticas de la  

tolva de salida de l a  oubeta de introducción del tejido, t ie ­

nen la  forma de cilindros de eje horizontal insertados en 

asientos circulares dispuestos en la  extremidad oorrespoudienr 

te de las horquillas y qus tienen practicados orific ios f i ­

leteados verticales de modo que queden establecidos a mane­

ra de tuercas de los tornillos verticales montados en l a  es­

tructura f i j a  de la  cubeta»

6 .- Un perfeccionamiento en las máquinas para e l trata­

miento oontlnuo do piezas de tejido, ta l oomo el especifica-
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do «o 1 a 5, caracterizado por a l hecho de gao loo tom llloe  

vortioales que gobiernan e l desplazamiento de loa bloques 

solidarizados con las horquillas son mlorométrioos*

7»- Un perfeccionamiento en las máquinas para e l trata" 

5 miento oontinuo do piezas de tejido» ta l cano e l espeaifl- 

oado en 1 a 6» caracterizado por e l hecho de que las paredes 

longitudinales elástioas de la  tolva de salida del tejido 

presentan en correspondencia oon su borde in ferior sendos 

apéndices paralelos a l plano central longitudinal de la  cu­

lo beta que mejora la  aooión de los efectos de los desplaza­

mientos de dichas paredes por las horquillas.

8 .- Un perfeccionamiento en las máquinas para el trata­

miento oontinuo de piezas de tejido» ta l como e l especifi­

cado en 2 a 6, caracterizado per el hecho de disponer en l a  

15 ouba de tratamiento medios para guiar los faldones del te ji ­

do que avanzan por e lla » de modo que se mantengan centrados 

respecto al plano central longitudinal de la  misma» especial­

mente en la proximidad de la  zona de salida del tejido»;

9 »- Un perfeccionamiento en las máquinas para *1 trata- 

ao miento continuo de piezas de tejido» ta l como e l especifi­

cado en 1 y 8, carao te rizado por e l  hacho de que loa medios 

empleados para centrar los faldones del tejido en la  cuba de 

tratamiento oomprenden dos mamparas o paredes móviles» igua­

le s » dispuestas en a l interior do la  ouba y que se extien- 

26 don do la  zona do entrada a la  do salida del tejido do la  

misma,emplean!o a la  vez medios para desplazar almultánea- 

iBsnts dichas parados sn dirección transversal respecto a la  

de avanos del tejido* especialmente en correspondencia oon su
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extremidud próxima a l a  zona de salida d e l te jid o  de la  cuba.

10*- Un perfeccionamiento en las máquinas para e l  trata­

miento continuo de piezas de te jid o » ta l o orno e l especificado 

en 1 y 8» oaraotarisado por e l  hecho de u t i l iz a r  medios para

5 desplazar dichas mamparas o paredes móviles en correspondencia 

oon su extremidad próxima a la  zona de entrada d e l te jid o  en 

la  cuba, independiantes de lo s  medios que sirvan para gobernar 

lo s  desplazamientos de las  propias mamparas en la  proximidad 

de la  zona da salida d e l te jid o  de la  propia cuba.

10 11. -  Un perfeccionamiento en las  máquinas para e l  tra ta ­

miento oontinuo de piezas de te jid o » ta l  como e l  especificado 

en 1, 8 y 9, caracterizado por a l hacho de que las paredes 

móviles están scrport&das por largueros articu lados por un 

extremo a la  pared inmediata de la  cuba en la  zona de entra-

15 da de l te jid o  en e l la  y que están articu lados por e l  otro

extremo por un bloque en forma de tuerca atorn illado a un ár­

bol doblemente file tea d o  dispuesto en la  cuba trans ver a símente, 

montado g ira to r io  en las paredes de la  misma, que salo por su 

extremo s i ex te rio r de la  cuba y qua está p rov isto  de un volan­

te de accionado, siendo los dos file tead os  d e l árboL, reapeo-
20

tivamente correspondientes a una y otra pared móvil de paso 

igual po»o opuesto para qu» a l g ira r  dicho árboL separe o acer­

que simultáneamente a la s  paredes móviles respeoto a l plano 

central longitudinal de la  cuba*

85 12.- Un perfeccionamiento en las máquinas para el trata-

miento oontinuo do Pieeae a . tejido. tul o ocao e l eepeolfloedo 

en 1 y U .  eanaetenlcedo pon ai hecho de utilicen caedlo, ap­

to , pene eerlalan el entonten lee poetelenee , »  oeupen la .
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mamparas o paredes móviles de centrado en el Interior de la  

cuba*
13.- Un perfeccionamiento en las máquinas para e l tra­

tamiento continuo de piezas de tejido» ta l o orno e l espeolfl- 

oado en 1 a 12, caracterizado per él hecho de u tiliza r para 

la  extracción del tejido de la  cuba de tratamiento un dispo­

sitivo provisto de medios para centrar la  tira  oontlnoa de 

tejido saliente de la  máquina respecto a l plano oentrol lon­

gitudinal de la  misma*

14*- Un perfeoolonamlento en laa máquinas para el tra­

tamiento continuo de piezas de tejido, ta l como e l especifi­

cado en 1 a 12, caracterizado por e l hecho de que loa me­

dios emplead os pera centrar e l tejido a la  salida do l a  ma­

quina están constituidos por olllndros,fornados por una plu­

ralidad do otros ollindros menores elementales, ooaxllee* por 

entre los cuales pasa en zigzag e l tejido en pieza y que por 

estar montados en un soporte giratorio pueden variar su In­

clinación respeoto a l tejido de manera que corrijan automáti­

camente las desviaciones del tejido a consecuencia de las d i­

ferencias de tracción que e l propio tejido ejerza sobre ellos  

15#- "Un perfeccionamiento en las máquinas para s i  tra

tamiento continuo de piezas de tejido"*
0 oneta la  presente memoria de diecisiete hojas foliadas,

escritas  por una sola oara*
B a r c e lo n a ,  18 de Septiembre de 195 7 ,

P. p. de Don Ricardo BACUNA SAMESBB,
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