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FATMTE DE lOTEODUCCIOF 

por 10 años

por "Un perfaccionamiento en la s  máquinas para e l tratamien­

to continuo de te jid o s  en pieza y otros m ateriales laminares 
sem ejantes" -  ------------------------------ ----------------------------- --------------

a favor de Don Ricardo BACIARA SAMPERE, de nacionalidad espa­

ñola, domiciliado en SABADELL, c a lle  Latorre, n^s 108-156,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de introducción a que se r e f ie r e  la  presente 

memoria d escrip tiva tien e  por objeto perfeooionamiento in ­

troducido en las  máquinas empleadas en e l  tratam iento conti­

nuo de te jid o s  y m ateriales semejantes en pieza y en especial 

en la s  máquinas de t a l  género que comprenden una cuba que con- 

tien e  un baño destinado a l  tratam iento y provista en los dos 

extremos de la  misma de medios de alimentación y descarga del 

te jid o  de un d ispositivo  transportador constituido por dos 

cadenas que desplazan unas barras de las  cuales pende el t e ­
jid o  formando pliegues o faldones.

Consiste esencialmente e l perfeccionamiento de que se 

tr a ta  en e l hecho de estab lecer ta le s  cadenas transportadoras
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de manera que mantengan en e lla s  un juego igu al para todas 

la s  barras que permita, e l desplazamiento de la s  mismas pa­

ra le lo  a su e je ,  ev ita  e l escape de la s  propias cadenas e 

im p lan  que froten  con la s  par Mea in te r io re s  de la  cuba, 

empleando a cada lado de la  cuba, dispuestas en sus paredes, 

gulas, que soportan a ta le s  barras,que, configuradas en fo r­

ma de dientes de s ie rra  u otra configuración quebrada, o b li­

gan a que rea licen  ta le s  barras, durante su desplazamiento 

a lo largo de la  cuba, una sucesión de movimientos ascen d er 

te s  lentos alternados con rápidas caldas o movimientos des­

cendentes de la s  mismas.
Este d ispositivo hace que los pliegues formados por e l 

te jid o  u otro m aterial semejante, tratado en la  máquina, se 

desplacen en el .baño en d irección  v e r t ic a l o en cualquier 

o tra  d is tin ta  de la  horizontal, aumentando con e llo  la  efica- 

c ia  de la  operación por disminución e l tiempo de contacto 

del te jid o  con la  barra de que haya quedado suspendido, de 

manera que queda evitada toda señal de la  barra sobre e l  t e ­

jid o .
Para que quede perfectamente comprendido en que consis­

t e  e l perfeccionamiento objeto de la  patente vamos a descri­

b ir  a continuación,a t i tu lo  de ejemplo,un caso de ejeoueión 

de una máquina dotada del mismo, representado.de un modo es­

quemático ,en e l dibujo adjunto en el cual;
ha figura 1 es una sección longitudinal de la  máquina, 

ha figu ra 2 una seooión v e r t ic a l de lo s medios de tran s­

porte de una barra.
ha figu ra 3 una g is ta  en planta de lo representado en
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la  figu ra 2.
,  la te r a l  de la  cara in te r io r  de unaLa figura 4 una v is ta  la" era*.

ae la s  caaenas de transporte de las  b arras.
I«  figu ra 5 representa e l d ispositivo  de gula de la s

5 barras destinado a producir lo s  aso ensos y caldas de la s  s i s -

mas*
te  figura 6 es una variante de lo representado a la  t i -

gura 4 .
t e  figura 7 es un. esquema que demuestra e l desp asa-

10 miento del contacto entre e l te jid o  y la s  b arras.
sn la s  figu ras 1 a 5 . 1 indica la  cuba de tratam iento

destinada. Por ejemplo, a l  lavado en p is ta  de te jid o s  de se -

da rayán y f ib ra s  cortas a r t i f i c i a l e s .
te  cuba esté  provista de un doble fondo perforado bajo

15 e l cual están instalad os serpentines calentadores del baño

que no están representados en el dibujo.
Por ambos lados del in te r io r  de la  cuba circu lan  dos 

cadenas sin  f in  2 qu. soportan unas barras lig era s  4 destina­

das a transportas e l te jid o  I  5 in d ica  unos ro d illo s  qua pro- 

20 poroionan e l te jia o  que pasado por s i  tensor 6 y por un o i-  

Undro calentado 7 atrav iesa  la  cuba de preembibieién 8 . A 

la  sa lid a  de la  cuba 8. e l te jid o  pasa entre dos c ilin d ros 

trsnsportadores 9 y va a alimentar la  cu lata  de introduooién 

»  destinada a acompañar e l  te jid o  *  de modo que forme p lie -  

25 gues regulares en la  cuba i  en la  cual se  pone en contacto

con e l líquido de tratam iento del mismo.
tít, la  extremidad opuesta de la  cuba es extraído e l t e j i ­

ao de la  misma por medio de ro d illo s  11 y es cargada «u n a
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c a r r e t i l la  12. La preparación del baño se hace en o tra  cuba 

13.
Cada una de la s  dos cadenas sin  f in  3 comprende, como !

puede verse en la s  figuras 2 ,3  y 4 eslabones internos cons- ¡

5 titu íd o s  por p lacas 14* y 14 '*  y eslabones externos consti­

tuidos por placas 15» y 15*». Estos eslabones están artio u la - 

dos unos a otros por e je s  16. La plaoa de cada eslabón en­

frentada con el in te r io r  de la  cuba tien e  practicada una hei>- 

didura 1? d irig id a  vertioalm ente en la  cual se a lo ja  la  exfcre- 

10 midad de la  barra 4 que lleva  e l te jid o  T. Estas hendiduras ,

podrán tener no obstante cualquier otra dirección siempre que 

sea d is tin ta  de la  h orizon tal. 5
Con e l f in  de mantener constantemente e l juego en direc­

ción a x il  ue todas las  barras 4 la s  placas 15** de los es la - 

15 bones externos tienen soldada una pieza 18 ouyo espesor es }

igual a l de la s  plaoas 14»». Esta c a ra c te r ís t ic a  impide la  ¡

posib ilid ad  de escape de las barras, a s i como que froten  la s  j
I

mismas con la s  paredes in ternas de la  cuba como sucede emplean- j 

do la s  cadenas habitualmente u tiliz a d a s  en t a l  c lase  de má- 

20 quinas.
Próximas a la s  cadenas de transporte de la s  barras están P

itotjslad as, en e l in te r io r  de la  cuba, unas guias 9 p e r f i la -  ?5í
das en forma de dientes de s ie rra  o sea presentando secciones I

íi
inclinadas alternadas con porciones v e r t ic a le s , .curante e l 

25 movimiento de avance que les  transm iten la s  cadenas 3, las  

barras 4 frotan  seguidamente con la s  gulas 19 y van ascen­

diendo lentamente recorriendo sus porciones inclinadas para 

i r  a caer, rápidamente*cuando alcanzan la  punta del diente
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sobre la  secoión inclinada sigu ien te .
Lo. pliegues a. tejido T ee desplazan de este modo en 

,! taño.en que eetl emergido el eonjunto del dispositivo de 
le cadena portabarras, igualmente en alreooldn vertical, au­
mentando considerablemente la eficacia ael baño y aieminuyen-
ao .1  tiempo de contacto del te jid o  con l a .  b a rra ., pue. co­

mo ee demuestra en la  figu ra S los pliegues del te jid o  a can­

sa del empuje h ldroetdtleo signen °on retardo e l movimiento 

de calda de la  barra y no ee ap lica  de nuevo sobre e lla  hasta 

despule de haber recorrido la  misma una porción considerable

ae la  seceidn inclinada de la s  guías.
Lsta c a ra c te r ís t ic a  ev ita  todo peligro de que las  barras 

a s i®  en el te jid o  señales como la s  que producen, generalmen­

t e ,  los d ispositivos comúnmente empleados en lo s  cuales e l 

t . i ld o  se mantiene en contacto con la s  barras durante todo

el recorrido del baño.
En los te jid o s  citados y en otros casos en que se tr a te  

de m aterias muy sen sib les que no soportarían bien el contac 

to  con una su p erfic ie  l i s a  t a l  como la  de una barra, incluso 

s i  esté  contacto se hubiera transformado en discontinuo por 

e l perfeccionamiento de que se t r a ta ,  la s  barras pueden ser 

substituidas por tubos de plancha m etálica perforada de mana­

ra  que aumente en e lla s  e l contacto del baño con el m aterial

sometido a tratam iento.
¡sn las  figu ras 6 y 7 la s  plaoae Internas U \  16' la  

cadena presentan cada una dos hendiduras tran sv ersales 17 que 

sostienen sendas barras 1 ' ,  E l Pliegue del te jid o  o ma­

t e r ia l  tratado ee s e l  formado entre dos barras muy prtóm ae

25



en vez de serlo  sobre una barra individual, se obtiene nue­

vamente en el baño e l efecto  denominado alisado que suele 

efectuar normalmente un obrero t e x t i l  cuando se han fie tr a ta r  

h ilo s , te jid o s  u o tras materias sim ilares suspendidas de ba­

r r a s .
El esquema de la  figura 7 ¿«muestra claramente el des­

plazamiento de la s  dos puntos de contacto a. y B entre e l te ­

jid o  T y la s  dos barras 4 ' y 4 ”  de un eslabón de cadena du­

rante e l avance en e l baño.
la  formación de cada pliegue sobre dos barras muy pró­

ximas en vez de formarlo sobre una sola barra, es obtenido 

por medio de un dispositivo mecánico, no representado, que 

produce e l desplazamiento interm itente de la  cubeta de in ­

troducción 10.
Es de entender que e l perfeccionamiento objeto de la  pa­

ten te  sin  apartarse de lo que es esencial y c a ra c te r ís t ic a  

del mismo podrá trad u cirse  en casos de ejecución  d istin to s  

cuyas formas y d e ta lles  d ifieren  de la s  que presentan el que 

solamente a t í tu lo  de ejemplo.ha sido especialmente d escrito 

en esta  memoria y representado en e l dibujo adjunto a la  mis­

ma.

K 0 T A

Por la  patente de introducción a que se r e f ie r e  la  pre­

sente memoria descrip tiva se xiBIYICTICA la  explotación exclu í 

slva det
1 .— Un perfeccionamiento en la s  máquinas para e l tra ta ­

miento continuo de te jid o s  en pieza y otros m ateriales lamí-
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nados semejantes que oonslste a seno taimante en u t i l iz a r  para 

e l  transporte del te jid o  en e l  in te r io r  del baño dos cadenas 

sin  f in  sostenedoras de la rra s  de suspensión d e l te jido» des­

plazadas a uno y otro lado de l a  cuba contenedora del baño» 

estab lecid as de modo que gracias a l a  fonna de sus eslabones 

permiten que ta le s  barras puedan re a liz a r  un Juego de despla­

zamiento p aralelo  a su e je ,  igu al para todas la s  barras» que 

permite que e s ta s , guiadas por elementos en fonna de dientes 

de s ie rra  o similarmente quebrado» rea licen  una sucesión de 

movimientos len tos de ascenso, alternados con rápidas caídas 

v e rtló a le s  o prácticamente v e rt ic a le s  que determinan que la s  

barras se separen momentáneamente por la  mayor velocidad 

de caída que la s  da su mayor peso, d el te jid o  en e l la s  apoya­

do*

2*- un perfeccionamiento en la s  máquinas para e l  t r a ta ­

miento continuo de tejidos- en pieza y otros m ateriales lami­

nares semejantes, t a l  aorno e l  especificado en 1 , ca ra c te r i­

zado por e l  hecho de que cada eslabón de la s  cadenas tran s­

portadoras es té  constitu ido por una p laca situada en l a  suba 

encarada con su plano medio, que tenga practicado la  hendi­

dura de a rticu la c ió n  de l a  barra  de modo que és ta  pueda despla­

zarse en e l la ,  para efectu ar l e  a ltern an cia  de ascensos len ­

to s y caídas rápidas y por otra p laca , inmediata a l a  pared 

correspondiente de l a  cuba, que, sirviendo de tope a la  barra» 

impida que la  fro te  con dicha pared y a s í  como que se

desprenda de la  cadena*
3 *-  Un perfeccionamiento en la s  maquinas para e l  t r a ta ­

miento continuo de te jid o s  en plaza y otros m ateriales lam í-
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nares semejantes, t a l  como e l especificado en 1, ca ra c te r i­

zado por e l hecho de que cada placa in te r io r  del eslabón 

tenga practicadas dos hendiduras p arale las para la  articu ­

lación  de dos b arras, en la s  cuales se apoye un mismo p lie ­

gue del te jid o *
4 . -  «Un perfeccionamiento en las  máquinas para e l tr a ­

tamiento continuo de te jid o s  en pieza y otros m ateriales la­

minares semejantes**
Consta la  presente memoria de ooho hojas fo liad as, es­

c r i ta s  por una so la  cara .
Barcelona, 18 de septiembre de 1957.

P . p. de Don Ricardo BACIiUÁ SAMPERE,
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