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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Introduceién gquse,

por diez afios, se solicita para Espafla y sus Colonias, a fa

vor de la firma »SAWISI, S.A.», residente en Barecelona, 6a-

lle Lafont, n2 12 = = = = = = = = = =~ = = - e m .-
‘ p o =r

»PERFECC IONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIDN DE PISTOLAS~SOPLETE

| PARA METALIZACIONES DIVERSASw |

La pressnte Patente de Introduccién se refiere a unos
pe;fecéianamientos en lg construceién de pistolﬁa-sopleté
para metalizaciones diversas gue, sungue conocidos y ubtili-
zados con resultados positivos en el extranjero, no lo son
en Espafla, a pesar de las méltiples e imporbantes ventajas
que los mismos ofrecen en comparacién eon lo qne;;s del do-
minio pfhblico en este pais.

Dichas ventajas, que se dedusen de la minuciosa des-

eripeién que de los perfeccionamientos objeto de esta paten
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de que penetren suficientemente en la perife:ia de la sludi-

' to de la presente Patente qe_Introduoqién, no edmite eompars| -

una multitud de detalles y particuiaridadea completemente

1la a la que llegan los gases y el alre comprimido, & travéj
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te se exponen més adelante, pueden resumirss, a grandes ras

gos, en las que se derivan de la supresién definitiva del
complicado sistema de turbinas de impulsién que hesta le fe-
cha produsen el avance de la varille a fundir, y de uﬁa més
rasional disposicién de las cémaras de mezola de gases a
través de les cuales se impide la formacién de peligrosas'
sobrecargas cuya explosién o expansién brusca determina con
indeseable frecuencie percances mis O mMSNOs graves.

También ha de considerarse como una positiva mejora
gue redunda en un aumento de la eficiencia del aparato, cong
truldo segln estos pertaccionamientos. la forma en gue que=
dan dispusstas las poleas qus impulsen a la varilla hacis la
boquilla de proyeceidn, es{ como unos estriados de que las

propias gargentas de dichas poleas estén provistas al objeto

da vgrilla e_imgidan aa{ accidentales resbalamientos de la
misme entre ambas poless.,

Por otre parte; la organizacién del éonJunto del obje~

ciones con la de ningfn aparato similar, por cuanto los cong|

truldos segfn estos‘perreccionamientos presenten reunidos

idéneos y no ofrecidos hasta la fecha, encaminedos todos
6llos a la obtencitn de un 6ptimo rendimiento en el trabajo
especifioco del aparato, una regularided de funcionamiento el
tamente satisfactorie y una seguridad de manejo que eparentel
mente era inasegquible hesta hoy.

7 Destace asimismo con particular relieve en el objeto
de este Patente, la forma en que se realiza la concentracidn;

de gases y de metel en la zona correspondiente de una bogqui

de mféltiples orificios y rendijas estriadas gue coadyuvan
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lcandescenxes, es proyectado contra las superficies & recu~-

brir o regenerer.

 primera, muestra oira geccién & través de la qus se intentan
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eficazmente a impedir la formacién o concentracién de mez-
clas explosivas en el campo de ignicidn.

Las caracteristicas epuntedas, definidas eaquemética~
mgnta como preémbulo del alcance de la presente invencibn,
ge exponen a continuacién con mayor detalle, refiriéndolas
& una forma preferida de realizacidén préctica segln los pre
gentes perfeccionamientos de una pistole soplete, represen-
tada en uns hoje de dibujos que se acompafia adjunta y en los
que |

La figure 1, representa una vista en alzado de dicha
pistolﬁ, gseceionada convencionalmente al objeto de mostrar
el ﬁecanismo de que se prevé para producir el avance de la

verilla & fundir, y euyo metal, en finisimas particulas in-

La figura 2, segdn une vista en alzado asnéloga a la

indicar las conducciones de aire y gases haste su concentra-
cibén én la boguilla de proyeceifm.

La figura 3, se refiere a una proyeceién ortogonal de
les dos primeras figures, amplieda convenientemente, en la
que se represéntan, mediante seccionados adescuados, detealles
de los oopductos de gases que se embeben en la masa de la
culeta de la pistola, y los de las poleas de impulsién de lg
varills fundente.

Les figuras 4 y 5, corresponden a une seceifn y & wa
viste de frente, respectivemente, ampliades & mayor escala,
del manguito de distribucidn gue se aloja en el interior de
la boquilla de proyeccidn. ‘

La figura 6, muestra un detalle, cuya seccifn corres-
ponde & un corte precticedo por le linea VI-VI que se indi-

ca en la figura 1.
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Finalmente, la figura 7, es asimismo un detalle seccio
nado gue corresponde & otro corte practicado por la linea
VII-VII que se sefiala en la figurs 3.

Le realizaeién préctica representada en la hoja de di-

tes, aptos para someterse a moldeos y c¢olados un cuerpo prin
cipal que presenta una poreién superior (1) euyo eje geométr
co se hace coinoidir sensiblemente econ el de la varilla a
fundir (2) y se complete eon una empufadura (3) en forma de
cﬁlata,'a_la que se vinculan una conduccién de oxigeno (4¢),
otra de gases tales como acetileno, hidrégeno, propanc u
otros convenientes, y otra econduscién de aire comprimido (6)
ademfs de un tubo flexible (7) en euyo interior se introduce
un eje (5) que es asimismo flexible y que posee uno de sus
extremos (9) ecopledo debidamente & un é&rbol (10) diapueato
en el intericr de la culata (3) ¥y provisto, en zona adecua-
da, de un vig-sin-fin (11}, mientras gue el extremo opuesto
del propio eje flexible (8), de longitud ampliamente varia-
ble, se acoplﬁ debidamente & un motor o elemento motriz con-
veniente pare producir su rotacién al regimen de veloeided
que se establezca previamente en cada casc y que es depen-
diente del punto de fusibén del metal constitubtivo de la va-
rilla (2), cuya temperatura de fusién es la que regula la mg
yor o menor veloeidad de evance & que ha de ger impulseade po]
la rotacién de los dos ejes solidarios (é) y (10).

La rotaeifn del eje aludido (10) y de su vis-sin-fin
(11), produsen la de la rueda respéctiva (12) eon que engra-
na ¥ que se halla situada en la parte superior interna de '
le empuffedura (&), chavetedndose dicha ruede (12) sobre un
eje (13) que al mismo tiempo es portador de una polea (14},

conaﬁituida preferiblemente por dos partes mcopledas en cuya

periferie activa forman une garganta (15) bien definids por

bujos ddjunta consiste en fabricar con materiales convenien-|
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| sensiblemente alineado en embas poleas.
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dos coronas troncocénicas anulares, a le par que se las do

de un estriado transversel convenientemente disiribuide ¥y ea
paz de producir, bejo la presiéh a que se aplique eontra la
verilla (2), unas muescas qua impidan su eceidental retracaa#
o resbalamiento. '

La presidén ejercida por la polea (14) contra la vari-
lla (2), halls su eficaz oponente o reesecidn en una peolea
compiementaria (16) que se sitda sobres la anterior (14), &
distaencia variaﬁla, y euyo eje geométrico verticel éparece

Dicha polea complementaria (16), gire loce sObre su
eje (17) cuyos extremos se apayan‘sobre el soporte que le
ofrecen las petillas (18) de una brida erticulade (19) en la
que uno de sus extremos bascule alrededor de un pasador {20)
que la une a una brida de cierre (21) que presenta la torma
de una aldsba elemantal y se blosca o inmoviliza sobre el
cuerpo (1) de la pistole soplete, mediante la introduccién
de un pasador (22) que se fija por elementos dg‘retenoién
convenientes (23), asegurando as{ la permanencia indefinide
de las posiciones angulares & gue 3ea necesario mantener la
brida erticulade (19) y que se producen por la rotaeién, en
'uho u otro sentido, de un tornillo de presién (24) cuyo ex-
itremo ttil (25), ~previa interposicién de un elemento elésti
co adecuado (26) capaz de sbsorber las ligeras diferencias
de presién qﬁs pueden eparecer en la varilla (2)-, se apliea
contra une zona adecuads de la referida brida (19).

En la parte posterior del cuerpo (1), se dispone un
casquillo (27), convenientemente templade o endurecido, para
ofrecer elevada resistensia al rozamiento a gue esté sometli-
do por el resbalsmiento de la iarilla (2) en su avence longi
tudinal, penetrando dicha.varilla (8) al interior del cuerpo

(1) desde este casquillo endurecidb (27), hasta gueder pre-
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oo tangencial de las poleas (14) y (16), se sitda un elemen-

' rozemiento y & le corrosién, e indeformables a tempersturas

une boguillas de'proyeccién (35) y de una garganta anular
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sionado entre las poleas (1l4) y (16), siendo la rotacifm mfj‘

ge transmite al rodillo (14) la Que produce el avance'indiqq
do, cuya velocidad, comec se ha indicade anteriormente, es am
pliamente varisble entre unos valores méxime y minimo.

En la parte anterior del mismo cusrpe (1), ¥ coinciden,
te su eje geométrico econ el del casguillo (27) y el periféry

to tubular (28) que es tamhién de metal endureeido y & uno

de cuyaes extremos se acopls, segfn msdios adecuadcs; de ros-

ea, bayoneta o simileres, un manguito distribuidor (29).
Este manguito distribuidor (29) es de forms troncocé-

nieca y fabricado ocon materiales ehdurecibles, registentes al

elevadas, y presenta un orifieio axial (30) que se helle pro
tegido en su extremo sxternc por un casquillo recambiable
(31), y rodeado por una pluralidad de peguefios erificios (azp
que discurren en forma divergente haoia une valena (33) del
propic manguito (29); cuye configurecién epareee dispuesta
con un talén (34) contra el‘gus se apoya el borde mayor de

(36) gque facilita el paso del aire a presién hacia el paso
que le ofrecen unas esirias (37) dispuestas al efec#o en la
periferia de la poreién tromcocénica del manguito (26),

4 su vez, el manguito distribuidor (B9) se fija y ali-
nes en el extremo correspondiente del cuerpo (1) de la pisto
la soplete, mediante una tuerce (38), de cpnfignraciﬁn ade~
ocuada, proviste de un moleteado externo (39) y de una rososa
interior (40) por la gus se acopla, con tensién regulable,
gobre el extremo, asimismo roscado, del cuserpo (1).

El cuerpo de la empuffadura (3) de le pistole soplete
es ooupado interiormente por las éondueciones correspondien—

tes del gas (41), del oxigeno (42) y del aire a presién, de-
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gembocando easta dltima a ¢na odmara (43) que rodea e la valok
na (33) y donde el aire escepa por las rendijas longitudina-~
les (37) de que estd dotado el manguito distribuidor (29),
mientras que los conductos de gas ¥ oxigeno se reunen en otrsg
zona conveniente (44}, donde se mezclan y pasan séguidamenta
haste la cédmara de ignicién (45), despuds de desembocar en
un espacio vacic (46) que rodea al elemento tubular (28) ¥y
escapar por los digtintos orificios (3E) que posee el mangui-
to distribuidor (29).

manto el caudsl de eire a presién que concurre a la cé
mare de ignicidn, como los de ox{geno y gas que hen de mez-
clarse en el punto (44). se dosificen debidamente medieante
la regulacidén de unes vélvulas de paso (47) que se disponen
al efecto en la culate (3) de la pistole soplete, y estédn
provistas de los reapeotivos elementos de mando y maniobra
(48) ocuya descripeidn detellade seria quizés ociose por cuan-
to los mismos ostenten como caracter{stica prineipal le bon-
dad de su regulacién y del cierre hermético que ofrecen, re-
ysultados ya conseguidos en una guficiente variedad de tipos
iofreeidos normalmente’en el mercedo y que son de aplicacién
kal objeto de la presente invencidn.

Agimismo, se omite la detallada deseripeién de la vin-
culacién de las distintes conducciones de gas, aire y oxige-
no e la culeta de la pistola soplete, las cuales consisten
esencialmente en unos racores (49), unidos a la preciteda
culata (3), ¥ que poseen unos tetones tubulares en los que
se introduse a presién el extremo de la condueeidn flexible
respectiva y se afianza mediante bridas adecuadas (50)que
son tensables. "

Construide una pistola-soplete segfn los perfecseiona-

mientos asludidos, su puesta en marche se realize normalmente
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leono de salida (46).
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mediante gases combustibles tales como acetileno, propano,
metano o gas comprimido que llegan a la pistola desde la cdn;
duecién (5); oxigeno a presidén que es condueido a la misma
por la conduccidén (4); y aire comprimido que alcenza a lea
empufadura (3) desde su tuberia correebondiente (6).

' Es necesaria tambidn corriente eléetrica a la tensién
de 280/580 voltios la cual alimenta el motor o elementos mo-
trices que comunicen su movimiento de fctaeidn el eje flexi-
ble (8) que arrastra el Arbol (10) del vis-sinfin (11).
|  Segfin se ha indicado en la deseripcidn que anteceds,el
ﬁapguito de distribueidn comprende tres partes bien definidas
qus son: el orificio longitudinal (30) por el que avanza el
Qlambre e fundir y proyectar, la cémara de concentracién de
leases (46) y su peso a través de los orificios (32), ¥ la 0é-
mara 461 aire comprimido (43) desde la que eséapa por los ea-
triados (37) hacia la cémara de fusidn (45).

La mezola del gas combustible ¥ del exigeno se lleva a
eaboc, igual que por el procedimiento de inyectores, en una
‘cémara de mezcla (44) que queda perfectamente aislade pars

evitar les consecuencias de las presiones de los distintos

gases, gituada en la culata (3) o sea en el cuerpo principal
de la pistola-soplete. ‘

Por la misma presidén de los gases que se mezclan, és-

tos aseienden, ya mezclados, hasta la cémara de concentracidy
de gases (46) y siguen desde aqui perfectamente aislados hecig
el extericr, afravesando las finf{simes y mdltiples perforacio
nes {32) que conbtribuyen a su perfqota distribucién hacis el

El reglaje del pazo de loe distintos fluidos se lleva
e cabo mediante las correspondientes llaves (48) y védlvulas

(47) que se encuentren en el cuerpo o culata (3) misma de la
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El eire comprimido para la proyecqién del oxigeno més

los gases combustibles, atraviesa tembién une lleve de paso

gituada en la empuffadure (3) de la pistola ¥ v4 a parar & la
uémara (43) del aire comprimida, enn comunicacién directa con
el cono de salida (45) mediante un sistema de estriado longi-
tudinal y méltiple.

El material a proyectar llega al cono de fusién (456)
lnediante el engranaje de avance (11)-(12) conectado a las po-
leas (14)-(16), que es accionado desde un motor separado e
1ndepéndieﬁte de la pistola y coneotaedo con ésta a través de
jun eje flexible (B) que accione al eje (10) del vis-sin-fin
(11). |
la rotecidén de la rueda dentade (12) engendra‘lavdel
leje (13) y la polea (14), solidarias del mismo, rodendo le
ruede (14} sobre ls vérilla (2) a'proyectar, que queda apri-
gsionada entre ésta y su oponente (16) con presién suficiente
para que en la superficie de la varilla (2) se impriman unas
jmuesces, producidas por unas estrias praétieadas al efeeto
en la polea {14), las cuales impiden accidentales resbala-
Inientos o retrocesos de la preciteda varilla (2), e la par:
que la polea superior (16) figura montada en una brida que
posee un tensor eléstico (25) capaz de absorber las pequefias
‘1rregular1dadea que puedan presentarse en la superficie de
la verilla (2).

La velocidad de avance de la verilla (2), ¥y, en conse-
cuencia, la de rotacién de los elementos impulsores (11) ¥
{12), se regula a voluntad desde el motor aituédo indepen-
dientemente del cuerpo de la pietola-seplete.

Dicha velocidad de avance egté en relacion inversa a
la de la dureza o temperatura de fusién del material que se

pretende proyectar en cada caso, y osclla normalmente entre
0740 metros y 8 metros por minuto, como limites minimo y mé-
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quiera de los asistemas ectusles de turbineas de impulsidén.

antemano, de la varilla a fundir ¥y proyectaer contra superti-

cies diversas, se consigue con la disposicién en el interior

| varilla eon profundidad guficiente para impedir accidentales

| regbslamientog o retrocesos de la citada varilla cuyo avance

elemento motriz separado e independiente de la pistola pro-

937799

ximo previstos, siendo el motor de suficiente potencia”para'
impulsar el paso de metales cuya dureza esté comprendids en-
tre la del estafio y la del molibdeno, con una regularided de

funcionamiento notablemente mayor que la conseguida con cuals

Habidndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
vento, esi como su realizacién en la préctica, se hace cons-
tar que el mismo es8 gusceptible de varieciones de detalls,
sin que por ello ge eltere su principio fundamental que oonss

tituye la esencia de la invencién.
N 0 T A

Desorito el objeto de la invencidn, lo que se declare
como no divulgedo, practicado, ni puesto en ejecucidén en Es¢

pefia, comprende las siguientes reivindicasiones:

soplete para metalizaociones diversas, caracterizados egencial

mente por que el avance regular, a velocidades previstas de

del armazén de la pistola, de unas poleas que ostentan en su

periferia unos estriados que penetran en la superficie de la

es producido por la rotecién de las aludidas poleas, que a
tal efecto una de éstas se cala gobre un eje provisto tam-
bidn de una rueda dentada con la gque engrana un medio transg-
migor de movimieﬁto que seé conjuga con obtro eje alojado én
el interior de la empuﬁadura de la pistoia~soplete.y acopla-—

do a un eje flexible cuyo extremo opuesto se vinoula a un

1e,- Perfeccionenientos en la construccién de pistolast
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28 .- Perfeccionamientos en la construccién de pistolas
goplete para metalizaciones diversas, segin la primeras rei-
vindicacidén, en los que la presién ejercida por una de lase
poleas a que se refiere la primera reivindicacidén, contira la
varilla a fundir pera producir su avance, se ejerce también
contra una polea oponente que gira loca sobrs un eje cuyos
extremos se alojan en unas patilias gque forman pafte de una
brida ogcilants articulada, sobre la que sjerce presién un
medio eldstico de tensién regulable gue se conjuga con otra
brida complementaria fijada por pasadores a.la parte supe-
rior del cusrpo de la pistola, permitiendo el conjunto la
variacién de la posicién de la polea superior con relacién
a la inferior con objeto de acomodar ambas el espesor variae-

ble ds la varilla a fundir, a la par que el elemento elésti-

¢o interpuesto entre ambas brides d4 como resultado la absor:

cién de las posibles diferencias de grosor existentes en la
extensidén de la propia varilla.

3.- Perfeccionamientos en la construccidn de pistolas -
soplete para metalizaciones diversas, gegln las anteriores
reivindicaciones, en los que ge dispoﬁe en su frente un meh-
guito distribuidor del gas combustible y del aire a presién,
a cual manguito se le dota de un orificio axil‘por el que
avenza la varilla a fundir, y una pluralidad de'orifieios
circundantes por los que fluye el gas combustible, ademés
de mdltiples regatas periféricas que,; al quedai eubliertas
por una boguilla de proyeccién, dejan libre el paso, hacia
el cono de ignieidén, al aire comburente destinadc a activar
la fusién del extremo de la varilla y proyectar sus particu-
las liquidas o pastosas contra las superficiés‘a recubrir o

regenerar.
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43 .. Perfeccionamientos en la consgtruccién de pistclas-

oplete pars matalizaciénea diversas, segin las anteriores
‘eivindioaciones,‘en los gue se dispone de un elemento tubu-
ar que se une al manguito distribuidor mencionado en la rel-
5. indicaaidn 38, y poseée su eje geométrico coincidente con elr
ismo, cual elemento tubular se aloja en el interior de la
istola, a excepcidén de un espacio eircundante que resulta
ueco y al que coneurren los gases combustibles para escapar
egulidamente por los orificios de gue esté provisto el preci-
10. ado manguito distridbuidor.
58,- Perfeccionamientos en la construccién de pistolas-
Boplete para metalizaciones diversas, segﬁh les reivindica~

hiones anteriores, en los que al propio manguito distribuidor

ludido en las reivindicaciones 32 y 42, se le dota de un ta-
16. ;dn anular, en su extremo de mayor didmetro, que es coinciden
e con una cdmara hueca dispuesta entre la boquilla de proye¢
1idn y el referido talén, y definidé por un vaciado gue en &y
interior se introduce una tuerca que fija y retiene a la alu-|
qida boquilla contra el manguito distribuidor y el armazén
20. brincipal de la pistole, a cuya cémara hueca desemboca el
pire comburente e presién, para escapar seguidamente por las
Eegatas prqctioadas en la superficie externa dei mangulto dig
bribuidor.

68, - Perfeccionamientos en la construccidén de pistolas-

25. Eoplete para metalizaciones diversas, segfn las anteriores
eivindicaciones, en los gque los conductos convenientes para

baso de gases y aire, se practican en su propla empufladura,

por hacer concurrir los de gases a una cédmara, asimismo prer )
ista en la misma smpufladura, donde se mezclan y desde la que
30 scienden, ya mezelados, hacia el manguito dist:ibuidor, co~-

hectdndose dichos conductos a sendas tuberies de alimentacidn
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'eiones anteriores, en los que se dispone en la parte poste-

'manguito distribuidor, siendo ambos recambiables y de mate-
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xibilided de lastuberias conectadas una amplia livertad de
movimientos de la pistola.

T8, - Perfeccionamiantos en la construecidén de pistolas:
soplete para metalizaciones diversas, ségdn lag reivindice-
ciones anteriores, en loa que en su propla empufiadura se dis
ponen los elementos de regulecidén, apertura y cierre del pa-
80 de flufdos y del de alimentacidn del motor de accionamien
to, & través de los cuales se interviene directamente en el
funcionamiento del conjunto.

88, Perfeccionamientos en la construccidén de pistolas

soplete para metalizaciones diversas, gsegdn las reivindica-

rior de la pistola, un casquillo extremo de guia de la vari-

lla a fundir, y alineado con otro gue figura en la boca del
rial muy duro, resistente al desgaste y a la corrosidn.

SOPLETE PARA METALIZACIONES DIVERSAS.

Segin se describe y reivindica en la presente ifemoria
descriptivﬁ, que consta de trece hojas folladas y egeritas
por una sola cara y acompafdla de una hoja de dibujcs.

Madrid, a 2 8 de Septiembre de mil novecientos cin-

cuenta y siete.

98,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PISTOLASY




SAWISI S A

e

39

35

5

Escalas variobles.

49

47

p /: ﬂ“

r//////////.,% .

N ot

‘ p m% “N\\ &
\\\\&WL —IL%

\«\\\\\\\_

48

X

48

50

(&3S IR




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



