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Correspondiente a l  reg istro  de Patente de Introducción que, 

por diez años, se s o l ic i ta  para España y au.a Colonias, a fa  

vor de la  firma »SAWISI, S .A .» , residente en Barcelona, ca­
l l e  Lafont, n2 12 -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

p o r

«PERIECCI0NAMIENT0S EN LA CONSTRUCCION DE PISTOLAS-SOPLETE 

PARA METALIZACIONES DIVERSAS»

La presente Patente de Introducción Be r e fie re  a unos

perfeccionamientos en la  construcción de p isto la s-so p le te*
para m etalizaciones diversas que, aunque conocidos y u t i l i ­

zados con resultados positivos en e l  ex tran jero , no lo  son 

en España, a pesar de la s  m dltiples e importantes ventajas 

que lo s  mismos ofrecen en eongtaraoión con lo  que es del do­

minio público en este  p a ís .

Dichas v en ta jas, que se deducen de la  minuciosa des­

cripción  que de lo s  perfeccionamientos ob jeto  de esta  patea
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te  se exponen más adelante, pueden resumirse, a grandes ras 

gos, en la s  que se derivan de la  supresión d e fin itiv a  del 

complicado sistema de turbinas de impulsión que hasta la  fe ­

cha producen e l  avance de la  v a r il la  a fundir, y de una más 

racion al d isposición de la s  cámaras de mezcla de gases a 

través de la s  cuales se impide la  formación de peligrosas 

sobrecargas cuya explosión o expansión brusca determina con 

indeseable frecuencia percances más o menos graves*

También ha de considerarse como una p ositiv a  mejora 

q_ue redunda en un aumento de l a  e f ic ie n c ia  del aparato, coné 

truido según estos perfeccionam ientos, la  forma en que que­

dan dispuestas la s  poleas que impulsan a la  v a r i l la  hacia la  

boquilla de proyección, a s í como unos estriad os de que la s  

propias gargantas de dichas poleas están provistas a l  objeto 

de que penetren suficientem ente en la  p e r ife r ia  de la  aludi­

da v a r i l la  e impidan a s i accidentales resbalamientos de la

miame entre ambas poleas.
Por o tra  p arte ; la  organización del conjunto del obje­

to de la  presente Patente de Introducción, no admite conpara 

eiones con la  de ningún aparato s im ila r , por cuanto lo s cons 

truidos según estos perfeccionamientos presentan reunidos 

una multitud de d e ta lles  y particularidades completamente 

idóneos y no ofrecidos hasta l a  fecha, encaminados todos 

e llo s  a la  obtención de un óptimo rendimiento en e l  trab a jo  

esp ecífico  del aparato, una regularidad de funcionamiento a l 

tamonte s a t is fa c to r ia  y una seguridad de manejo que aparente 

manta era inasequible hasta hoy.
Destaca asimismo con p a rticu la r  re liev e  en e l  ob jeto 

de esta  Paten te, la  forma en que se re a liz a  la  concentración 

de gases y de metal en la  zona correspondiente de una boqui­

l l a  a la  que llegan  lo s  gases y e l  a ire  couprlmido, a través 

de m últiples o r i f ic io s  y ren d ijas estriad as que coadyuvan
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eficazmente a impedir la  formación o concentración 

olas explosivas en e l  campo de ign ición .

Las c a ra c te r ís t ic a s  apuntadas, definidas esquemática­

mente como preámbulo del alcance de la  presente Invención, 

se exponen a continuación con mayor d e ta lle , re firién d o las  

a rctm forma preferida de rea lizació n  p ráctica  segdn lo s pre 

sentes perfeccionamientos de una p is to la  sop lete , represen­

tada en una hoja de dibujos que se acompaña adjunta y en lo s  

que
La figura 1, representa una v is ta  en alzado de dicha 

p is to la , seccionada eonvencionalmente a l  ob jeto  de mostrar 

e l  mecanismo de que se prevé para producir e l  avance de la  

¡v a r i l la  a fundir, y cuyo m etal, en fin ísim as p artícu las  in­

candescentes, es proyectado contra la s  su p erfic ies  a recu­

b r ir  o regenerar.
La figu ra  2 , segdn una v is ta  en alzado análoga a la  

primera, muestra o tra  sección a través de la  que se intentan 

indicar la s  conducciones de a ire  y gases hasta su concentra­

ción en la  boquilla de proyección.
La figu ra  3, se re fie re  a una proyección ortogonal de 

la s  dos primeras fig u ras, ampliada convenientemente, en la  

que se representan, mediante seccionados adecuados, d e ta lles  

de lo s oonduotos de gases que se embeben en la  masa de la  

cu la ta  de la  p is to la , y lo s  de la s  poleas de impulsión de la  

v a r i l la  fundente.
Las figu ras 4 y 5 , corresponden a una sección y a una 

v is ta  de fre n te , respectivamente, ampliadas a mayor e sca le , 

del manguito de d istribu ción  que se a lo ja  en e l  in te r io r  de 

la  boquilla de proyección.
La figura 6, muestra un d e ta lle , cuya sección corres­

ponde a un eorte practicado por la  lín e a  TI-V I que se In d i-

«  rFNtlMÓs

de mas­

ca en la  figura 1
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I Finalmente, la  figura 7, es asimismo un d eta lle  seeoio

¡nado que corresponde a otro corte practicado por la  lín e a  

V II-Y II que se señala en la  figu ra 3.

La rea lización  p ráctica  representada en la  hoja de d i­

bujos adjunta consiste  en fa b rica r  con m ateriales convenien­

te s ,  aptos para someterse a móldeos y colados un cuerpo prin  

c ip a l que presenta una porción superior (1) cuyo e je  geomdtr Li m
co  se hace co in c id ir  sensiblemente con e l  de la  v a r i l la  a 

fundir (3) y se completa con una empuñadura (3 ) en forma de 

cu la ta , a la  que se vinculan una conducción de oxigeno (4 } ,  

o tra  de gases ta le s  como a cetilen o , hidrógeno, propano u 

otros convenientes, y o tra  conducción de a ire  congprimido (6 ) ,  

además de un tubo f le x ib le  (7 ) en cuyo in te r io r  se introduce 

un e je  (8) que es asimismo f le x ib le  y que posee uno de sus 

extremos (9} acoplado debidamente a un árbol (10) dispuesto 

en e l  in te r io r  de la  cu lata (3 ) y provisto , en zona adecua­

da, de un v is -s in - f in  (1 1 ), mientras que e l  extremo opuesto 

del propio e je  f le x ib le  (8 ) ,  de longitud ampliamente v aria­

b le , se acopla debidamente a un motor o elemento motriz con­

veniente para producir su rotación  a l  regiman de velocidad 

que se establezca previamente en cada caso y que es depen­

diente del punto de fusión del metal co n stitu tiv o  de la  va­

r i l l a  ( 2 ) ,  cuya temperatura de fusión es la  que regula la  ma 

yor o menor velocidad de avance a que ha de se r  impulsada po:* 

la  rotación  de lo s  dos e je s  so lid ario s  (8 ) y (1 0 ) .

La rotación  del e je  aludido (10) y de su v is -s in - f in  

! 11 ), producen la  de la  rueda resp ectiva (12) con que engra­

na y que se h a lla  situada en la  parte superior interna de 

la  empuñadura (2 ) ,  chaveteándose dicha rueda (12) sobre un 

e je  (13) que a l mismo tiempo es portador de una polea (14) ,  

constitu ida preferiblem ente por dos p artes acopladas en cuya 

p e r ife r ia  activ a  forman una garganta (15) bien definida por

-  4  -
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dos coronas troneocónieas anularas, a l a  par que sa la s  dota 

de un estriad o tran sversal convenientemente d istribu id o y e s

paz de producir, bajo la  presión a que se aplique contra la  

v a r i l la  ( 8 ) ,  unas muescas que impidan su accid en tal re tro ce s3

o resbalam iento.
La presión e je rc id a  por la  polea (14) contra la  v a ri­

l l a  ( 8 ) ,  h a lla  su e fica z  oponente o reacción en una polea 

complementaria (16) que se s itú a  sobre la  an terio r (14) ,  a 

d istan cia  v ariab le , y cuyo e je  geométrico v e r t ic a l  aparece 

sensiblemente alineado en ambas poleas.
Dicha polea complementaria (16) ,  g ira  loca  sobre su 

e je  (17) cuyos extremos se apoyan sobre e l  soporte que le  

ofrecen la s  p a t il la s  (18) de una brida articu lad a (19) en la  

que uno de sus extremos bascula alrededor de un pasador (80) 

que la  une a una brida de c ie rre  (81) que presenta la  forma 

de una aldaba elemental y se bloca o inmo v iliz a  sobre e l  

cuerpo (1 ) de la  p is to la  sop lete , mediante l a  introducción 

de un pasador (88) que se f i j a  por elementos de retención 

convenientes (23) ,  asegurando a s í l a  permanencia indefinida 

de la s  posiciones angulares a que sea necesario mantener la  

brida articu lad a (19) y que se producen por la  rotaeión , en 

uho u otro sentido, de un to rn illo  de presión (84) cuyo ex­

tremo ú t i l  (25) ,  -previa in terp osición  de un elemento e l é s t i  

co adecuado (26) capaz de absorber la s  lig e ra s  d iferen cias 

de presión que puedan aparecer en la  v a r i l la  ( 2 ) - ,  se ap lica  

contra zona adecuada de la  re ferid a  brida (19) .

En la  parte p osterior del cuerpo ( 1 ) ,  se dispone un 

caequ illo  (27) ,  convenientemente templado o endurecido, para 

o frecer elevada re s is te n c ia  a l  rozamiento a que esté  someti­

do por e l  resbalamiento de la  v a r i l la  (2) en su avance longi 

tu d ln al, penetrando dicha v a r i l la  (2 ) a l  in te r io r  del cuerpo 

(1) desdo este  caequillo  endurecido (27) ,  hasta quedar pire-
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alonado entro la s  poleas (14) y (16) ,  siendo la  rotaci6n  que 

se transmite a l  ro d illo  (14} la  que produce e l  avance indica 

do, cuya velocidad, como se ha indioado anteriormente, es am 

pliamante variab le entre unos valores máximo y mínimo.

En la  parte an terio r del mismo cuerpo (1 ) ,  y coinciden 

te  su e¿e geométrico con e l  del caequ illo  (27) y e l  parifér, 

oo tangencial de la s  poleas (14) y (16) ,  se s itú a  un elemen­

to tubular (28) que es también de metal endurecido y a uno 

de cuyos extremos se acopla, según medios adecuados, de ros­

ea , bayoneta o s im ila res , un manguito d istrib u id or (29) .

Este manguito d istrib u id or (29) es de forma troncocé- 

n ica  y fabricado con m ateriales endurecibles, re s is te n te s  a l 

rozamiento y a la  corrosión, e indeformables a temperaturas 

elevadas, y presenta un o r i f ic io  a x ia l (30} que se h a lla  pro 

tegldo en su extremo externo por un cosq u illo  recambiable 

(31) ,  y rodeado por una pluralidad de pequeños o r i f ic io s  (32|) 

que discurren en forma divergente hacia una valona (33) del 

propio manguito (29 ) ,  cuya configuración aparece dispuesta 

con un talón  (34) contra e l  que se apoya e l  borde mayor de 

una boquilla de proyección (35) y de una garganta anular 

(36) que f a c i l i t a  e l  paso del a ire  a presión hacia e l  paso 

que le  ofrecen unas e s tr ía s  (37) dispuestas a l  e fecto  en la  

p e r ife r ia  de la  porción tronoooónloa del manguito (29) .

A su vez, e l  manguito d istrib u id or ( 69) se f i j a  y a l i ­

nea en e l  extremo correspondiente del cuerpo (1 ) de la  p isto  

la  sop lete , mediante una tuerca (38) ,  de con figu rad  6n ade­

cuada, provista de un maleteado externo (39) y de una rosca 

in te r io r  (40) por la  que se acopla, con tensión regulable, 

sobre e l  extremo, asimismo roseado, del cuerpo (1 ) .

E l cuerpo de la  empu&adura (3) de la  p is to la  soplete 

es ocupado interiormente por la s  conducciones correspondien­

te s  del gas (41) ,  del oxigeno (42) y del a ire  a presión, de-
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sembocando esta  última a úna oámara (43) que rodea a la  valo ­

na (33) y donde e l  a ire  escapa por la s  ren d ijas longitudina­

le s  (37) de que está  dotado e l  manguito d istribu id or (29) ,  

mientras que lo s  eonduotos de gas y oxígeno se reúnen en otra 

zona conveniente (44) ,  donde se mezclan y pasan seguidamente 

hasta la  cámara de ignición  (45) ,  después de desembocar en 

un espacio v ad o  (46) que rodea a l elemento tubular (28) y 

escapar por lo s  d istin to s  o r i f ic io s  (38) que posee e l  mangui­

to d istribu id or (29) .
Santo e l  caudal de aire a presión que concurre a la  cá­

mara de ign ición , como lo s  de oxígeno y gas que han de mez­

c la rse  en e l  punto (44) ,  se dosifioan debidamente mediante 

la  regulación de unas válvulas de paso (47) que se disponen 

a l efecto  en la  cu lata  (3) de la  p is to la  so p lete , y estén 

provistas de los respectivos elementos de mando y maniobra 

(48) cuya descripción detallada se r ía  quizás ociosa por cuan­

to  lo s  mismos ostentan como c a r a c te r ís t ic a  p rincipal la  bon- 

¡dad de su regulación y del c ie rre  hermético que ofrecen, re ­

sultados ya conseguidos en una su fic ien te  variedad de tip os 

ofrecidos normalmente en e l  mercado y que son de aplicación 

jal objeto de la  presente invenoidn.
Asimismo, se omite la  detallada descripción de la  vin­

culación de la s  d is tin ta s  conducciones de gas,  a ire  y oxíge­

no a la  cu lata  de l e  p is to la  sop lete, la s  cuales consisten 

esencialmente en unos racores (49) ,  unidos a la  precitada 

cu lata (3 ) ,  y que poseen unos tetones tubulares en los 

se introduce a presión e l  extremo de la  conducción f le x ib le  

resp ectiva y se afianza mediante bridas adecuadas (50)que 

son ten sables.
Construida una p isto la -so p le te  según lo s  perfecciona­

mientos aludidos, su puesta en marcha se re a liz a  normalmente
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mediante gases combustibles ta le s  como a ce tilen o , propano, 

metano o gas comprimido que llegan  a la  p is to la  desde la  eon- 

ducoión (5 ) ;  oxígeno a presión que es conducido a la  misma 

por la  conducción ( 4 ) ;  y a ire  comprimido que alcanza a la  

empuñadura (3 ) desde su tubería correspondiente (6 ) .

Es necesaria también corrien te  e lé c tr ic a  a la  tensión 

de £20/380 v o ltio s  la  cual alimenta e l  motor o elementos mo­

tr ic e s  que comunican su movimiento de rotación a l  e je  f l e x i ­

ble (8 ) que a rra stra  e l  árbol (10) del v is -s in f in  (11) .

Según se ha indicado en la  descripción que antecede,el 

manguito de d istribu ción  comprende tr e s  partes bien definidas 

que son: e l  o r i f ic io  longitudinal (30) por e l  que avanza e l 

alambre a fundir y proyectar, la  cámara de concentración de 

gases (46) y su paso a través de lo s o r i f ic io s  (32) ,  y la  cá­

mara dél a ire  comprimido (43) desde la  que escapa por lo s  es­

triad os (37) hacia la  cámara de fusión (45) .

La mezcla del gas combustible y del oxígeno se llev a  a 

cabo, igual que por e l  procedimiento de Inyectores, en una 

cámara de mezcla (44) que queda perfectamente aislad a para 

e v ita r  la s  consecuencias de la s  presiones de lo s d is tin to s  

gases, situada en la  cu lata  (3 ) o sea en e l  cuerpo p rin cip al 

de la  p is to la -so p le te .

Por la  misma presión de lo s  gases que se mezclan, és­

tos ascienden, ya mezclados, hasta la  cámara de conoentracióx. 

de gases (46) y siguen desde aquí perfectamente aislados hada 

e l  e x te r io r , atravesando la s  fin ísim as y m últiples perforado 
nes (32) que contribuyen a su p erfecta  d istribu ción  hacia e l  

cono de salid a (45) .
11 reg la je  del paso de lo s  d is tin to s  flu id os se lle v a  

a cabo mediante la s  correspondientes lla v es  (48) y válvulas 

(47) que se encuentran en e l cuerpo o culata (3 ) misma de la
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p isto la .

E l a ire  comprimido para la  proyección del oxígeno más 

Los gases combustibles, atrav iesa  también una llav e  de paso 

situada en la  empuHadura (3) de la  p is to la  y vá a parar a la  

qémara (43) del aire comprimido, en comunicación d irecta  con 

pl cono de sa lid a  (45) mediante un sistema de estriado longi­

tudinal y m últiple.
11 m aterial a proyectar lle g a  a l cono de fusión (45) 

mediante e l  engranaje de avance (11) - (12)  conectado a la s  po­

leas ( 1 4 ) - ( 1 6 ) , que es accionado desde un motor separado e 

independiente de la  p is to la  y conectado con é s ta  a través de 

un e je  f le x ib le  (8 ) que acciona a l e je  (10) del v is -s in - f in  

( 11 ) .

La rotación de la  rueda dentada (12) engendra la  del 

e je  (13) y la  polea (14) ,  so lid a ria s  del mismo, rodando la  

rueda (14) sobre la  v a r i l la  (2) a proyectar, que queda apri­

sionada entre ésta  y su oponente (16) con presión su fic ien te  

para que en la  su p erficie  de la  v a r i l la  {2 ) se impriman unas 

muescas, producidas por unas e s tr ía s  practicadas a l efecto  

en la  polea (14) ,  la s  cuales impiden accidentales resb ala ­

mientos o retrocesos de la  precitada v a r i l la  ( 2 ) ,  a la  par 

que la  polea superior (16) figura montada en una brida que 

posee un tensor e lá s tic o  (26) capaz de absorber la s  pequeSas 

irregularidades que puedan presentarse en la  su p erfic ie  de 

la  v a r i l la  ( 2 ) .
La velocidad de avance de la  v a r il la  ( 2 ) ,  y,  en conse­

cuencia, la  de rotación de lo s  elementos impulsores (11) y 

(12) ,  se regula a voluntad desde e l  motor situado indepen­

dientemente del cuerpo de la  p is to la -so p le te .

Dicha velocidad de avance esté  en re lación  inversa a 

la  de la  dureza o temperatura de fusión del m aterial que se

pretende proyectar en cada caso, y o s c ila  normalmente entre 
0*40 metros y 8 metros por minuto, como lím ites  mínimo y mé-

-  9 -
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Tfmn p rev istos, siendo e l  motor de su fic ien te  potencia para 

impulsar e l  paso de metales cuya dureza esté  eomprendida en­

tre  la  del estaño y la  del molibdeno, con una regularidad de 

funcionamiento notablemente mayor que la  conseguida con cual­

quiera de lo s sistemas actuales de turbinas de impulsión.

Habiéndose d escrito  ampliamente la  naturaleza del in ­

vento, a s í como su rea lización  en la  p rá c tica , se hace cons­

ta r  que e l  mismo es susceptib le de variaciones de d e ta lle , 

s in  que por e llo  se a lte re  su principio  fundamental que oons 

titu y e  la  esencia de la  invención.

D escrito e l  ob jeto  de la  invención, lo  que se declara 

como no divulgado, practieado, n i puesto en ejecución en Est 

paña, comprende la s  siguientes reiv indicaciones!
ia .«  perfeccionamientos en la  construcción de pistolas-- 

soplete para m etalizaciones d iversas, caracterizados esencial 

mente por que e l  avance regular, a velocidades prev istas de 

antemano, de la  v a r i l la  a fundir y proyectar contra sup erfi­

c ie s  d iversas, se oonsigue con la  disposición en e l  in te r io r  

del armazón de la  p is to la , de unas poleas que ostentan en su 

p e r ife r ia  unos estriados que penetran en la  su p erficie  de la  

v a r i l la  con profundidad su fic ien te  para impedir accidentales 

resbalamientos o retrocesos de la  c itad a v a r i l la  euyo avance 

es producido por la  rotación de la s  aludidas poleas, que a 

t a l  e fecto  una de éstas  se oala sobre un e je  provisto tam­

bién de una rueda dentada oon la  que engrana un medio tran s­

misor de movimiento que se conjuga con otro e je  alojado en 

e l in te r io r  de la  empuñadura de la  p is to la -so p le te  y acopla­

do a un e j e  f le x ib le  cuyo extremo opuesto se vincula a un

N O T A
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píamente dicha.

26. -  Perfeccionamientos en la  construcción de pi s tolas -  

soplete para m etalizaciones d iversas, según la  primera r e i ­

vindicación, en los que la  presión e je rc id a  por una de la s  

poleas a que se re fie re  la  primera reiv in d icación , contra la  

v a r il la  a fundir para producir su avanoe, se e jeroe también 

contra una polea oponente que g ira  loca sobre un e je  cuyos 

extremos se alo jan  en unas p a t il la s  que forman parte de una 

brida o scilan te  articu lad a , sobre la  que e je rce  presión un 

medio e lá s tico  de tensión regulable que se conjuga con otra 

brida complementaria f i ja d a  por pasadores a . l a  parte supe­

r io r  del cuerpo de la  p is to la , permitiendo e l  conjunto la  

variación de la  posición de la  polea superior con re lación  

a la  in fe r io r  con objeto de acomodar ambas a l espesor v aria ­

ble de la  v a r i l la  a fundir, a la  par que e l  elemento e lá s t i ­

co interpuesto entre ambas bridas dá como resultado la  ab sor­

ción de la s  posibles d iferen cias de grosor ex isten tes en la  

extensión de la  propia v a r i l la .

3 . -  Perfeccionamientos en la  construcción de p is to la s  - 

soplete para m etalizaciones diversas, según la s  anteriores 

reiv indicaciones, en lo s  que se dispone en su fren te  un man­

guito d istribu id or del gas combustible y del a ire  a presión, 

a cual manguito se le  dota de un o r i f ic io  a x i l  por e l  que 

avanza la  v a r i l la  a fundir, y una pluralidad de o r i f ic io s  

circundantes por los que fluye e l  gas combustible, además 

de m últiples regatas p e r ifé r ic a s  que, a l quedar cubiertas 

por una boquilla da proyección, dejan lib re  e l  paso, hacia 

e l  cono de ign ición , a l a ire  comburente destinado a activ ar 

la  fusión del extremo de la  v a r i l la  y proyectar sus p artícu ­

la s  líquidas o pastosas contra la s  su p erfic ies  a recu brir o 

regenerar.
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4a . -  Perfeccionamientos en la  construcción de p is to la s- 

soplete para m etalizaciones d iversas, según la s  anteriores 

reivindicaciones, en lo s  que se dispone de un elemento tubu- 

Lar que se une a l manguito d istribu id or mencionado en la  r e i ­

vindicación 3a , y posee su e je  geométrioo coincidente con e l 

álamo, cual elemento tubular se a lo ja  en e l  in te r io r  de la  

p isto la , a exoepeión de un espacio circundante que resu lta  

meoo y a l que concurren lo s  gases combustibles para escapar 

seguidamente por lo s  o r i f ic io s  de que está  provisto e l  p rec i­

tado manguito d istrib u id or.

5a . -  Perfeccionamientos en la  construcción de p is to la s -  

soplete para m etalizaciones d iversas, según la s  reiv in d ica­

ciones an teriores, en lo s  que a l propio manguito d istribuid or 

iludido en la s  reivindicaciones 3a y 4a , se le  dota de un ta -  

Lón anular, en su extremo de mayor diámetro, que es coinciden 

te con una cámara bueea dispuesta entre la  boquilla de proyec 

jión y e l  referid o ta ló n , y definida por un vaciado que en su 

In terio r  se introduce una tuerca que f i j a  y re tien e  a la  alu- 

lida boquilla contra e l  manguito d istrib u id or y e l  armazón 

crinoipal de la  p is to la , a cuya cámara busca desemboca e l  

lira  comburente a presión, para escapar seguidamente por la s  

regatas practicadas en la  su p erfic ie  externa del manguito dia

«ribuidor.
6a . -  Perfeccionamientos en la  construcción de p is to la s -  

soplete para m etalizaciones diversas, según la s  an teriores 

reivindicaciones, en lo s  que lo s  conductos convenientes para 

?aso de gases y a ire , se practican  en su propia empuñadura,

V por hacer concurrir los de gases a una cámara, asimismo pre 

r ista  en la  misma empuñadura, donde se mezclan y desde la  que 

isoienden, ya mezclados, hacia e l  manguito d istrib u id o r, co­

lectándose dichos conductos a sendas tu berías de alimentación



13  -

5.

10

15

237722
mediante rae orea y elementos adaou.ado3 y permitiendo la  fie** 

x ib ilid ad  de lastu berías conectadas una amplia lib erta d  da

movimientos de la  p is to la .
7®.- Perfeccionamientos en la  construcción de p isto las- 

soplete para m etalizaciones diversas, según la s  reivindica-» 

clones an terio res, en lo s que en su propia empuñadura se d i s ­

ponen los elementos de regulación, apertura y c ie rre  del pa­

so de flu idos y del de alimentación del motor de accionamien 

to , a través de lo s cuales se interviene directamente en e l  

funcionamiento del conjunto.
8®.- Perfeccionamientos en la  construcción de p is to la s - 

soplete para m etalizaciones d iversas, según la s  re iv in d ica­

ciones an terio res, en los que se dispone en la  parte poste­

r io r  de la  p is to la , un caequ illo  extremo de guía de la  v a r i­

l l a  a fundir, y alineado con otro que figura en la  boca del 

manguito d istrib u id or, siendo ambos reoambiables y de mate­

r i a l  muy duro, re s is te n te  a l desgaste y a la  corrosión.

9®.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN DE PISTOLAS-- 

ISOPLETE PARA METALIZACIONES DIVERSAS.
! Según se describe y re iv in d ica  en la  presente Memoria

d escrip tiva, que consta de trece  hojas fo liad as y e s c r ita s

por una so la  cara y acompasada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 2 3 de Septiembre de mil novecientos c in ­

cuenta y s ie te .
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