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De algún tiempo a esta parte ha comenzado 

a desarrollarse con gran intensidad e l aprovechamiento 

de la  energía so lar, y con este motivo han sido muchos 

los d ispositivos, especialmente en forma de panoles 

captadores, los que se han propuesto para m aterializar 

dicho aprovechamiento.

Sin embargo, la  inmensa mayoría de tales 

dispositivos presentan e l inconveniente de que su com­

plicada construcción eleva sustancialmente el costo ce 

producción, sin que por e llo  resu lte  mejorada sú e fic a  

c ia  ni su rendimiento.

El panel objeto del presente Modelo ¿o, Uti 

lidad efectúa la  misma función de captación del calor 

so lar y su aprovechamiento para e l calentamientp.ldb 

flu idos, pero con una concepción mucho más sencilla , y, 

al propio tiempo, más e ficaz, por lo  cuc reúno todas 

las condiciones exigidas por e l vigente Estatuto de Pro 

piedad Industrial para su.concesión.

Está constituido esencialmente por varias



lamas o planchas de un material buen conductor ¿el ca 

lo r , preferiblemente aluminio, extrusionaóo en conti­

nuo, cana una de las cuales adopta una forma recta .gu 

la r , de dimensiones variab les, y presenta" en sus bor 

des longitudinales una pequeña curvatura de sentido 

opuesto en cada lado.

En e l centro de cada lama existe una cavi 

dad longitudinal con forma c ilin d ric a  de sección ligo  

ramente superior a la  media caña, con e l fin  de lograr 

en los bordes de la  misma una separación un poco menor 

que e l diámetro de la  cavidad. Evidentemente eli una 

plancha de este tipo pueden disponerse dos o má&.óe las  

cavidades descritas, para aumentar la  capacidad.del pa 

nel en todos los sentidos.

Dicha cavidad está destinada a re c ib ir  por 

encaje a presión un tubo, que tiene sus bocas prepara­

das para conectarse en parale lo , en ambos extremos, con 

las  respectivas de otras lamas semejantes y completar 

entre todas una superfic ie  correspondiente ai lugar de 

aplicación.

El panel en cuestión puede u tiliza rse  in -



distintamente por una u ocra cara, es decir, ya sea 

presentando la  superfic ie  de las placas o aquella quo 

lleva  incorporados los tubos. En uno u otro caso se 

ha prevista dotar a la  superfic ie  expuesta a los ra -  

yos solares de un recubrimiento selectivo de color ne 

gro, que fa c i l i t e  la  máxima absorción de energía so lar  

y la  mínima pérdida.

Para su completa descripción haremos re fe  

rencia, en lo que sigue, a l dibujo adjunto, dado a t í  

tulo de ejemplo ilu s tra t iv o , no lim itativo , en e l que:

La figu ra  13 muestra la  sección transver­

sal de una lama, y

La figu ra  23 representa, también én'sección  

transversal, un deta lle  de la  unión la te ra l dé dos la
o * . -  o 

*. a s

mas y la  aplicación de un tubo conductor.

Como se dice anteriormente, la  lama -1 -  

presenta en los dos bordes la tera les opuestos unas cur 

vaturas también de sentido opuesto -2 -  y -3 -, para su­

perponerse, como la  te ja  árabe, y formar paneles de di

versas extensiones.



C r 'V lEn e l centro do la  lama se forma la  

dad -4 -  que, como se aprecia, tiene una curvatura l i  

geramente superior a la  media caña, con e l fin  de pro 

porcionar con sus bordes unas pestañas para retención 

del tubo -5 - ,  e l cual se coloca en posición por una 

leve presión que lo hace sa lta r a su alojamiento en le 

cavidad -4 -  gracias a la  f le x ib ilid a d  del material.

Ya queda dicho que en una misma lama -1 -

puede disponerse más de una cavidad -4 -  y tubos -5—,y

añadiremos ahora que tanto las curvaturas la tera les  -2 -

y -3 -  como la  cavidad -4 -  pueden ser paralelas entre

s í ,  o no, ya que s i  la  superfic ie  total a formar con

los Dáñeles tuviese por ejemplo un borde curvado, sería* + + *

aconsejable que las lamas fuesen de forma trapezoidal.

Los tubos -5 -  de cada lama se unen"can los  

de la  lama adyacente por cualquiera de los medióS co­

nocidos de conexión, o bien se relacionan con los con 

tíguos por medio de codos.

Se hace constar expresamente que las modi­

ficaciones que puedan ser introducidas en e l objeto*  

descrito y no afecten a su esencialióad característica ,
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entenderán incluidas en esta so lic itée ,

ouiera las circunstancias cue concurta^

ene..

N 0 T A

Descrito suficientemente et oajCGO ¡e- 

Modelo, se declaran de novedad en España las siguiei

tes
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13.- Panel perfeccionado para absorción 

y aprovechamiento de la  energía so lar, que se carac 

teriza  por estar compuesto de varias lamas o placas 

de forma sensiblemente rectangular y de un material 

buen conductor térmico, por ejemplo aluminio extru- 

sionado en continuo, las cuales presentan sus extre 

mos de dos lados opuestos con unas pequeñas curvatu 

ras de sentido contrario, y en e l centro una cavidad 

sem icilíndrica destinada a re c ib ir  y a lo ja r  un tubo 

conductor de flu ido , por ejemplo agua, habiéndose 

previsto que dicha cavidad tenga una curvatura l ig e ­

ramente superior a la  media caña, con e l f in  dé* cue 

la  distancia entre sus bordes sea levemente in fe rio r  

al diámetro exterior del tubo,.para perm itir.elqaco  

plamiento de éste por simple presión y ejercer ásí 

la  retención del mismo. -***'-

2^ . -  Panel perfeccionado para absorción 

y aprovechamiento de la  energía so lar, según la  r e i ­

vindicación anterior, que se caracteriza porque se 

u t i liz a  indistintamente por una u 'o tra  cara, a cuyo 

fin  se ha previsto dotar a la  que se e l i ja  de un r e -
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cubrimiento selectivo de tipo negro, incluso en la  

parte de tubo que quede al exterior.

33.7- PANEL PERFECCIONADO PARA ABSORCION 

Y APROVECHAMIENTO DE LA ENERGIA SOLAR.

Todo ta l y como se describe y re iv ind ica  

en la  presente Memoria Descriptiva que consta de s ie  

te hojas y se ilu s tra  con los dibujos que la  acompañan.

Madrid, a ocho de agosto de mil novecien­

tos setenta y ocho. J,
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