RE_GISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

2 CERTIFICADO DE ADICION

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

un CERTIFICADO DE ADICION en Espaia,

- a favor de

Delen WL DONT. DEHELCTEHS . 2MD 00 PaNY e, de nacionalidad - _

norteasnericang. ... domiciliado en i 1minet on g DO LA WB Gy

sabtodes. Lt atos MNi608 A0 -8 PIoa e SOOI
por: ‘

troducidas.. », en el objeto de la patente principal ndm. .9CG . SO o
que fué concedida en.;2G.de . snero- . - .. de 1954 . por

«.Un.procedluvlente. pars-la- fubricacidn de-un-hile
LLvoluminosot o

Agente St TI1o.BUEL.
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N, LEHORTIA DUCRLEFTIVA
rera solicitar
en
ESF AL A
. 28 CERUIFICALC LE ApICICN ,
a nombre de #,I, DU PONT DE HENOURS AND (CLPARY, entidad nor-
teemericaona, e stublecida en Wilmington, velaware, Estados Uni-

dos de aAmérica, por:

IBJORAS IHIPRCUUUILAS MM L CBIREDO L Lo raldlfPlE PRINCIPAL Ne
209.987, expedica el 26 de Enero de 1.954, por: "Un procedi-—

miento pera la fabricacidn de un hilo volwminoso".

BEsta invencidn se refiere a un procedimiento para tra-
tar hilos de filamento continuo y més particularmenie a un
procedimionto econdmico simplificado de mr eparar hilo volumi-
noso compuesto de filumentos eintédticos individuelienie re-

5 torcidos.

Recisntemente, £ué introducido en el wmercic un nuevo
producto de hilo llamado hilo de textura. Este producto esté
conpuesto Ge una pluralidad de filamentos retorcidos indivi-
dualmente, sustancida mente continuos. Los filamentos individua-

10 leg tlienen arroliamisnice, bucles y espirasles a intervalos ar-—
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bitraerios 2 lo largzc de sus longitudes, Pusden hacerse tejidos
a mriir de esbos hilos que se caractsrizen par tener un tacto
més suave, mayor celor y Volwnen mejoreado.

Un procedimiento conveniente g@ra producir tales hilos a
partir de haces de filamentos gintéiicos gue pueden o no pueden
ser retorcidos, se ha descrito en la Patente espefiola ne 209.987,
En una modificucidn preferida de este procedmiento, un haz de
filementos co nitinuos es alimentado y sometido a la accidn de la
corriente de uw. fluido, preferiblemente a@ire. Iios filamentos in-
dividuales del haz son separados unos de otros y dispersados
violentamente par la accidn del Ffluido mientras estin aitn sepa-
rados y despuds son recogidos y reunidog en un hilo sacéndolos
a una velocided que es inferior a la velocidad de alimentacidn
del haz de filamentos., Este procedimiento actia nuy satisfacto-
riamente con la mayor varte de las wmaterias de fibra, particu-
larmente si se usa alre como fluido. Sin embargo, se descubrid
que para producir hilos voluninosos estables de este tipo &
peartir de fibras hidrdéfobas sintéticas, es deseable aplicar una
o méds de las medidas siguientes:

a.) someter un hilo més o menos retorcido al procedimiento;

b.) aplicar subsiguientemente torsidn a los hilos;

Cc.) @plicar aprestoz adhesivos;

d.) aplicar wesiones de aire relativamente al tas para producir
la variedad enmeraffada del hilo. Cumslquiera de estas medidas es,
desde un punto de vista econdmico o técnico, indegeable,

Se ha descubierto gue se pueden producir hilos voluvrmino-
mos més suaves ¥ uds uniformes conteniendo bucles y otras convo-
luciones & partir de filamentos hidrdfobos sintéticos de una ma~
nere més sencille y econdmica si se aplica el procedimiento de

dicha patente n¢ 209.987 al hilo hbmedo o haz de filamentos,
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Preferiblemente se aplica una pelicula de agua &a log hilos o
haz de filamentos inmediatamente cntes o durante su paso a
través de la corriente de aire de gran velocicad. Como se ha
efirmado, el nuevo procediuiento de la presente invencidn es
de provecho especial con hilos multifilamentosos de filamentos
hidréfobos sintéticos que tienen una torsidn pequefia, por ejem-
Plo, menos de tres vueltas por cada 2'5 cms, o0 sustancidinente
ninguna_torsién. Aungue puede usarse cualguier liguido inerte
pare humsdecer el hilo, el agente wweferido eg agua, Al contra -
rio que el procedinientc de dicha patente n? 209.987 pueden
obtenerse resvitados sabtisfactorios con fibras hidrdéfobas sin-
téticas si se aplican presiones de aire tan bajzs como 1.40 a
2.80 kgs. por omz. a8l hilo en un surtidor adecuado, por ejer—
plo el descrito en la mtente espaﬁbla n¢ 216,685, Patente
eapefiola nf 237,143, ¥l nuevo procedimiento es gplicabie tam-
bidn &L we .m Fatewie espumi.ceg ul 235,122,

Los autores de la Patente francesa 110C529 an discuti-
do ya el efecto de la humedad sobre el rayén i se sonste a
una corriente Ge adre. (Observaron que la humedad no tiene efec-
o apreciable en el procedimicnto ni en ls celidad del produe-
to obtenido, auncue observaron que puede dbtenerse un nlmero
ligeramente nmayor de bucles con filamentos hiimedos, Sin embar-
£o su observacidn se reficre principsglmente &l rayén.y rogible~-
nente & obtras fibvres hidrdfilas. El alargumiento y otras pro-—
piedaces Ffisicas de las fibras hidréfovas no son evidentemente
alteradas sustancid mente nar la resencia de azua como es el
cagso con las Tibras hidrdfilas tdles couo el rgydn. En vista
de ezte estuedo de le prictica, es muy sorprendente e inespera-
do que &l procedimiento de la Patente n® 209.S867 pueda llevar-

se a cabo de una manera mds conveniente y econdmica y que los
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productos sean de nucha mejor calidad si se aplica a fibras
hidrdfobas sintéticas humedecidas,

El nuevo método de esta invencidn es varticularmente apli-—
cable a le textura de hilos de filamento sintético de superfi-
cle suave hechos por nedio de un procedimiento de hiletura en
fusidn, tal como nylon o hilo poliester “bacron'., La invencidn
ne esté limituda a estos hilos especificos, sin embarsgo, puesto
que otros Lilos uitilizables inciuyen fitamentos hidrdfobos, sin-
téticos, tales como les hechos de polimeros de acrilonitrilo
y.sus copolimeros, asi cono los de polimeros de vinile y vini-
lideno ¥ copolfmcros.

La estubilicad de los productos con bextura se mide como
canbio relativo en el alargamlento perrmanente del hilo con tex—
swra segtin condicionss de carga especificas. La prueba de esta-—
bilidad ha mostrado ser un medio sezuro de caracterizacidn de
ilo con textura. bsta prueba gse hace Ge la manera sigulente:s
gse mide vna lorn ditud de un netro de hiilo con textura bajo una
tensidn aproximudenente de G.01 gpd y se somete despuéds a una
cargs de 0,5 grse. por denier con tewtura durante 10 segundos,

La carge se retira entonces dejendo una tensidn de 0.01 gpd

gobre el hilo 7 se nide 18 longitud otra vez. La diferencia en

las longitudes orisinsl y finel medidas representa el alarza-
miento permonente y &ste exvresado como uk parcentaje de la
longitud en metlros orisinal es la estabvilidad., Una escala en
centimetros montada en el fond del comprovador de estabilidad
hace posivle leer la eagtabilidaed directamente,

Una estabilicad de alrededor de 2,5: 0 menos ge consi-
dera corrientemente como un reguisito mra la formacidn de te~

iformes. Con un valor de es-

&

Jidos textiles salisiaclorios 7

tabilicad tan elevacdo cono 4. a 5 algunog arroilamientcs, bu-
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cles, ¥y rizos pueden estirarse duranie la fabricacidn del teji-
do desde hilo con textura con pecueiie torsidn, resulitando teji-
dos de caiidad inverior no wniformes,

La invercidn se ilustra por el ejeuplo giguiente, pero

b=

se comprenderd que no se hace limitacidn en el ejemplo, excep-

to comno sSe define en las reiviindicaciounes.

B i LC

Se pusd un hilo de poliester Dacron de 40 denisrs, 27
filemerntos 7 torsidn cero desde un pagucis de ilo @& una tobe-
ra para covunicar itexitura. Inmediatamente untes del surticor
el hilo pesd por encima de un dispositivo de impibicidn textil
carrienite tal como el whtilizado frecuentemenie pare apilcar ui
a,1e860 0 acabado a una hebra circulanite, cuyo dispositivo apli-
c¢é una lizera pelicula de agua al hilo. La velocidad del hilo
hacia el surtidor era de Y2 mpm, Bl surtidor fué abastecido de
aire a 2,80 kg/cm2 na onétricos, El hilo fué arrolladc enton-
ces a une tensidén de 14 srs. La estabilidad de este hilo con
textura era de U,l%.

Como un control, el mismo hilo fué msado otra vez a
través del surtidor o hobera sin apve de imbibicidn sobre el
hilo antes de darie fexvuna., La calidad y operabilicdad de la
textura disninuvveron imnediatunente de manera que fué necesario
gunenivar el suninistre de aire al surtidor Lizsta 5.6C kg/cm2
manondtricos para producir hilo con textura de calided eguiva—
lente., A este nivel de nresidn del acire lu tensidn final de
arrollado er:s de 15 a 18 grances. ul Lilo tenfa wna estebilidad
de 0,2 i gque es es=ncielmente la nisma del ejeuplo.

Como se nusstra en el ejenpio anterior, la aplicacidn

de Liumedad al hilc immedlatacente antes de la texitura da por
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resultado un producto mejorado aoi como una reduccidn de sire
necesayia para conseguir texbura adecuuda, L.isntras un aispo-
gitivo Ge imbibicidn se ha expuesto como un nétodo de aplicar
humedz2d a la hebra cirevlunte, evidentemente hLay otros ruclos
e cunismos que pueden ser uwsilizados pars el misio propdsito,
tales cowo un rodillo de apresto o sumergir efectivamente el
Iilo en una cubeta adecimdas con agua ¢ gemejante,

El z2gua es una uweteria preferida para ser ubilizeda pa-
ra usjorar el producto y el procedimiscunto ce textura. 3in ewm-
bargo hey numercsas mterias diferentes gue pueden tasbién ser
ubtilizadas para el miano propdsito con variudos vero ususl men—
te inferiores grados de dxito, entre low cuales pusden mencio-
narse no disolventes hidroxilados talss coumo stilenc-slicol,
trietilenc—-ylicol y 2=etil-hexcnodiol - 1,3.

En relacidn con la materiz y el grado de textura de-
seado, puedc veriarse lu presidn de aire a los diversos surti-
dores Gesde 1l.40 a 5,60 I:g/cm2 o) ﬁésm Una de las ventajzs de
la resente inveucidn, sin eubar;o, s que la mavoria de los
hilos pusden recibir textursa con tan poco como de l.4C a 2,80
kg/bmz. Tales presiones son corrieniemente demasiado bajas pa—
re el arte Gtextil anterior. La aplicacidn de agua antes de la
textura nejora corrientencnte la elaborucidn de cualquier hilo
a un nivel dado de presidén de aire; de hecho, algunas materias
gue parecen no ser aplicables al procedimiento de textura pue-
Gen recibir textura muy ficiliente cuando se aplica ague a las
hebrasg circulantes. Dntonces de nuevo, el usc de ajua reduce
Trecuentenente 1a cantided de aire necenaria mientraé S€ mer -
tiene un prado determinado de operabilidad y celicad.

Es to.biédn posible zucdlr diversas materiass al & oua

para mejorar la eficacia del proc edinicito expuesto. Los adi-
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tivos adectados incluyen agentes tensoacitivos, materias lubrican-
tes de hilo, acabados, aprestos y seuejentes,

El proc edimiento de dar textura, inoluyendob la gplicacidén
de ague a la hebra, puecde llevarse a cabo en comhinacidn con
muches de las operaciones del procedimiento textil normsl tales
como esbtirad , torcido, bobinado, d evanado y semegante. Un Lu-
sar couvenieuie es, despuds de gque el hilo abandona la tobera
v los filamentocs se han coagulado o sentado suficisentemente,
> Los niveles de tensidn de errollamienio pucden veriarse a cudl -
quier nivel que sea necesario para conseguir una formacidn de
empaguetado apropiada.

Bl procedimiento examinedo es Util con hilo de torsidn
cero o de productor asif como hilo torcido. Después de la textu-
ra, €l hilo puede ser enrollado directamente en un paguete im-
15 pulsado en la superficie o recibir torsidn adicionsl y ser en-
rolledo por medio de un tarcedor ée anillo. Pueden conseguirse
variaciones en el grado de voluminosidad variando la presidn de
aire, la tensidn de errollamiento, el grado de torsidn, la pro-
porcidn o cantidad de hilo sobrealimentado, y otras.

El hilo voluminoso de esta invencidn tiene las propie-
dades deseables del hilo de fi‘bra cortada y evita la necesidasa
de cortar filamento continuo en fibra y convertir la fibra en
hilo. El hilo voluminoso es gimplemente y econdmicamente prepa—
rado directamente a mritir de un hag de filamento continuo y es
25 superior a la fibra cortada mre muchas find idades. Estos hilos

pueden ser utilizados para cralquiera de los usos finales conmu-
nes asociados norudlmente con materias textiles. Otra vantaja
es qué son eficaces presiones bajas en el surtidor y en la me-

dida en gue se ha determinado, todos los tipos de hilos de fi-
3¢
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Jamento continuo sintéiico pueden ser recibirtextura. Hasta
ghora algunos filamentos de poliester no podian recibir textu—
ra satlsfactoriamente.

Egta Solicitud, que corresponde a la presentada en los
Estados Unidos de América el 21 de Septiembre de 1.956, bgjo el
nimero 611.376, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N o 17 A

Los puntos de invencidn propia vy nueva gue se presentan
para que sean objeto de este Certificiado de Adicidn, en Espaiia,
gon los siguientes:

l¢,~ Hejoras introducidas en €l objeto de la Patente
Principal ne 209,987, por "Un procedimiento rare la fabricacidn
de un hilo velwninoso que tiene bucles y otras espitas a lo lar-
go de la longitud de los filumentos individuales por medio de
la aplicacidn de una répiua corriente de zas, preferiblemente
aire, caracterizedas porque. filamentos hidrdéfobos sintéticos,
especialment e procedentes de polimeros de condensacidn hilados
en fusién, son humedecidos con un liquido inerte antes o mien-
tras estdn sometidos a la accidn de la corricnte de gas.

28 .~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidén 1, carac=—
terizadas porque los fllamenitos son huuedecidos por medio de
agua.,

2,- tiejoras de acuerdo con las reivindicuciones 1 & 2
curacterizadas pergue el agenbte humectante se gplica d hoz

de los filamentos hidrdfobos sintéiicos justamente antes de
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que los filamentos son soumevidos & la corriemte de gas.

48 .- Mejaras de scwerdo con las reivindiceciones 1 a 3,
caracterizadas porque el ifguido inerte se aplica por imbibicidn,

5¢,- [lejoras de acuerdo con Jas reivindicaciones 1 a 4
caracterizadas porgue un haz de filamentos o illo que no tiene
sustancisluente torsidn o gue tiene una torsidn baja como por
ejenplo menos de tres vuelias por cada 2,50 cms. se someve al
procedimiento.

62.- liejaras de zcuverdo con las reivindicaciocnes 1 & 5
caracterizudas porgue se aplica aire de 1.40 a 2,8 kgs. por om®
de presidn al hilo.

Tee~ Mejores de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6 ca-
racterizades porgue se someten al proc edimiento filamentos gue
cowprenden tereftulato de polietilenc,

82 ,~ Liejoras ir::roauciaas en el objeto de la Patente Prin-
cival ni 209,987.

Tel 7 como se ha descrito en la Lienoria que anteceds, 7
pera los fines que se hean egpscificado,
Esta Liemoria consia d¢ nueve hojas escrivas a miguina
por una s;ola de sus Caras.
edrid, £ SEP. 1957

P.A.
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