MINISTERIO DE INDUSTRIA ¥ ENERGIA 23 7 b 78
e 3 . (O

Reqgistro de la Propiedad Industrial

@ FECHA DE PRESENTACION

HREEERESLES

Connanids €

on

ST i,
'

gelnd

MODELO ﬁ;g ‘ UT‘L'DA&’I’!GO Gge E i\f;e:”c’;éx.iﬂ avj.,ﬂta.
| FR. 1979

- P - ¥
ESPANA Rl

(J-(j PRIGRIDADES

: @uumsno / @ FECHA @ PAIS

o =
g
@
-:'; :
¥ &
Ay
o L
o i
5 ) o i

P

i‘\}'\*F.EC‘P.A CE PUBLICIDAD 81 CLASIFICACION INTERNACIONAL

e - ?
. - - - - - - Y

@TITULG DE LA INVENCION

"REBORDEADOR DE AGUJEROS PERFECCIONADO, PARA TUBOS
O SIMILARES".
_
:_»-:;5;,-__ YA E a » )
S.A. DE PRODUCTOS SUPER EGO.

Coviiiat e LT LICITANTE

Carr. Durango-Elorrio, Km. 2 ~-ABADIANO- (Vizcaya).

- @lr‘«n:..’zn S

@ ~ruLant ES

—
‘.74, REPHLUSENTANTE

D. MIGUEL FERNANDEZ-LOAYSA PINZON.

MV/am.- 3037-A.-

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMGIIA

UNE A - 4 MOD. 320<




15

20

25

La presente memoria descriptiva tiene comc -
£in la declaracidn del objeto sobre el cual ha de recaer el pri-
vilegio de explotacidn industrial y comercial exclusive en &l te-
rritorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigeq
te Legislacidn sobre propiedad Industrial que, comd el enunciado--

indica, se trata de "BEBORDEADOR DE AGUJEROS PERFECCI@NADO, PARE S

TUBOS O SIMILARES". | <o
En orden a establecer el acoplamiento entre'éa
tubo principal y otros tubos secundarios, gue a modo de derivaciqQYy
nes, nacen en perSpendicﬁiaridad respecto de aquél, se conoceﬁyﬁ}
una solucibn, consistente en taladrar al tubo principal con agqjé-
ro de di&metro menor que el didmetro del tubo de derivacibn y'pq;
medio de un rebordeador, levantar un reborde saliente, cuyo diéme-
tyo interior es igual al diametro exterior del tubo &¢ derivacidn
de modo que posteriormente se proceds a un encajado o -enchufado

de este filtimo, en dicho reborde saliente, complet&ndose este &acoj

plamiento mediante soldadura o similar.

El objeto de la presente invencién, es un lti}

o rebordeador, que permite conseguir ¢l mencionado reborde de acog

plamiento en el tubo principal, con una solucidn constructiva su-
mamente sencilla y robusta, a la vez gque, tal y como se vera a -
continuacidn, a estas ventajas del proceso de fabricacidén, auna -
otras mejoras, tanto en 1o que respecta a su sencillez de manipu~
lacién, como en lo relativo al logro de una muy elevada eficacia

funcional.
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De acuerdo con la invencibn, el rebordeador
preconizado, se constituye por un véstago ¢gue mediante roscado,
queda acoplado a una dabeza de conformacibén general cilindrica,
con una expansidén o ensanchamiento en su base, en la tual expan-,
sidén existé una ranura diamg&tral inferior de perfil en "V" inve}f'

.

tida, para por intermedio de dicha ranura, lograr un perfecto apo

yo de esta cabeza, en contra del correspondiente tubo a trabaj;p;
impidiendose a su vez en este apoyo, @l giro de la cabeza, sin"g‘
dificultar en nada el giro del v&stago roscado en ella. oo e’

Este vistago roscado, determina en su extig@b
inferior, una conforinacién a modo de gancho, cuyo mayor dimeﬁs;éL
nado en anchura, es superior al diménsionado didmetral del té?ﬁ}
dro realizado en el tubo a trabajar, pero dque por su propia con-
formacibn en gancho, permite asi la inclusién de esta parte del =
vastago, a través del citado taladro.

Por otra parte, el mencionado v&stago rosca-
do, remata en su extremo superior, segfin un apé&ndice en forma de
prisma poligonal, que permite su agarre, con la correspondiente
llave o Gtil an8logo, para por el ihtermedio de dicha llave, -
hacer asi efectivo el desplazamiento radial en giro del véstago.

De esta forma, y con la conformacidn enganche
ya introducida a través del orificio del tubo principal, es sufi-
ciente con actuar en giro sobre el vAstago, en el sentido ade~
cuado, para que dicha conformacibn a modo de gancho, gire y se -

desplace simultdneamente hacia el exterior del tubo principal, -
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para en virtud de sus dimensiones y conformacidmn, establecer una
deformacidén de los bordes de dicho taladro, en el logro asi y ya
sin mé&s, del citado rebordeado.

Como se puede apréciar por todo lo ya senala-

do, el rebordeador objeto de la presente invencidn, aporta una *..

y
e
e

a

serie de mejords, resumibles en los siguientes punius. -

a) .- Una grdh sencillez constructiva y muy .=’

elevada robustez del rebordeador. ce.

3

b) .- Un manejo muy sencillo.

c) .- Una elevada precisibn en el acabado.: .”’

d).- La posibilida& de adaptarse a taladros ;
de muy diversos dimensionados diametrales, con tan sblo vari¢r3£
jas dimensiones, de la conformacidn en gancho del vastago ro;;;:
do.

Todas estas mejoras, modifican sustancial y
ventajosamenté el objeto de la presente invencidn, diferencidndo-
1o notoriamente respe&to de todo lo hasta ahora conocido y confi-
riéndole vida propia ya de por si.

pPara comprender mejor la naturaleza del inven
to en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemdtica de
su utilizacién,‘no siendo en absoluto limitativa y susceptible -
por éllo de las modificaciones accesorias gue no alteren las ca-
racteristicas esenciales.

La figura 1 e&s una vista en perspectiva y es-

quemdtica, del objeto de la presente invencién, gue ha sido re-




1 presentado segn un ejemplo no limitativo de realizacibn practi-
ca.

La figura 2 representa una vista en alzado del
véstago (1).

5 a La figura 3 es una vista en alzado de la cabed

L™

za (6). bt B

s

o
s * ofe

Las figuras 4,5 y 6 muestran esquemdticamernte -
el montaje del rebordeador objeto de la invencidn, en un tubo (8.

asi como su posterior adaptacibén sobre éste.

10 - La figura 7 es uha vista parcialmente secqig-,

nada, en la quée se aprecia al rebordeador, en fase de trabajo. -
as{ como las correspondientes deférmaciones o rebordeados por‘?{

cbtenidos.

1.~ Vastago fileteado.

[

15 .~ Prisma poligonal.

3.~ Gancho.

4.- superficie rebordeadoras.
5.- Superficies de acabado.
6.~ Cabeza. |

ZOM ; _ 7.- Ranura en "V".

8.- Tubo & manipular.

9.- Taladro.

10f— Expansidn inferior.

11.- Remate superior troncocénico.

25 12.- Zona central fileteada del v&stago (1)..
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El objeto de la presente invencidén es un re-
bordeador para tubos o similares, que consta b&sicamente de un -
vAdstago central (1) y de una cabeza (6), tal y comc se apiacia -

esquematicamente en 1a figura 1 del plano adjunte. .

El v&astago (1), presenta una zona central fl—

=2

1

C,n

leteada (12}, por el intermedio de la cual, establece un acopla-’

miento a rosca, con la iiéncionada cabeza (6), ver figuras 1l y 2.0 -

La mencionada zona central filetcada (12), “sé
prolonga hacia una de los extremos del véstago (1), segfln una’ cort
formacidn a modd de prisma poligonal (2), medlante la cual, se.::

posibilita el acoplamiento entre el vastago (1) y una llave a” QLrC
elemento anilogo, por cuyo intermedio pueda establecerse de{ﬁﬁl—
modo sencillo y eficaz, el giro de dicho vastago (1}.

Asi nismo, la ZOna;fileteada (12), se prolon-
ga hasta el otro extremo del v&stago (1), segGn una conformacidn
a modo de gancho (3), que por sus propias formas en gancho, puede
penetrar asi, al interior del tubo a trabajar (8), a través del
correspondiente taladro (9) practicado en este GltirmG y aunque
el dimensionado diametral de dicho taladro (9) sea menor que el
mayor dimensionado en anchura del gancho (3), tal y como se apre-
cia en la figura 4 del plano adjunto.

El gancho (3), define a si mismo, sendas su-
perficies rebordeadoras (4) simétricas respecto del eje longitu--
dinal del véstago (1), y sendas superficies de acabado (5), igual

mente simétricas y dispuestas a continuacibén de las anteriores.
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Por otra parte, la cabeza (6), tal y como se
aprecia en la figura 3, presenta una conformacibén general cilin-
drica, prolongdndose superiormente segfin una configuracibn tronco-

cdnica; mientras dgque ififeriormente detfimina una expansidn, en -.
relacidn con éuya base es de ver una ranura diametral (7) de per:;
£i1 en "V" invertida. ,.i

Por el intermedio de la antedicha Yanura (7;:’

de perfil en "V" invertida, se establece un perfecto apoyo de la’

cabeza (6), sobre el tubo a trabajar (8), impidiendo a la vez el

giro de dicha cabeza (6), cuando se establezca el giro del vas%ad

go (1). R

Una vez vista la constitucién de los distkdlz
tos elementos que componen el rebordeador ahora precoriizado, pue-
de pasarse a deseribir ya cual es la funcionalidad de los mismos,
de acuerdo ¢on 1los siguientes puntos:

En primer lugar, se efectua el correspondien-
te taladro (9) en el tubo (8) a trabajar, el cual taladro (9), -
presenta un diametro cuyo dimensionado es menor que €l dimensio-
nado diametral que finalmente presentard el rebordeado una vez ya
constituido. En funcién del tamafio de dicho taladro, se seleccio-
na el rebordeador adecuado y més concreﬁamente el v&stago (1), -
cuyo gancho (3), se corresponda con dichas dimensiones.

Con el conjunto asi preparado se introduce el

gancho (3) en el interior del tubo (8), tal y como se indica es-

quemiticamente en las figuras 4,5 y 6, hasta que la cabeza (6),
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establece apoyo directo sobre dicho tubo (8), por el intermedio
de la mencionada ranura diametral en "V" (7).

Una vez logrado esto, es suficiente ya con ac-
tuar en giro sobre el véstago (1) y en el sentido adecuado, para,,

[
. =

gque el ganchoc (3) se desplace hacia el exterior del tubo, hasta

d_'v;:‘

que las superficies rebordeadoras (4), contactdn con los bordes

del taladro (9), produciendo un levantado de dichos bordes quense“
complementan pésteriofménte, por la accidn de la superficie de ~°
acabado (5)., Qﬁédéndo‘asi definido ya sin mds, el oportuno reBdt e
deado, tal y como se éprecia en la figura 7 del plano adjunto}dc}

Descrita suficientemente la naturaleza déI-.E
presente invento, asi como su realizacién industrial, sdlo céﬁéf
afiadir, que en su conjunto y partes constitutivas es posible in-
troducir cambios de forima, materia y disposiecién en cuanto tales
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios -
Internacionales sobre Pfopiedad Industrial, se reserva el derecho
de extender esta demanda a los paises extranjeros si fuera posi-
ble, reivindi¢ando la misma prioridad de la presente golicitud.

NOTA

E1l Modelo de Utilidad que se solicita como -
nuevo en Espafia por veinte anos, de acuerdo con la vigente Legis-
lacidén sobre Propiedad Industrial, deberi recaer sobre "REBORDEA-

DOR DE AGUJEROS PERFECCIONADO, PARA TUBOS O SIMILARES", en todo

de acuerdo con las siguientes:

ve o
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REIVINDICACIONES

1.~ Rebordeaddy de agujeros perfeccionado, pa-
ra tubos o similares, caracterizado porgque se constituye por tan
sblo sendos cuerpbs monopieza, de los cuaiés, uno de ellos, a mgdp
de cabéza, define una ranura diametral inferior, de perfil en "ii
invertida, para por intermedio de la misma, apoyar sobre el corréé
2 ao

pondiente tubo a trabajar, sin posibilitar de giro; mientras gque
el otro cuerpo, e€s un vdstago, con una zona central fileteada, 1.
por el intermedio de la cual se acopla a rosca en la mencionaé;L:'
cabeza, a la vez que dicho véstago, define una.zona superior Eégﬁ

o
° 3

ferentemente poligonal, para por su intermedio acoplarse a u9§‘~
liave o Gtil anélOgo accionador, y una zona inferior, de coﬂ%&£;a~
ci6n a modo de gancho, que permite su introduccibn en un taladro
de menor diametro, eféétuaﬁo en el antedicho tubo, y que define
sendas superficies siﬁétricas rebordeadores, seguidas de otras -
tantas superficles simétricas de acabado; todo ello de modo que -
con la cabeza asentada sobre el tubo y mediante el simple giro -
del véstago, la conformacién en gancho de éste incide en un momen
to dado sobre los bordes del taladro del tubo, para por el inter-
medio de sus superficies rebordeadoras y de acabado, deformar los
bordes de dicho taladro, levanténdolos en el logro del correspon-
diente rebordeado.

2 .- "REBORDEADOR DE AGUJEROS PERFECCIONADO,
PARA TUBOS O SIMILARES".

SegGn gueda sustancialmente descrito en la -
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presente memoria descriptiva gue consta de diez hojas mecanogia-

fiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondlentes dibu-

jos.
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