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La presente so lic itud  tiene por objeto garantizar l a  f 
fabricación  y explotación en exclusiva, de lo s  generadores 

f r ig o r í f ic o s ,  que constituyen e l tema de la  patente que se 

so lic ita#

La fin a lidad  del invento es la  de acelerar el tiempo 

invertido en l a  so lid ific ac ió n  del agua contenida en lo s  can­

gilones, con una reducción de tiempo, que debe traducirse en 

aumento de producción o en disminución de l material y u t i l la ­

je  empleado, con una notable eoonomía en e l montaje de la  ma­

quinaria de fabricación , como se desprende del d e ta lle , como 

ejemplo deductivo, de la  supresión de serpentines para la  c ir ­

culación del amoniaco.

La característica  esencial del invento, radica en mo­

d if ic a r  e l proceso de congelación, en e l sentido de s o l id i f i ­

car de dentro a fuera , en lugar del procedimiento anterior  

en e l que la  congelación de l agua, se in ic ia  en la s  paredes 

del cangilón, tardando excesivamente en lle g a r  a l  oentro de 

l a  barra, como consecuencia de l aislamiento que la s  capas in i ­

c ia le s  externas, ejercen sobre e l  centro de la  misma#

Con arreg le  a  esta teo ría , la  particu laridad caracte­

r ís t ic a  del nuevo sistema, es la  de generar la  barra en un 

cangilón de pequeño diámetro, e in troducirlo  posterior y  suce­

sivamente en otros cangilones que aumentan su diámetro progre­

sivamente.

Para e l lo  se requiere l a  elaboración de un tanque 

generador, en e l que se contienen cuatro o más h ile ra s  de can­

gilones con anchura de cantidad variab le  de loe  miamos# provis­

tos de un colector superior de v a r i l la s ,  montadas e quid laten­

temente en un emparrillado desplazable con arreglo  a l avance 

del proceso.
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En un grá fico  que se adjunta y como ampliación y c la r i­

dad de lo s  expuesto, se representa un caso de rea lizac ión  

inmediata del generador, mostrando a t ítu lo  de ejemplo, so­

bre e l que basar l a  descripción consiguiente.

En la  F ig . I B . , se reproduce e l generador visto en 

perspectiva.

La F ig . 2&., se esquematiza en corte seccional uno 

de lo s  cangilones o molde, concretamente e l  mayor de lo s  de 

l a  serie  y'

La F ig . 3B., un deta lle  a u x ilia r .

Segdn lo s  diseños, vemos un generador (4 ) de forma 

prismática ouadrangular, que comprende en su cuerpo c i l in d r i­

co in te r io r , cuatro h ile ra s  de cuatro moldés v e rt ic a le s , a l i ­

neados paralelamente. La primera h ile ra  (5 ) de cangilones es 

l a  receptora del agua in ic ia l  que llen a  su diámetro menor, 

formando la  columna central (5 * ) de l a  barra resu ltante, se­

guida de otra h ile ra  (6 ) de cangilones cuyas paredes son a l -  ¡ 

go mayores que la s  de la  columna in ic ia l ;  siguiendo a s í  la  

tercera h ile ra  (7 ) con igua l aumento progresivo, y f in a liz a n - ¡ 

do en la  h ile ra  (8 ) cuyo diámetro es e l  d e fin itivo  de l a  ba­

r r a  a producir.

Por lo  tanto l a  f ig u ra  2B., demuestra seccionando 

un cangilón (9 ) de l tama&o mayor, dónde se apreeia l a  super­

posición de capas (& *, 7*y 8^) respectivamente, sobre la  co­

lumna central e in ic ia l  ( 5 ' )  apreciándose tambión en e l la  la  

forma de lig e ra  conicidad, con que está dolada, a f in  de fa ­

vorecer e l despegue y sa lida  de l a  barra de h ie lo , cuando e s -  ̂

tá  so lid ific ad a  y desprendida como consecuencia del mótodo 

de calentamiento empleado.

En la  parte superior de la  F ig . IB . ,  se incluye la  -



*
representación de un emparrillado colector (10) que sirve pa­

ra  establecer lo s  juegos de ga rfio s  (11) destinado a extraer 

la s  barras en proceso, para su inclusión en cada uno de lo s  

cangilones inmediato superiores.

5 . - Loe garfio s  (12) que se deta llan  en l a  F ig . 3*¿? y

que consisten en una v a r i l la  portadora en l a  parte superior 

del gancho de suspensión, que enlaza l a  barra (13) transvera  

s a l,  que puede indistintamente sostener lo s  ga rfio s  de una so­

1 0 .-

l a  h ile ra , o la  totalidad del emparrillado de toda la  se r ie , 

como se muestra en l a  F ig superior#

Cada uno de e llo s  l le v a  dispuestos angularmente 

unos juegos de travesares (16) situados escalonadamente para 

retener la  cabeza de l a  barra (17) que es partida por la s  sec- 

dones que señalan la s  líneas de punto^rcada uno de lo s  cam­

1 5 .- bios del molde, y en e l  de fin itivo  para ser extraida y proce­

der a su reparto a domicilio#

En cuanto a l  procedimiento de disminución de tem­

peratura en el generador, podrá varia r ya que es independiente 

de la  lín ea  esencial de l a  patente, aunque en e l ejemplo u t i­

2 0 .- lizado  figuren  la  válvu la (14) inyectora y reguladora de l a  

expansión de amoníaco por e l volómen in te rio r del generador 

completando la  in sta lac ión , e l compresor ( 1 5 ) encargado de l a  

extracción de lo s  gases y renovación del mismo en lo s  momentss 

necesarios#

2 5 .- Con arreg lo  a todo lo  expuesto, e l nueve procedi­

miento perfeccionado, se in ic ia  llenando de agua exclusivamen­

te lo s  cangilones de la  h ile ra  (5 ) (manteniendo vacies e l res­

te  de los que completan e l generador) y sometiéndola a l a  ac­

ción congelador a durante un periodo de tiempo, que durará

3 0 .- exactamente elqque se empleaba en conseguir una capa de un 

cehtímetre de grueso en lo s  moldes anteriores. Una vez endure-
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cida l a  totalidad del agua, y después de desprendida del mol­

de y elevada mediante e l colector superior, se hace avanzar 

un espacio equivalente a l  del cangilón siguiente, y previo 

e l llenado de agua oportuna, se introduce la  barra helada p r i­

m itiva, la  que en otro periodo de tiempo (siempre mínimo en 

duración) hahrá aumentado en e l volúmen requerido. Esta opera­

ción se rep ite  la s  cuatro veces indicadas, hasta conseguir e l  

volómen d i timo y se lo g ra rá  a s i un tiempo to ta l de congelación 

considerablemente menor a l  empleado en l a  espera del sistema 

an terio r. Poniendo de manifiesto e l ritmo acelerado, conse­

guido por este sistema de capas superpuestas, en contraposi­

ción a l  retardado medio de congelación de fuera a dentro*

Descrito suficientemente e l tanque generador y su s i s  

team, cabe advertir que e l ejemplo empleado no es lim itativo  

puesto que podrán va ria r  en Ó l, la  cantidad de cangilones, su 

forma y diaámetro, su a ltu ra , e l sistema de reducción de tempe­

ratura en e l in te rio r  del tanque y en general, todos euantos 

deta lles  de resolución fabrlcativa. fueren necesarios, s in  que 

por e l lo  se a lte re  l a  esencialidad de l a  patente que se s o li ­

c ita .

N O T A

En resumen, la  presente so lic itud  recaerá sobre la s  

siguientes reivindicaciones:

l o * -  Perfeccionamientos en lo s  medios de congelación 

en la  fabricación  del h ie lo , caracterizados porque están encamó' 

nados a lograr una reducción considerable en e l tiempo de s o li ­

d ificac ión  del agua contenida en lo s  moldes por e l  princip io  de 

congelación progresiva y sucesiva, ve rificada  de dentro a  fue­

ra , con respecto a l a  estructura de la  barra obtenida, para 

lo  cual una misma barra que se in ic ia  en un molde pequeño d iá -
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mabro, pasa sucesivamente hasta cuatro o más veces, a otros 

moldes colocados en se r ie , de lo s  que cada uno tiene un vo­

lumen superior a l  inmediato an terio r.

2& .- Perfeccionamientos, segón la  reivindicación  13 ., 

caracterizados porque para re a liz a r  l a  congelación progresi­

va que se ind ica, es preciso obtener un tanque generador en 

e l que se instalan  alineados en h ile ras  para le las y sucesivas 

la s  series  de cangilones, le s  cuales aumentarán progresivamen­

te sus dimensiones, para establecer una sucesión de cuatro o 

más moldes o cangilones en los que e l d i timo será e l qus da­

rá  la  dimensión d e fin it iv a  de l a  barra, obteniéndose la  ven­

ta ja  de que la  suma de tiempos de congelación parc ia l de ca­

da cangilón eerá considerablemente menor a l a  de l a  s o l i d i f i -  

cación de lo s  moldes mayores anteriores; distribuyéndose la s  

bocas de lo s  moldes en la  superficie superior del tanque ge­

nerador, con una alineación re c t ilin e s , en la  que sus centros 

serán equidistantes, a f in  de que lo s  ga rfio s  de despegue y 

conducción de cada barra , puedan estar a su vez alineados en 

un emparrillado superior deslizante, apto para re a liz a r  e l can-! 

^e y avance de la s  barras fragmentarias en proceso de aumento 

de volómen.

33 .- Perfeccionamientos, caracterizados porque e l 

tanque reivindicado en l a  reivindicación  anterior, esta equi­

pado con lo s  medios de valvólaa de suministro y regulación  

para l a  expansión interna del elemento u tilizado  como conge­

lan te , cualquiera que áste sea, a s i como del compresor nece­

sario  para l a  renovación necesaria en la s  fases de calenta-

miento de lo s  moldes para e l desprendiemiento de la s  barras  
* -

en prooese de su aumento de volómen.

4 3 .- PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE CONGELACION [

EN LA l FABRICACION DEL %TEL0.
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Segdn se describe en l a  presente memoria que consta 

de s ie te  hojas escritas a máquina por una so la  cara y dibujos#

Madrid a  17 de septiembre de 1957

í
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