2 o Fxpediente ném. ... m

937639

9376899

 REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

) e

PATENTE DE  mwoor

'MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompaiia a la solicitud de

f, una PATENTE, DE _ TUV/ENCION - por..2C afios, en Espafia
f a favor de
| D, Julten ‘amos "fez-Guarra , de nacionalidad
} / Espaflola domiciliado en “arcslons,

calle de . Yagao Marasell aGm. 219
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por:
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U
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)
)
Do
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Agente Sr. Plaza,




MEMORIA DESCRIPTIIVA

'DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AfOS EN ESPANA A FAVOR IE

DON JULIAN RAMOS DIAZ~GUEERA, DE NACIONALIDAD ESPAROLA, RESIDENTE

EN BARCELONA, Peseo Maragsll 219 |
sBobre:

WPERFECCIONAMTENTOS EN LOS MEDIOS DE CONGELACION EN LA FABRICACION

DEL HIELO"s
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o6 FSPRATAL MOVE

la presente solicitud Biene por objeto garantizer la f

fabricacidn y explotacién en exclusiva, de los generadores
frigorificos, que constituyen el tema de la patente que se
solicitas

La finalidad del invento es la de acelerar el tiempo :
invertido en la solidificacién del agua contenida en les can-
gllones, con una reduooiéxi de tiempo, gque debe traducirse en
aumento de produccién o en disminucién del materiel y utilla- :
Je empleado, con una notable eoonomfa en el montaje de la ma-
quinaria de fabrica.oidn, como se desprende del detalle, como |
ejemplo deductivo, de la supresién de serpentines para la cir-
culacién del amonfaco, !

la caracteristica esencial del invento, radica en mo- f
dificar el proceso de congelacién, en el sentido de solidifi-
car de dentro a fuera, en lugar del procedimiento anterior
en el que la congelacién del agua, se inicia en las paredes
del cangllén, terdando excesivamente en llegar al cemtro de
la berra, como consecuencia del aislemientc que las capas ini-
ciales externas, ejercen sobre el centro de la mismme .

Con arreglo o esta teoria, la perticulsrided caracte- -
ristics del nuevo gistemea, es la de generar la barra en un :
cangllén de pequefio didmetro, e introducirle posterior y suee-
sivamente en otros cengllones que aumentan su didmetro progre-
sivamente,

Para ello se requiere la elsboracidn de un tenque
generador, en el que se contienen cuatro o més hileras de can-
gllones con anchura de cantidad varisble de los mismos, provis-é
tos de un colector superior de varillas, montedzs equidistan- |
temente en un emperrillado desplazable con arreglo al avence

del proceso,
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En un grdfico que se adjunta y como eampliseién y clari-
dad de 1los expuesto, se representa un caso de reslizacidén
irmediata del generador, mostrendo a tftulo de ejemplo, mo=-
bre el que basap la descripeidén consiguiente,

En la Fig, 182,, se remoduce el generador vistoc en
perspectiva,

La Fige. 2%., se esquematiza en corte seccional uno
de los cangilones o0 molde, concretamente el mayor de los da
la serie /,’/ |

La Fig. 38,; un detalle auxiliar,

Segtn los disefios, vemos un generador (4) de forma-
priemdtica cusdrangular, que comppende en su cuerpo eilfndri-
oo interior, cuatro hileras de cuatro moldés verticales, ali-
neados parslelamente. La primera hilera (5) de cangilones es ‘
la receptora del agus iniclal que llene su didmetro menor,
formando la columna centrel (5°) de la barra resultante, se-
guida de otra hilera (6) de éangllonea ouyas paeredes son al-
g0 mayores que las de la columma inicial; siguienio asf la o
tercera hilera (7) con igual aumento progresive, y finalizan—%“
d0 en la hilera .(8) cuyo didmetro es el definitive de la be~ ‘
rre a producir,.

Por lo teanto la figura 2%., demuestra seccionando
un cengilén (9) del tamafio meyor, dénde se aprecia le super-
poeieidn de capas (6%, 7°y 8%) respeotivamente, sobre la co-
lumne central e inieial (5’) aprecidndose también en ella la
foma de ligera conicidad, con que estd dotads, a fin de fa-
vorecer el despegue y sallda de la barra de hielo, cuando es-
td solidificada y desprendida como consecuencia del método ‘
de calentemiento empleados

En la parte superior de le Fig. 12,, se incluye la -
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represéntaeidn de un emparrillado colector (16) que eirvepe.—
ra establecer los Juegos de garfios (11) destinado a extraer ;
las barras en proceso, para su inclusidén en cada uno de:los
dangilones inmediato superiores,

Los garfios (12) que se detallan en la Fige. 384y ¥
gue consisten en uﬁa verilla portadora en la parte superior
del gancho de suspensién, que enlaza la barra (13) transvere '
sal, que puede indistintamente_ so stener los garfids de uwne so-%j
la hilera, 0 la totalidad del emparrillado de toda la serie, }
como se muestra en la Figv.superior.

Cada uno de ellos lleve dispuestos angularmente
unos juegos de travesafios (16) situados escalonademente pera |
retener la cabeza de la barra (17) que es partida por lss sec-
clones que sefialan las 1fneas de puntos— cads uno de 108 came
bios del molde, y en el definitivo para ser extraida y proce-

der s su reparto a domicilios

En cuanto al procedimiento de disminucién de tem- |
!

peratura en el generador, podrd variar ya que es indépendiente
de la lfnea esencial de la patente, aungue en el ejemplo uti-
ligado figuren la vdlvula (14) inyectora y reguledora de la
expensidén de amonfaco por el volimen interior del generador ‘
completando la instalaeién, el compresor (15) encargado de la
extraceidn de los geses y renovacién del mismo en los momentes
necesarios,

Con arreglo a todo lo expuesto, el nueve procedi- :
miento perfeccionado, se ingcia llenando de agua exolusivamen- '
te los cangilones de le hilers (5).(manten‘iendo vacios el res-:,

to de los gue completan el generador) y sometiéndola a la ac—

oién congeladora durante un periodo de tiempo, que durard
exactamente elggue se empleaba en conseguir une capa de un

cebtimetro de grueso en los moldes anteriores. Una vez endure—iéf

B
i
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cida la totelidad del agua, y despufs de desprendidas del moie
de y elevada mediante el colector superior, se hace avanzar
un espacio equivalente al del cangilén siguiente, y previo
el llenado de agua oportunma, se introduce la barra helada pri-
mitiva, le que en otro periodo de tiempo (siempre min;.mo en |
duracién) hebrd aumentado en el voldmen requerido. Bsta opera~ |
cién se repite las cuatro veces indicadaes, hasta conseguir el
voldmen ltimo y se logrard aei un tiempo total de congelscién
considerablemente menor al emplesdo en la espera del sistemas
anterior. Poniendo de manifiesto el ritmo acelerado, conse-
guldo por este sistema de capas superpuestas, en contraposi-
cién al retardado medio de congelacidn de fuere a dentros :

Descrito suficientemente el tanque generedor y au::sie{'
tema, cabe sdvertir que el ejemplo empleado no es limitativo i
puesto que podrdn variar en €1, la cantided de cangilones, su
forma y diafmetro, su eltura, el sistema de reduccidn de tempe--;
rature en el interior del teangue y en generesl, todos cuentos |
detalles de resolucién fabricativa fueren necesarios, sin que
por ello se altere la esencialidad de la patente que se soli-

cita.
KOTA

En resumen, la preéente solicitud recaerd sobre las

siguientes ‘reivindicaciones:

18,- Perfeccionsmientos en los medios de congelacidn
en la fabricacién del hielo, caracterizados porque estan encami-
nadoe a lograr una reducecidn considersble en el tiempo de soliw
dificacién del agus contenida en los moldes por el principio de
congelacidn progresiva y sucesiva, verificada de dentro & fue- f
ra, con respecto a la estructura de la barra obtenida, parae

lo cual una misma barra que se infcia en un molde pequefio did-
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mstro, pasa sucesivamente hasta cuatro o mde veces, a otros
moldes colocados en series, de los que cada une tiene un vo-
1dmen superior al inmediato snterior,

22 4~ Perfeccionamientos, segén la reivindicacién 15.,.'
caracterizados porque 'paia realizar la congelacién progresi-
va que se indica, es preciso obtener un banque generador en
el que se instalan alineados en hileras paralelas y sucesivas
las series de cangilones, 1les cuales aumentardn progresivamen—;
te sus dimensiones, para establecer uns sucesién de cuatro o ?
méds moldes 0 cangilones en los que el ¥ltimo serd el que da-
rd la dimensidén definitiva de la barra, obteniendose la ven-
taja de que la suma de tiempos de congelacidén paréial de ca~
da cangllén serd considerahlemente menor 2 la de la solidifie
cacién de los moldes mayores snteriores; distribuyendose las
bocas de los moldes en la superficlie superior del tamgue ge-
nerador, con unas alineacién rectilines, en la que sus centros
serdn eqﬁidistantes, a fin de que los garfios de despegue y :
conduccién de cada barra, puedan estar a su vez alineados em
un emparriliado superior deslizante, apto para realizar el oan-
ge v avance de las barras fragmentarias en procese de aumento
de woldmen,

32 = Perfeccionemientos, caracterizados porque el |
tangue reivindicado en la reivindicacién enterior, esta equi-
pado con los medios de valvilas de suministro y regulaocién
para la expansién interna del elemento utilizado como conge-
lante, cuslquiera qﬁe éste sea, asi como del compresor nece-
serio pare la renovacién neceseris en les fases de calenta-
miento de los moldes pars el deaprendiem:_i.ento de las barras
en proceso de ;u aumento de volumen,

4# ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN IOS MEDIOS DE CONGELACION
EN LA" FABRICACION DEL HIELO.

l
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Beglin se describe en la presente memoria que consta
de siete hojas escritas a mdguina por una sola cara y dibujos,

Madrid a 17 de septiembre de 1957
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