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MEEIORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilldad se refiere a una
prensa horizontal hidrauliOg;

Mds conoretamente, en la invenocién se ha iQeaf §
do una prensa egpeoialmente ooncebida para el trabajb de :
enderezado, ourvado de perfiles laminados, asi oomo ougl-—
quler otra forma que se guiera dar a planogas 0 barras; )

La prensa motivo de la invencidn, presenﬁa ggas
peouliaridades que la hecen ventajosamente praotigéfﬁép
regpeocto a las realizaoiones‘aotualmente oonooidas“éﬁ el
_meroado y del nismo tonelaje! en orden a proporoiéﬂiﬁ"una
notable reducoidén de espacio, debido a gue todo el»érupo
de fuerza se enouentra localizado en el interior de.la
estructura, sin que por ello se haya eliminado aseq;:ig'.}bié
lidad al grupo. oo 7

La esgpeoial organizaoidn y disetio de 1a¢p;§hsa,
faoilita la oolooaoidn de pigzas pesadas gobre la Qésa“de
doblado, oon auxilio de griva, nolpreoisandose m#As el uso
de la misma, puesto que la pieza,‘por pesada que sea!'pue—
de ser manejada oon faoilidad y sin excesivo esfuerzo,
meroed a juegos de rodillos de deslizamiento previstos a
ambos lados de la mesas N

El oircuito hidrdulico estd estudiado de manera
que se oonsiguen t¥esvelooidades diferentes; 1a velooidad
mds rdpida es la de retirada del émbolo de empuje;_y que
aproximadamente oorrespinde a ouatro metros por minuto;

la velooidad medias os la de aocercamiento del émbolo a la

pieze, siendo de dos metros por minuto; y la velooidad
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nds lenta es la de dohlado, de medio metro por minutoi ve= _
looidad sufioiente sensible para las operaciones a ef?o?uar;
Sin emvargo, si fuera preociso cambiar las velooidadeé; el ‘
ciroulto lleva incorporada una vélvula de regulaoion;_que
permite obtener las velocidades idéneas para los diferen-

Yes trabajos a realizar; o )

Con el fin de faollitar 1a explioaoién; se aoom-
pafia a la presente memoria desoriptiva de una ldmina de
dibujos en la que se ha fepresentado_un cago de rgal}za;
0idn que se oita a titulo de ejemplos RS

En los dibu;osz “?’

La figura 1, muestra una vista en alzaé;}iéteral
de la prensa; gegin el mode;9; ff°

La figura 2, corresponde @& una vista en- planta

s ()
o °

de la misma; ,
Haolendo referencia a las figuras, se épréoigm
en su realizaoidn una prensa horizontal hidrdulize,” desig-
nada en general por =l-, y qué Oomprende un armazén oons—
tituido en plancha de aocero soldada y pormalizada, que
proporoiona gran robustez g la méquina, siendo todo el
conjunto de una sola piezai o
E1l oconjunto compr?nde una parte delantera hori-—
zontal a manera delmesa -2;; provista de una pluralidad
ge alojamicnto =3-, preferéntemente ocho, para laémdife;
renﬁe? posioiones de las sufrideras =4-, las oualeé_se
montan de acuerdo con el tipo de ﬁrgbajo a efeotuar:

En la parte posterior =5-, se oconstituye el alo-

jamiento para el oilindro hidrdulico de empuje y vdstago
ocorrespondiente que comporta en la parte delantera una
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pletina -6~ para la fijaocién de los diferentes diSpositif
vosg —l3é para ourvar o enderezarj asimlsmo en dicha parte
pos?erior sc prevé todo el oiroulto hidrdulioo de manio-
bra, depdsito dcaceite; asi oomo el motor eléotrico y
cuadro de mandos; o
_E1 oonjunto comprende unos medios pare su arras- :
tre y traglado, en forma de ganoho —74, asl como piles de
anclaje 48—; ‘ _ ,
Lag sufrideras —4=-, presentanlsuperiorqenﬁe,w
argollas —94, para el gancho de¢ la grua, ouyas afggﬁlaé
quedan protegzidas para una proyeocidn vertical 4rdu; de

EEINY

la sufridera; L

T aa

A ambos lados ds la mesa, oxisten rgdihﬁosnrll-, ;
para el deslizamiento de la pieza a enderezar, aanpren-— 1
diendo estos rodillos dispositivos de regulaoiéﬁ%gg? tor—
nillo ~12w

"
n o
’ 2

El modelo, dentro de su c¢senoialidad,.ppede ser

"o G

o

llevado a la prdctioa en otras formas de realizaocidn que
difieran en detalle de Ja indicada a titulo de ejemplo
en la deSoripoidn ¥y a las oualeg aloapzara lguelmente la
proteooidn que se reoabaé Podrd, pues, oconstruilrse en
ocualquler forma y tamafio, con los materiales mds adecua--
dos por qucdar todo ello ocomprendido en el espliritu de

las reivindicasciones.

- =

NOXTA .
D:gorito el objeto y utilidad de la presente
invenolidn, 1o que se deolara oomo no divulgado ni prac—

ticado en Espafia, oomprende las sigulentes reivindioacio—
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l.- Prensa horizontal hidréulioa; espe cialmen~
te destinada para el trabajo de enderezado y curvado de
perfiles laminados, caracterizade esencialmente por el
hecho de comprender una armaz&n genaral monopieza de gran
robugstez que integra un cuerpo a manera de mesa horizon-
tal, provista en su base superior de una pluralidad de
cavidades constitutivas de alojamientos para el posicio-
nado vertical de una piezas sufrideras; alineadas segﬁn
un plano normal al de avance del vﬁstago; y cuyas'sufri-
deras se disponen de acuerdo con el tipo de trabajé a efec-
tuar; porque el resto del armaz6n integra un alojamiento
para el cilindro hidrdulico de empuje y vAstago hopizon~
tal corresgpondiente, provisto dste en la parte delantera
de una pletina para fijacidén de los diferentes disﬁbéiti—
vogs utilizados para curvar o enderezar; porque la citada

parte del armazén comporta tambidn el circuito hidriuli-

¢

co de maniobra; depdsito de acelte, as{ como el motor elsc
trico y cuadro de mandosy porque las sufrideras presentan
superiormente argollas o medios simileres para su vincula-
cidn al gancho de la grﬁa; y porque a ambos lados de la
zona de mesa existen rodillos para el deslizamiento de
la pieza a enderezar o curvar; cuyos rodillog comprenden
mediog de regulaoi&n.

2.- Prensa harizontal nidrdulica,

Segﬁn se degcribe y reivindica en la presente
memoria descriptiva gue consta de 6 p?ginas foliadas y

y 1
egeritas a mdquina por una sola de sus caras, acompafiadas

de los dibujos reglamentarios.
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