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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a una 
prensa horizontal hidráulica.

Más oonoretamente, en la  invención se ha idea­
do una prensa especialmente oonoebida para el trabajo de 
enderezado, ourvado de p erfiles laminados, a s i  como cual­
quier otra forma que se quiera dar a planohas o barras.

La prensa motivo de la  invenoión, presenta unas 
peculiaridades que la  hacen ventajosamente práctioá°'<3en 
respecto a la s  realizaciones aotualmente oonocidas"eH el 
mercado y del mismo tonelaje, en orden a proporcionar,"una 
notable reducción de espaoio, debido a que todo el'gpupo 
de fuerza se enouentra localizado en el interior de.la 
estruotura, sin que por ello se haya eliminado asáquibi- 
lidad al grupo. J

La especial organización y diseho de la  ..'prensa, 
fa o ilita  la  oolooaoión de piezas pesadas sobre la  mesa de 
doblado, oon auxilio de gráa, no precisándose más el uso 
de la  misma, puesto que la  pieza, por pesada que sea, pue­
de ser manejada oon faoilidad y sin excesivo esfuerzo, 
merced a juegos de rodillos de deslizamiento previstos a 
ambos lados de la  mesa.

El oircuito hidráulico está estudiado de manera 
que se oonsiguen t r ^  velocidades diferentes; la  velooidad 
más rápida es la  de retirada del émbolo de empuje, y que 
aproximadamente oorrespinde a ouatro metros por minuto; 
la  velooidad media os la  de acercamiento del émbolo a la  

pieza, siendo de dos metros por minuto; y la  velooidad



más lenta es la  de dolfLado, de medio metro por minuto, ve- 
looidad safioiente sensible para la s  operaciones a efeotuar.; 

Sin embargo, s i  fuera preciso cambiar la s  velocidades, el 
circuito lleva incorporada una válvula de regulaoión, que 
permite obtener la s  velocidades idóneas para lo s  diferen- ; 

te s trabajos a realizar.
y

Con el fin  de fa o llita r  la  explicación, se aoom- : 
paHa a la  presente memoria descriptiva de una lámina de 
dibujos en la  que se ha representado__un caso de realiza­
ción que se oita a titulo de ejemplo.

En los dibujos!. '
La figura 1, muestra una vista en alaado,'Lateral 

de la  prensa, segdn el modelo. *
La figura 2, corresponde a una vista en planta 

de la  misma.
Haciendo referencia a la s  figuras, se ápreoia 

en su realización una prensa horizontal hidráulica,; desig­
nada en general por -1-, y que comprende un armazón cons­
tituido en plancha de acero soldada y normalizada, que 
proporciona gran robustez a la  máquina, siendo todo el 
conjunto de una sola pieza.

El oonjunto comprende una parte delantera hori­
zontal a manera de mesa -2-, provista de una pluralidad 
ge alojamiento -3-, preferentemente ocho, para la s  dife­
rentes posioiones de la s  sufrideras -4-, la s  ouales se 

montan de acuerdo con el tipo de trabajo a efeotuar.
En la  parte posterior -5-, se constituye el alo­

jamiento para el cilindro hidráulico de empuje y vástago 
correspondiente que oomporta en la  parte delantera una



pletina - 6-  para la  fijac ión  de lo s  diferentes d ispositi­
vos -13 -  para ourvar o enderezar; asimismo en dicha parto 
posterior se prevé todo el oirouito hidráulioo de manio­
bra, depósito dc.aceite, a s i oomo el motor eláotrioo y 
ouadro de mandos.

El oonjunto comprendo anos medios para sa arras­
tre y traslado, en forma de ganoho - 7- ,  a s i oomo pies de 
anclaje - 8-.

Las sufrideras -4- , presentan superiormente, 
argollas -9- , para el gancho de la  grúa, ouyas argb3°las 
quedan protegidas para ana proyección vertical de
la  sufridera. '

A ambos lados de la  mesa, existen rodillos -11-, 
para el deslizamiento de la  pieza a enderezar, compren­
diendo estos rod illos dispositivos de regulaoionpbr tor­
nillo -12-. - . , :

El modelo, dentro de sa csenoialidad^pi^ade ser 
llevado a la  práctica en otras formas de realización que 
difieran en detalle de la  indicada a titu lo  de ejemplo 
en la  descripción y a la s  cuales aloanzará igualmente la  
proteooión que se recaba. Podrá, pues, construirse en 
cualquier forma y tamaKo, con lo s  materiales más adecua­
dos por quedar todo ello comprendido en el espíritu de 
la s  reivindicaciones.
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Descrito el objeto y utilidad de la  presente 

invención, lo  que se deolara oomo no divulgado ni prac­
ticado en EspaKa, oomprende la s  siguientes reivindioacio-
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1 .- Prensa horizontal hidráulica, especialmen­

te destinada para e l trabajo de enderezado y curvado de 
perfiles laminados, caracterizada esencialmente por el 
hecho de comprender una armazón general monopieza de gran 
robustez que integra un cuerpo a manera de mesa horizon­
ta l, provista en su base superior de una pluralidad de 
cavidades constitutivas de alojamientos para e l posicio- 
nado vertical de una piezas sufrideras, alineadas segán 
un plano normal a l de avance del vástago, y cuyas"sufri­

deras se disponen de acuerdo con e l  tipo de trabajo a efec­
tuar; porque e l resto del armazón integra un alojamiento 
para el cilindro hidráulico de empuje y vástago horizon­
ta l correspondiente, provisto óste en la  parte delantera 

de una pletina para fijac ión  de los diferentes d ispositi­

vos utilizados para curvar o enderezar; porque la  citada 

parte del armazón comporta tambión e l circuito hidráuli­

co de maniobra; depósito de aceite, a sí como e l motor elec, 

trico y cuadro de mandos; porque las sufrideras presentan 
superiormente argollas o medios similares para su vincula­
ción a l gancho de la  grúa; y porque a ambos lados de la  
zona de mesa existen rodillos para e l deslizamiento de 
la  pieza a enderezar o curvar, cuyos rodillos comprenden 
medios de regulación.

2 .-  Prensa horizontal hidráulica.
Segdn se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de 6 páginas foliadas y

escritas a máquina por una sola de sus caras, acompañadas 
de los dibujos reglamentarios.
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