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PATENTE
DE
INVENCTION

por "PLRFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICN DE ENVASES PTASTICOS
FLEXIBLES", a favor de DON ALBERTC DE LA HUERCA CASAGRAN, de na-
cionalidad espafiola, y la razén social espafiola INVESTIGACION,
TROGAS Y APLICACIONES, Sehs, domiciliados en ESPLUGAS DE LLOBRE-
GAT (Barcelona), calle Gallo, n? 14.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfeceionamien- g
tos en la fabricacidn de envases plédsticos flexibles.

Hasta el momento, los envases plésticos flexibles son
obtenidos a partir de bandas simples o miltiples de naturalezé

5e pldstica, por ejemplo, resinas vinflicas plastificadas, politenog

rilsdn u otras que son extraardinariamente flexibles al ser con-
siderados en un pegquefio espesor y capaces de ser soldadog por la:
aceidn de elementos adecuados.

Los envases asf obtenidos soh esencialmente tubulares y

10. su llensdo gse efectda por uno de sus extremos, sea en chorro di—%




Se

lO'

15,

20.

25.

30.

recto gque se va interrumpiendo por sucesivas soldaduraé trans-
versales para formar el fondo respecto, ya por paso por un con-
ducto central o lateral del cual se derivan los chorros de ali-
mentacidn, siendo este conducto lateral o central obtenido en

las propias bandas pldsticas mediante un trabajo previo de solda-
dura;

Se comprende facilmente que los envases asi logrados, no
permiten una variedad en su llemado cuando se desea hacer inter—
venir susbtancias pastosas o bien mezclas de substanciés 0 combi-
nacién de envasados en un mismo cuerpo de envasges.,

Siendo actualmente la caracterfstoca de llenado, por la @
becera del envasé o del tubo que se forma, es indudable gue es
rreciso variar por completo no solo la téecnica de este llenado,
sino los pasos para la obtencién del envase, gque ahora, ha de
regponder a unas caracterfsticas que lo difierencian de los que
se han venido utilizando para dicho llenado por chorro dnico,
por trayecto longitudinal de entrada.

En la invencidén se ha previsto la fabricacidém de este ti-;
po de envase mediante un proceso que da lugar a una pluralidad de
envases individuales, colectivos o no, siendo su individualidad
caracterizada por presentar cada uno de ellos su entrada en uno
0 en los dos bordes de la tira, es decir una embocadura lateral
al envage y correlativa en el conjunto de ellos.

En esta forma concebido el envase, queda resuelto el pro-.

blema de su llenado, puesto que ahora, cada uno de elloes, reci-
bird directamente del aparato llemador una cantidad de substan-
cia que entra independiente en cada uno, sin afectar al siguien- f
te. Por esta razdén es fdcil realizar en cade envase un llemado
con substancias distintes procedentes de distintas boquillas de

alimentacidn, obteniendo en consecuencia una tira de envases que
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rueden ser dotados de igual o de distinta substancia.

Asf por ejemplo pueden llenarse con dos o mds contenidos
diferentes, dosificadas, libradas en el mismo acto o sucesivamen-
te, por ejemplo, un lfguido oxidable ¥ un relleno de gas protec-

5. tor. Tienen también 1a ventaja de ser llenados J cerrados por sol-
dadura, sin gue la zoha a soldar sufra o haya sufrido el mds i1k
nimo contacto con el comtenido,

Se preveen log envases en débil espesor de bared y paras
in contenido de Pequefio cubicaae, entre 2 y 1000 ce. Es caracte~

10, rIstico de los mismos, el estar formados por dos paredes super-
puestas, cuyos lados derecho e izquierdo son de forma arbitraria
J Vienen preformadosg por soldadura que puede efectar al fondo o
bien obtenerse este fondo por plegado.

21l material de los envases es plédstico, obtenido por ca-

15, landrado o extrusién, se ha previsto de gue egtd integrado por
uné o varias capas superpuestas, en tal caso Simplemente super-
puestasg o fijadas entre sf, por ejemplo por medic de adhesivos,
soldadura, calandrado, impregnacidn, barnizado, ete. Yy que esg-
tas capas scan del mismo materizl o avn diferente, pudiendo in-

20. cluso ser de hojas metdlicas, celof4na o papel, =iempre con lsa
condicién de gme la cra interna del conjunto sea pléstica, flexi-
ble y termosoldable ,

Unz de las caras superpuestas puede ser impresa o la ca— Q
ra externs, pudfiendo, segin el broceso operatorio que se indica

25, a continuacidén, ser las caras opuestaes del envase de materiales
¥ caracterfsticas diferentes con tal que sus caras internas cum-
plan con las condio;ones antes mencionadas.,

Con el fin de facilitar la explicacién, de acompafia e
la presente memoria descriptive unz 14mina de dibujos, en la que

30. ge ha representado un caso de realizacidn gque se cita a tftulo

de ejemplo.
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En el dibujo:

La figura 1 indica en visia perspectiva la marcha opera-
toria para obtener envases, segin la invencidn = partir de tira
doblada,

la figura 2 manifiesta en detalle un electrodo soldador
Yy los envases obtenidos con €1,

la figura 3 indica andlogamente otro tipo de electrodo
¥ los envases a que da lugar, y

las figuras 4, 5, 6 ¥ 7, menifiestan diversidad de ehe
vases obtenibles segdn el procedimiento,

Consiste en someter a ls tira de material plésticoll a
une marcha, entre rodillos 2, 3, que la presentardn tensa hag~
ta llegar a la zona del plegador 4 en donde este plegador en
cooperacidn con conos gula 5 proporciona a la tira un plegado
en sentido longitudinal por su 1fnea central seguin se indica en
6. La cinta o tira as? plegada, pasa por entre los rodillos 801~
dadores 7 y 8 cada uno de los cuales lleva en su interior la
resistencia eléctrica y forma los frentes soldadores a), b), c),
etc. ia rotacibn de estos rodillos es sicronizada con la marcha
de la tira, por lo que van soldando a ésta en intervalos exac-
tamente iguales, dando lugar a envases continuos 9 que tienen
una soldadura comin y una embocadura 1U intermedia entre lag
goldaduras de boca.

Como puede apreciarse, se destaca en estos envases la
caracteristicé de que las bocas 1U se hallan todas en un mismo
lado de la tira y por lo tanto, cada uno de estoy envases, puede
ger llenado individuwalmente segin manifiestan las flechas I,

Los rodillos electrodos, soldadores, pueden tener los

electrodos soldadores de formas variadas ¥y a tftulo de informa-

ci_én ece seficla en la figura 2, una forma en ¥ invertidas 11 con

4
\



‘ 287629

la que se obtienen 12 serie ce envases-bolsa 12 gue pueden lle-
narse lateralmente en forma individual segdn las lfechas F.

Otro tipo de electrodo, figura 3, es combinado de mane-
ra qué segdn su rorma 13 da lugar & los cuerpos huecos 14 que

De " 4ienen tambidn su boca de llenado lateral e indigada en 15 lle-

ndndose segin las flechas i.

Bn la figura 4, la gucesién de cnvases es lograda sobre
cinta plédstica dobladay por soldaduras rectilineas 16 que propor—i
cionan bolsas. La figura 5, segin un trazado quebrado de la sol-

1C. dadura 17 se obtiene envases alternados 18, 19 con sus bocas 20
a uno y otro lado del conjunto de las dos tiras de pldstico que
los forman, :

La figura 6, indica la obtencidén de los envages & partirg
de dos tiras utilizando electrodos similares &l indicado en la |

15. figure 3, siendo las bocas de estos envasés indicada en 21.

Otra variante, adewuada para sistema de llenado circu-
lar o de revolver, se indica en la figura 7, en la uyue las bocas
de llenado de cada uno de los envases 22 son las 23 en las que
1és flechas F, muestran la direccibén de entrada de la substanc-

20. cia a contener.

TLa invencién, dentro de su esencialidad, puede ser lle- E
vada a la pfactica en otras formas de realizacidén que difieran %
en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripoidm,

2 las guales szlcanzard igualmente la proteccidn que se recaba.
25. Podrd, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales mds adecuados, y log medios mfs convenientes, pare
lograr el Iin propuesto, por quedat todo ello comprendido en el
espfritu de las reivindicaciones.
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NorTa

Hecha la descripecidn del bresente invento, se declars
¢ome muevas y de propia invencidn, las siguientes reivindicacio-
nes:

l.  Perfeccionamientos en la fabricacién de envases
plésticos flexibles, caracterizados esencialmente por el hecho
de someter & una tira o tiras de material pldstico, a un proce-
S0 que comprende una marcha contfnua de la tira o tiras de mane-
ra que, en una fase de egta marcha, se encuentran enfrentadas
las caras opuestas J con sus bordes sensiblemente a la misma al-
tura, un paso de plegado si se trata de una sola tira, para do-
blarla por su mitag longitudinal, y un paso de soldadura en el
que intervienen un juego de dos rodillos soldadores, dotados en
su superficie de una sucesién de electrodos de configuracién ar-
bitrariz, con los que ée establece la sucesiva formacidn de los
envages, seriados en forma adyaceﬁte sobre la tira, con leg par-
ticularidad esencial de que estos envases presentan en el borde
de la tira sus bocas de llenadb, por lo que son independientes
entre sf en cuanto & la operzcidn de llenado se refiere, pudien-
do estas bocas estar en la dirececidn rectilinea de la tira o
bien describir un contorno circular segén los casos de llenado
que puedan presenterse.

2. Perfeccionamientos segin la anterior reivindicacidn
en los cue las tiras que se trabajan pueden ser iguales o dife-
rentes, asl como formadas por una o mds hojas fijadas entre sf
por adherentes, soldadura, calandrado, impregnacién o barnizado,

pudiendo alguna de estas hojas secundarias ser metdlica, de ce-
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lofdn, papel o similar con tal que la cara mira al interior del

envase gea flexible y termosocldable.

3y Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y
2 en los Que alguna de sus hojas o paredes, por una de sus caras
estd imprese.

4, Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 1 a
5 en los gue los envases logrados, todos igusles o diferentes se
repiten por periddo o ciclos iguales.

5. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a
4 en los que cada uno de los lados medianeros es comfn =z dos
envases de la serie, excepto el primero y el ¥ltimo, teniendo
cada envase fondo propio.

S Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 1 a 4
en los que en la sucesién de envases de une serie, su fondo es co
min a otra serie de envases invertidos.

Te Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 6 en los
cue, las bocas 0 cuellos de carga estdn en el lado gpuesto a los
fondos.

Se Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, en
los ¢ue las bocas de carga estdn intercalazdas con los fondos.

Y Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 6, en
los que las bocas de carga se hallan opuestas g los fondos y
dispuestas en los bordes longitudinales de la tirs o cinta de
envages.

1. Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1 a
4 en los gue los envases resultan dispuestos circularmente te-—
niendo sus bocaés en la periferia y un punto comdn en los fondos
de los mismos,.

1l. Perfeccicnamientos en la fabricacidén de envases

plésticos flexibles.




Seglin se describe y reivindica en la presen’ce. memoria
descriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas a me -
guina por una solca cara, acompafiadas de una lémina de dibujos.

Medrid, a 2% de Enero de 1957.

ALBERTO DE LA HUEREA CASAGRAN,
INVESTIGACION, DROGAS Y APLICACIONES, S.A.
Pe &

JAIME ISERN MIRALLES
P
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