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* Este Modelo de U tilidad tiene por obje­

to  proteger e l  p r iv i le g io  de expiración exc lu s i­

va, tanto industria l como comercial, en todo e l  

t e r r i t o r io  de soberanía española y durante e l  -  

plazo de va lidez señalados en la  le g is la c ió n  v i  

gente en materia de Propiedad In du str ia l, de un 

d ispos itivo  adaptador que, aun cuando t ien e -tu l-  

t ip le s  aplicaciones como sistema de adaptación -  

de una cánula a cualquier otro elemento, b ien "- 

aplicado a uno de los  extremos lib res  de la 'c á ­

nula o en cualquier zona intermedia de la  misma, 

ha sido diseñado preferentemente con e l  f in  de -

p o s ib il ita r  su ap licación  a cánulas de agujas de
. * * * -

uso módico, constituyendo de este modo un medid 

adaptador de la  cánula a la  je r in g u illa  o cual­

quier otro aparato o instrumento de uso módico.

E l objeto reivindicado ofrece señaladas 

ventajas respecto de lo  conocido hasta e l  momen­

to presente y entre e l la s ,  perm itir un acoplamicn 

to firme y d e fin it iv o  entre una cánula, normal- -  

mente de acero, y un cuerpo de m aterial p lá s tico , 

de mádeo sen c illo  y económico, a s í como p o s ib i l i­

ta r con plena e fic a c ia  la operación de rea liza r  

una adaptación provisional o tran s ito ria  durante 

e l  proceso de fabricación .

Para mayor claridad y fa c i l i t a r  la  com­

prensión de esta memoria, se acompaña la  misma - 
a t ítu lo  complementario de una hoja de planos en
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.la que se ilu s tra  uno de los posibles casos de, 

rea lizac ión  en la practica del objeto re iv in d i 

cado, e l  cual deberá ser interpretado en conse 

cuencia como ejemplo, con e l carácter de mera 

enunciación y sin lim itación  en cuanto a la po­

s ib ilid a d  de variación  que sus d e ta lles  de na­

turaleza accesoria podrán re v e s t ir  en cadá^cá— 

so de ap licación  concreta. r

Haciendo referencia  a la  numeración- ppn 

que se id en tifican  las partes y elementos catino 

nentes de dicho ob jeto , seguidamente serán ex­

puestas las ca racterís ticas  constructivas del - 

mismo en orden a los siguientes diseños:
*****

Figura 1. -  V ista la te ra l de un adaptador coñs^ 

tru ido de acuerdo con lo  reiv indicado en esta -  

memoria.

Figura 2. -  Sección v e r t ic a l del mismo objeto. 

Figura 3. -  V ista en planta ac la ra to ria  de I 03 -  

d e ta lles  constructivos que se muestran en e l  d i­

bujo an terior.

De acuerdo con las representaciones grá­

f ic a s  acabadas de exp lica r, e l  d ispos itivo  adap­

tador cuya protección se preconiza está caracte­

rizado por estar constituido por una pieza mol­

deada de m aterial p lástico  que comprende dos -  

zonas contiguas integradas en la  misma.

Cada una de estas zonas tiene una función 

d ife ren te , siendo la  de la  zona -10- proporcio-
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par la  adaptación firme y d e fin it iv a  entre cánu 

la  y adaptador y la  segunda zona -7 - proporcio­

nar una adaptación tran s ito ria  y p rovisiona l -  

mientras se efectúa la  operación de adaptación 

d e fin it iv a .

La primera zona, o bien en la parte don­

de se unen las dos zonas, es por donde se in te­

gra e l  adaptador a la  p ieza, conjunto o instru­

mento en e l  que la  cánula cumple su función*-;-

La primera zona -1C- está constitu ida.por 

un cuerpo dotado de un conducto pasante coaxial 

a l e je  teórico  longitudinal de la  p ieza , cuyo 4, 

agujero tiene forma cónica en su conjunto y.,en—̂ 

trada abocardada para fa c i l i t a r  la entrada de*^& 

cánula -2 - y del adhesivo o pegamento -1 - que se 

u t i l iz a  para unir la  cánula con e l  adaptador.

La sección de dicho conducto es una l i ­

nea que presenta varias ondas en su parte centra l 

que determinan unas cavidades -3 - cuya misión es 

impedir la salida del cuerpo formado por e l  adhe 

sivo después que éste haya fraguado, es decir -  

que actué a la manera de anzuelo. Algunas clases 

de adhesivos, pegamentos o aglomerantes quedan -  

adheridos o pegados a la  cánula pero no a l adap­

tador de p lástico  y de aquí la  necesidad de impe 

d ir  su salida, una vez fraguado, u tilizándose -

la  configuración geométrica ex te r io r  del aglome­

rante, una vez que éste se convierte en un cuer
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po sólido.

La linea de la  sección, a continuación -  

de las ondas, sigue en forma de tramo recto in­

clinado -4- eue s irve para fa c i l i t a r  la  entrada 

de la  cánula en la  segunda zona.

La forma ex ter io r  de la  primera zona pue 

de ser muy diversa y adecuada a l conjunto en ,e l -  

que se debe in tegrar la  cánula. En e l  caso,poneré 

to  de aguja de uso medico la  primera zona ex te r io r  

mente tiene forma de un cuerpo sensiblemente, ^cilin­

drico -10- pero ligeramente cónico, con e l  conduc­

to central citado y anteriormente está dotada ce -  

unos nervios longitudinales -11- para centrale en 

la  cavidad del estuche protector de la  agujad***

En cuanto a la  segunda zona que sigue a -  

la  primera sin solución de continuidad, está -  -  

constituida por un cuerpo tubular -7 - de pared - 

delgada y base lib re  -14- achaflanada o cónica -  

exteriormente, cuyo conducto central -ó -  es c i l ín  

a rico , con diámetro ligerísimamente in fe r io r  a l -  

diámetro ex terio r de la cánula -2 - para que la  su 

je te  con lig e ra  presión durante e l  periodo de en­

samblaje e impedir que e l  adhesivo o pegamento -  

pase de un lado a l otro.

Este tramo c ilin d r ico  está precedido por 

otro tramo con lig e ra  conicidad -5 - y un pequeño 

abocardado a su entrada que tiene la  misión de -  

guiar la  cánula a la  entrada en e l  conducto de -
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esta segunda zona.

La pared tubular -7- es delgada con ob­

je to  de que pueda flex ion ar permitiendo ensan­

charse su diámetro in te r io r  a l penetrar la  cá­

nula impulsada por una pequeña presión.

En las aplicaciones concretas de adapta 

dor a agujas de uso módico, e l  achaflanado -14- 

del extremo del cuerpo tubular -7 - cumple lau fun 

ción de centraje del molde en e l  que se moldea -  

la  p ieza. En esta rea liza c ión , e l  adaptador a..la 

cánula está conformado en una misma pieza cono -  

adaptador también a la  je r in g u illa , para lo  cual, 

e l  adaptador a la cánula queda unido en la parte 

de separación teó rica  de las dos zonas deiinñdo^, 

a un segundo cuerpo tubular cónico, de pared d e l­

gada, aún cuando formando e l  conjunto una misma -  

p ieza sin solución de continuidad, e l  cual, por -  

su parte in te r io r , se conecta a las je r in gu illa s .

For su e x te r io r , este cuerpo tubular có­

nico está dotado de unas alas -9 - para un posi­

ble acoplamiento a rosca y unos nervios -16- Ion 

gitud inales para transm itir e l  esfuerzo de to r­

sión del protector a l doble adaptador (a cánula 

y je r in g u illa ).  Estos nervios tienen unas in f le ­

xiones quebradas -13- con objeto de que hagan de 

tope entre e l doble adaptador y e l  protector-es 

tuche de la  aguja.

Igualmente estos nervios están dotados
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Re unas ranuras -15- a una misma altu ra con ob­

je to  de que sirvan de alojam iento de unos resa l­

tos del estuche p rotector y sirvan de sistema de 

retención mientras permanece la  aguja dentro de 

su protector.

En la  conjunción del cuerpo tubular có­

nico y e l adaptador a la  cánula se configura 

una cavidad to r ica  -12- cuya existencia  queda -  

defin ida por la  necesidad de que la  segunda'aúna 

antes descrita quede configurada como un cuerpo 

tubular c ilin d r ic o  de pared delgada y flex ib le^

Este cuerpo tubular cónico presenta en ! 

su in ter io r  unas ranuras circu lares -8 - cuya.fi. 

nalidad es fa c i l i t a r  e l  desmoldeo de La p ie zá *^  

del in te r io r  del molde en e l  cual se conforma.

Una vez descritas las caracterís ticas  -  

constructivas y funcionales del objeto industria l 

de este Ucdelo de U tilid ad , con amplitud y c la r i­

dad su fic ien tes para su puesta en práctica , se - 

declara como no practicado en e l mercado español, 

haciéndose la  salvedad de que los d e ta lles  acc i­

dentales, tanto del conjunto como de sus compo­

nentes, podrán ser modificados respecto de lo  -  

descrito  y representado a t ítu lo  de ejemplo, en 

esta memoria, dentro de la inalterada e sen c ia li-  

dad que queda resumida en las sigu ientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

13.- "ADAPTADOR A CANULA", caracterizado 

por estar constituido por una pieza term oplásti-

ca en la que han sido arbitradas dos zonas conti 

guas integradas en la misma p ieza, que cumplen -  

dos funciones d ife ren tes , siendo la de la  prime­

ra zona proporcionar un acoplamiento d e fin it iv o  

entre la cánula y e l  adaptador, y e l  de la según 

da proporcionar un acoplamiento provisional du- -  

rante la  operación de adaptación d e fin it iv a  de am 

bos elementos; estando constituida la  primera de 

las citadas zonas por un cuerpo dotado de un con­

ducto pasante coaxial a l e je  teó r ico  longitudinal 

del mismo, por cuyo intermedio se acopla la cánu­

la  a l  adaptador, presentando dicho conducto forma 

cónica in te r io r  y o r i f ic io  de entrada abocardado, 

describiendo la  sección de este conducto lincas -  

onduladas en su parte central y rectas inclinadas 

en su tramo más profundo que se encuentra conti­

guo a la segunda zona.

23.- "ADAPTADOR A CANULA", según la re iv in ­

dicación an terio r, caracterizado porcue la citada 

segunda zona está constituida por un cuerpo tubu­

la r  de pared delgada y f le x ib le ,  e l  cual termina -  

interiormente en una base de pared ex te r io r  acha­

flanada, siendo dicha zona prolongación de la an­

te r io r  y, a l igual que ásta, se encuentra dotada 

de un conducto coaxia l central provisto  de l i g e r í
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sima conicidad en su entrada superior de modo -  

que la cánula, a l  penetrar en este tramo, queda 

suavemente oprimida y retenida mientras tiene lu 

gar la operación de re llen o  y fraguado -inp id ien  

do su penetración- de un m aterial adhesivo que -  

es introducido en e l  colúmen comprendido entre -  

la  cánula y la  pared rugosa in te r io r  del conduc- 

to cónico arb itrado en la primera de las citadas 

zonas. .......

33.- "ADAPTADOR A CANULA", según la s " r e i­

vindicaciones an terio res , caracterizado porque -  

las cavidades constituidas en la  pared rugosa in ­

te r io r  del conducto cónico de la  mencionada prime 

ra zona, tienen por misión impedir la  sa lid a .d e l 

cuerpo sólido que determina e l  fraguado del mate 

r ia l  aglomerante introducido entre dichas pare­

des y la  cánula que, de este modo, queda sujeta 

a l adaptador sin posib ilidad  de so lta rse .

43.- Por últim o, se re iv in d ica  como objeto 

sobre e l que ha de recaer la protección del pre­

sente Modelo de U tilidad  que por vein te anos se 

s o lic ita  para España.

p o r

"ADAPTADOR A CANULA"

Todo conforme queda expresado en la  presen 

te memoria descrip tiva  que consta de nueve fo l io s  

mecanografiados por una sola cara y upá¿ hoja de -
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