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Correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION cuyo r e g is t r o  
se s o l i c i t a  por d iez  anos.

A f  a*vor de

%ALTERIUS, S .L .,$  de n a c io n a l id ^ o  e sp a ñ o la . 

R e s id e n te  en  3ARCE1CNA. -& vda. R e p ú o lic a  A rg e n tin a , 6

p o r  !

"PROCEDIMIElNiD PARA LA PRODUCCION DE HOJAS DE MADERA CON SU­

PERFICIE PERFECCIONADA Y RESISTENTE AL CALOR".



conocido que l a s  h o ja s  de madera pueden se r  r e v e s t i­

das con la c a s  de r e s in a  a r t i f i c i a l  que mantengan e l  c a lo r ,  

p a ra  obtener a s i  l a  llam ada su p e r f ic ie  " z ig a r e t t e n fe s t " ,  

e sto  e s ,  que e l  c a lo r  del c i g a r r i l l o  no e stro p ea  l a  m ateria*

La la c a  por s i  so la  r e s i s t e  e l  c a lo r  y no se  e stro p e a , 

pero l a  h o ja  de madera debajo de l a  capa c la r a  de la c a  p ie r ­

de su co lo r  causado por e l  c a lo r ,  y lo s  productos p ierden 

en su v a lo r  y a  veces su empleo es im p o sib le .

P ara  e v it a r  e s te  defecto se  han inventado h o ja s d elga­

d as , l i s a s  y p u l id a s ,  l a s  c u a le s  con empleo de adecuada tem­

p era tu ra  en l a  máquina "F r ig e " de chapear, son unidas con 

compresión y p re sió n  a  l a  deseada com posición d eco ra tiv a  s in  

d i f ic u l t a d  ninguna.

Las h o ja s  a s i  prepar adas eon p u e sta s  en un secador pa­

r a  obtener l a  deseada humedad f i n a l ,  de un 6 -1 % , pero p ara  

no a lte ra r ' l a  humedad f i n a l  han de s e r  l le v a d a s  a  un s i t i o  

acondicionado.

La su p e r f ic ie  p e r fe c ta  se l l e v a  a cabo por medio de dos 

operacion es.

a) Impregnando oon su lfa to  de c e lu lo sa  muy decolorada 

o con "Hadaría" (d e sp e rd ic io s  de t e l a )  -  l a  m ateria  prima de­

be ten er un a lto  contenido de a i fa b e lu lo s a  y un peso de 20 

a  60 gr^  por metro cuad rado — , con r e s in a  melanin—torm al- 

dehyd en so lu c ió n , acuosa. El contenido de r e s in a  en e l  pa­

p e l p a ra  p erfecc io n ar l a s  maderas b lan das ( f le x ib le s )  debe 

s e r  de un 70-7%  y p ara  maderas duras de un 7 5 -6 % . E l conte­

nido de l a s  su s ta n c ia s  v o lá t i l e s  debe s e r  1-2% p a ra  e v it a r  
d e fec to s causados a i  p re n sa r . E l im pregnarse puede hacer con

empleo de una máquina "Rakel" con l a  cu a l se puede a lcan zar 

e l  deseado contenido de r e s in a . Enseguida sigu e  e l secado del 

p ap e l impregnado en e s tu fa s  que tien en  cambios de a i r e ,  pero 

a n te s  de e sto  se  han de empezar a  se c a r  l a s  t i r a s  de p ap e l
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en l a s  condiciones normales del lu g a r , p a ra  e v it a r  que e l  
papel se ampolle o se  arru gu e. ^

b) Entonces se  prensan lo s  p ap e le s impregnados entre r 

l a s  p la c a s  de aluminio a lead o , mate de sed a o muy b r i l l a n t e s , § 

con l a s  h o ja s  de madera en una p ren sa  h id rá u lic a  de v a r io s  § 

p is o s  a  una p re s ió n  de 40-60 K gs. / cm,2 y con tem peratura de 

130-150s C* Cuando se haya obtenido l a  dureza, se e n fr ia  l á   ̂

p re n sa , por p re s ió n , a  40 o 5C% C.

P ara  l a  disminución del c a lo r  causado por e l  c ig a r r i lo  § 

o p iso  encendido en l a  su p e r f ic ie  de madera p erfecc io n ad a , §

se hace en l a  p ren sa  h id rá u lic a  de p la c a s  de a c e ro , con p ía -  c'
[&'cas ca len tad as a l  vapor, conjuntamente con l a  operación  men- ; 

cionada en b ) ,  un recubrim iento de m etal en e l  lado opuesto R 

de l a  su p e r f ic ie  de m aterial, a r t i f i c i a l  en l a  h o ja  de madera  ̂

u tiliz a n d o  un enchapado delgado ue aluminio oes engrasado que ^
É

se pren sa encima por medio de c a lo r ,  con ayuda de una h o ja  ^

de soporte  (T ra g e r fo lie )  que c o n s is te  en papel impregnado ^

con Kresol-Resina-Form oldehydo.

Como l a s  combinaciones a s im é tr ic a s  de m etal y madera 

no re su lta n  nunca completamente p lan as de l a  p ren sa , ya que 

e l  m etal reacc io n a  a l c a lo r  y en cambio l a  madera a  l a  hume- ^

dad, se hace un engomado sim étrico  de m etal y madera, con tra-^
* ychapado con una segunda h o ja  de madera delgada. E s ta  h o ja  de

madera se  prensa también encima de l a  delgada h o ja  de alu iai- j.

n io con ayuda de una p e l íc u la  de Kresol-Resina-Form oldehydo, jr

a  l a  vez  que se  hace e l  prensado ig u a l como en b) por medio ^

de c a lo r  y p re s ió n * ^



1 * )  .-"PRO CEDIMILNTC PAF:A LA PRODUCCION DE HOJAS DE FE­

DERA (X)N SUPEF#ICIE PERFECCIONADA Y RESISTENTE AI- CALOR*, 
carac terizad o  por pren sar por medio de p re s id a  y c a lo r  en 

un lado de l a s  h o ja s  de madera de c e lu lo sa  de s u l f i t o  o des­

p e rd ic io s  de t e l a s  muy d eco lo rad o s, en una pren sa h id rá u lic a  

de p i s o s ,  ca len tad o s e impregnados con melanin-resina-form d?- 

dehydo, s in  l l e n a r , en una so lu c ió n  acuosa y u tiliza n d o  una 

máquina R ak el, e n tre ,h o ja s  lam inadas, que determinan e l  ca­

r á c te r  de l a  su p e r f ic ie  de l a  capa de m ateria  a r t i f i c i a l  en­

du recida, e s d e c ir , mate c b r i l l a n t e .  En l a  misma operacidn 

de prensado, se p ren sa  en é l otro  lado de madera ( l a  que no 

l le v a  l a  m ateria  a r t i f i c i a l )  una lám ina delgada de aluminio 

y encima de é s t a  una segunda h o ja  de madera, por medio de 

una p e l íc u la  de "Kresol-Resina-Form oldehydo, l a  cu a l se  co lo ­

ca  en tre l a s  su p e r f ic ie s  que se deben u n ir , p a ra  obtener a s i  

una unión s im é tr ic a  de m etal y madera. La m ateria  se sa c a  de 

l a  p ren sa cuando é s t a  se  haya e n fr ia d o .

2a) .-"PROCEHHIBNTC PARA LA PRODUCCION DE HOJAS DE MA­

DERA CON SUPERFICIE PERFECCIONADA Y RESISTENTE AL CALOR" ca­

ra c te r iz a d o  según l a  re iv in d ic a c ió n  13 , porque pueden emplear 

en vez dé h o ja s  de madera p ara  contrachapado, o tro  m a te r ia l , 

como por ejem plo, h o ja s  de f i b r a  de madera, h o ja  de madera 

conglom eradas, h o ja s  de madera t e r c ia d a s ,  e t c . . ,  En e s té  caso 

lo s  productos f in a le s  se  componen como s ig u e : Capa mate seda 

muy b r i l l a n te  de m élanin-reeina-form oldehydo h o ja  de made­

r a  +  capa de c o la ,  que e s  de Kresol-Resina-Form oldehydo h o ja  

de m etal que s i r v e  de b a se , p ara  l le v a r  e l  c a lo r  4- capa de 

c o la  de K reso l—Resina--#ormqldehydo 4 h o ja  de f ib r a  de madera 

g  h o ja  de madera conglomerada a  h o ja  de madera te r c ia d a , u 

o tro  apropiado*
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3 6 ) .-"PBDCEDCMIENTO PARA LA PRODUCCION DE HOJAS DE MA­

DERA CON SUPERFICIE PERFECCIONADA Y RESISTENTE AL CALOR".

La presente memoria d e sc r ip t iv a  co n sta  ue cinco h o ja s  

fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a r a , componiendo un 

t o t a l  de noventa y cinco l ín e a s ,  in c lu id a s  é s t a s .
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