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HMEIORTIA D=SCRIPTIVA

Corréspondsnte a una PATSNTE I INTRCDUCCION cuyo registro

se solicita por diez alios.
A favor de
'fiaL“.L‘J:JRIUS,S.L.\, de nacionalidua espailola.
Residente en BARCELC A.-Avda.Repdolica Argentina, 6
por:

PR CODIMIENTC PARA Li PRODUCCICH DE HOJAS DE 1MADERA CON sU-
PERFICIE PERFECCICNADA ¥ RESISTEITE AL CALGRY.
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g conocido gque las hojas de maders pueden ser revegti~
das con lac:s de resina artiiicial gue mantengan el calor,:
para obtener asf la llumada superficie‘"zigarettenfestﬁtgy{;
esto es, que el calor del cigérrillo no eatropea'légmaﬁéii*

ILa laca por si sole resiste el calor y no se éstroééa;7
pero la hoja de madera debajo de 1a c¢capae clura de laca pier-
de su color causado por el calor, y los productos pierden
en su valor y a veéces su empleo es imposible.

Parg evitar este defecto se han inventado hojas delga-
dag, lisas y pulidas, las cuelés con empleo Gde agdecuada tem=-
peratura en la méquina "Frige' de chapear, son unidas con
compresién y presibn a ia deséada composgicidn decorativa sin
dificultad ninguna.

Las hojes safl prepar adas eon puestas en un secador pa—
re obtener la deseada humedad final, de un 8-i2%, pero para
no alterar la huuedad final han de ser llevadas a un sitio
aconalicionado. o

La superficie perfecta se lleva a cabo por medio de dos
operaciones.

a) Impregnando con sulfato de celulose muy decolorada
o con "iaderu" (desperdicios de tela) - 1s materis prima de-
be tener un alto contenido de elfabelulosa y un peso ds 20
a 60 gr. por metro cuad.rédo - , con regina melenin-tormal—
dehyd en solucién, scuosa. Bl contenido de resina en el pa-
pel para perfeccioﬁar las maderass blandas (flexibles) debe
ger Ge un 70-75% y para maderas duras Ge un 75-85%. El conte-
nido Ge las sustancias volétiles debe ser 1-2% para evitar
defectos causados sl prensar. El impregnarse puede hacer con
empleo de una méguina "Rekel" con la cual se puede alcanzar
el deseado contenido de resiha. Engeguida sigus el secado del
pepel impregnado en estufas que tienen cambios de aire, pero

antes de esto se han Ge empezar a secar las tiras dé papel
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en las conGiciones normaleg del lugar, para evitar que el
papel ge ampolle o se arrugue.

b) Entonces se prensan los papeles impregnados entre

lag piacas de gluminio aleado, uzte de seda o muy brillantes,"

con las hojas de umadera en una prenss hidrfulica de varios
pisos a una presidn de 40-60 Kgs./cm? y con teuperatura de
130-1508 €. CuanGo se haya obtenido la dureza, se¢ enfrfa la
prensa, por presidn, a 40 o 5Cs C. |

Para la cisminucién dslicélor caugsado por el cigarrilo
0 piso esncendido en la superficie de madera perfecciocnads,
se hace en la prensa hidréulice de placas de acero, con pla-
cas caléntuuas al vapor, conjuntamente con la operacidén men-
cionada en b), un recubrimiento de metal en el lado opuesto
de la superficle de material artificial en la hoja de madera
utilizando un enchapado delgado ue aluminio uesengrasado que
s€ prenss encima por medio de calor, con ayuda de una hoja
Ge soporte (Trmgerfolie) que consiste en papel iumpregnaéGo
con Kresol-Resina-Formoldehydo.

Como las combinaéiones asimdtricas de metal y madera
no resultan nunca'completamente planas de lg prensa, ya que
el metal reaccions al calor ¥y en caublo 1a uudera a la hume~
dad, se hace un engomado simétrico de metal y wmadera, contra-
ehapado'don una, segunda hojJa de madera delgsda. Esta hoja de
madere se prense tembién encima de la deigada hoja de alumi-
nio con ayuda de una pelfcula de Kresol=Resina~Formoldehydo,
& ia vez que s6 hacé el prensado igual como en b) por uedio

de calor y presidn,.

Ao i e




65 [ S

70 [ Dt

75 [ 2ol

80 [ Sl

85&"

REIVINDICACIOQONES

1#).-"PRCCEDIMIENIC PARA LA PRCDUCCION LE HOJAS DE MA-

DERA CO¥ SUPERFICIE PERPACCIONADA Y RESISTENTE AL CALORS,
caracterizado por prensar por medio de preéidn y ealor‘;g“
un lado de las hojas de madera de celulosa de sulfito o des~ Ex
perdicios de telas muy Gecolorados, en una prensa hidrénlica
de pisos, calentados e impregnados con melanin-resine-formd-
dehydo, sin llenar, en-una solucidn acuosa y utilizando una
m&quina Raiel, entre hojas laminadas, que determinan el ca=
rédcter de le sguperficie de la capa de materia artificial en-—
durecida, es aecir,‘mate ¢ brillante. En la misua operacidn
de prensndo, se prensa en el otro lado de madera {(la que no
lleve le materia artificial) una lémina delgada de aluminio
y encime Ge ésta una éegunda hoja de madera, por ucdio de
ung pelfcula de "Kresol—Reeina-Formoldehydo, la cual se colo-
ca entre las supérficies que  se depen unir, para cbtener asi
ung unién simétrica de metal y madera. La materia se saca de
la prensa cuando é4sta ge haya enfriado.

28 ) «~"PROCEDIMIENTO PARA TA PRCIUCCION DE HOJAS IE il
TERA COW SUPSRFICIE PERTECCICTADA Y RESISTENT= AL CAICR" ca-
racterizado segtn la reivindicacidn 18, porque pusden emplear
en vez &6 hojas ue madera para contrachapado, otro material,
como por ejenplo, hojaﬁ de fibre de madera, hoja de madera

conglomeradas, hojas de madera terciadas, etc.., En esté caso

los procuctos finales se coumponen como sigue: Capa mnate seda

muy brillante de mélaninrreﬁina—formoldehydo 4+ hoja de made-

ra + cepa de cola, gque es de Kresol-Resina=-Formoldehydo hoja

ae metal gue sirve de base, para llevar el calor 4 capa de
cola de Kresol-Resina~Formoldshydo 4+ hoja de fibra de madera

¥ hoja de wadera conglomerads u hoja de msdere terciada, u

otro apropiado.




38 ), ="PROGEDIHIELT0 PARKA LA PRODUCCION D HOJAS IE HA=-
DERA CCN SEPERFIGIE PERFECCICHADA Y RuSISTENTE AL CAICRY.

La »resente memorie descripiiva consta ué cineco hojas
foliadas y mecancgrafiadas por una sole cara, componiéendo un

$otal de moventa y cinco lfness, inclutfdas éstas.

Madrid, 16 de Septiembrg/ de 14957.-
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