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La presente invencidén se refiere a una cinta com-
puesta destinada para el embalaje de productos preferente-
mente ligquidos y/o pastosos y que se compone de por lo me-
nos dos cintas individuales de las cuales una esta hecha, de
preferencia, de una materia termopléstica o bien proviSta -
de dicha materia y que, al menos por sus bordes, se adhie-
ren una a la otra de forma estanca.

2e 6n

Hasta ahora, se han realizado tales cinta’s.com-
puestas para el embalaje de productos sometiendo sU}” super

¢®o

ficies exteriores, destinadas para constituir ultepi&rmen-
te la pared interna de un embalaje, a un tratamientﬁ'de es-

terilizacidén en un recinto esteril y ello justo antes de -

“llenar los embalajes formados a partir,de dichas 6;htas com

puestas. R

»
2
»

Se ha comprobado que esta forma de realig@? los
embalajes estériles de productos es extremadamente éostosa
y complicada y necesita la utilizacidén de productos esteri-
lizantes que, & menudo, son nefastos para el medio ambien-
te o para las personas que trabajan en el medio ambiente.

La presente invencidén trata de eliminar los incon

venientes anteriormente citados y de realizar una cinta com

puesta que se preste directamente a la fabricacidén de emba-

lajes estériles. Este fin se logra, conforme al invento, de
bido al hecho de que las dos superficies cercanas de las -

cintas individuales que constituyen la cinta compuesta, su-
perficies opuestas uns a la otra, son estériles y suscepti-
bles de separarse una cde la otra bajo la accidn de pequefios
esfuerzos de traccidén ejercidos sobre una y otra cintas in-

dividuales en direcciones divergentes a una temperatura su-

perior a 500 C y como maximo igual a la temperatura de re-
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-miento de fabricacidn de una cinta compuesta del tipo ante-

blandecimiento 3e la materia termopléstica, porque la mate-
ria termopléstica utilizada tiene una naturaleza tal que -
después de la separacidén de las dos cintas individuales,

la cinta individual que comprende la materia termopléstica
puede fijarse a una parte de ella mismé o a la otra cinta
por scldadura o pegado, preferentemente en caliente y bajo
presidén, y porque una primera parte de una cinta individual |

y otra parte de la misma cinta o de la otra cinta individual

partes de preferencia de iguales superficies iniciales, es-

LX)
° 3

tén destinadas para ser unidas por sus bordes longitudina-
les y de forma transversal a sus bordes longitudinalés, de

forma estanca, para formar un embalaje hueco y estédnco cuya

CREEPEE

pared interna es estéril. < v "%

Gracias a esta concepcidn, es posible rééii?ar -
embalajes estériles sin que se esté obligado a esﬁg?éﬂizar
la pared interna de los embalajes, justo antes de su llena
do y su cierre hermético.

La invencidn se refiere igualmente a un procedi-

riormente mencionado, caracterizandose este procedimiento
porque, en un medio estéril, se lleva o se mantiene la o -
las materias de que se componen las dos cintas individua-
les a una temperatura de esterilizacidén durante un periodo -
de tiempo suficiente para su esterilizacidn, se las junta -~
por termopegado o sellado con el fin de que se adhieran ana
a la otra de forma estanca al menos por sus zonas margina-
les.

Se realizan asi cintas'COmpuéstas con superficies

internas estériles que pueden ser primeramente fabricadas

de forma racional en talleres especializados y que pueden,
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"en dos cintas individuales, se separsn las dos cintds indi-

seguidamente, sér almacenadas y transportadas con super-
ficies internas estériles y aguardar sin inconveniente el -
momento de su utilizacidn.

La'invencién se refiere igualmente a una aplica-
cidén de la cinta compuesta del tipo anteriormente citado al
embalaje estéril de productos preferentemente pastosos y/o
liquidos, en recipientes o bolsitas cuya pared interna es
estéril. D

Esta aplicacidén de la cinta compuesta se-?aracte—
riza porque se hace avanzar, de preferencia paso q'ﬁaso, la

cinta compuesta y, llegado el caso, se calienta a \una tem-

peratura que favorezca la separacidn de la cinm compuesta -~

¢
®s ¢

viduales una de la otra en un recinto estéril deljmitado -

parcialmente por ellas, encontrindose situado el lado no es

P
LI

téril de cada cinta en el exterior del mencionado recinto -

?

estéril, se evacua de forma estanca una de las cintas indi-
viduales fuera del mencionado recinto, mientras que se con-
ducen, de forma estanca, 1os.bordes longitudinales de la -
otra cinta individual a lo largo de la pared rigida del -

mencionado recinto y con el fin-de ir aproximando progresi
vamente una a la otra las superficies estériles de los bor
des longitudinales y formar asl un tubo, preferentemente de
forma aplastada, que, por su extremidad abierta, que se co-
munica con el indicado recinto estéril, se cierra de forma
estanca el indicado tubo sellando los bordes longitudina-

les uno sobre el otrc a medida que avanza la indicada cin-
-ta compuesta, se sellu transversalmente el indicado tubo -

de bordes longitudinaies sellados en un lugar alejado de 13

entrada del recinto estéril con el fin de obturar, de for-




1 ma estanca, el paso entre dos tramos sucesivos de tubo, se

llena, a partir del recinto estéril, el tramo de tubo que

se comunica con el indicado recinto con una cantidad deter-
minada de productos durante o después de un nuevo paso de
avance del indicado tubo, se sella o se suelda de nuevo trangs
" versalmente el mencionacdo tubo gl otro extremo del tramo de
tubo que écaba de llenarse, con el fin de realizar elemen-

L Y

tos tubulares de embalaje y por Gltimo, llegado €l.cadso, se

separan los distintos tramos de tubo llenados o el€dentos -

10 tubulares de embalajes cortandolos transversalmente-bor las
zonas de sus sellados transversales. °£°

Los diferentes objetos de la presente invencidn sg
" comprenderan ain mejor con ayuda de laadescripciéh{éiguien—
te de varios modos de realizacidn, descripcidn eﬁtaaéue ha
15 sido realizada haciendo referencia a los dibujos ?¢jyntos
en los cuales: ’

- La figura 1, es una seccién longitudinal verti-
cal de un modo dc realizacidén de la cinta compuesta,

La figura 2 es una seccidn transversal vertical a
20 través de la cinte compuesta'éeg&n la linea de seccibn IV-
IV de 1a figura 1.

Tal y como se ha representado en la figura 1, la

cgnta compuesta 1 se compone de dos cintas individuales 2 y

3 de las cuales una esté, preferentemente, compuesta por ung
matefia termopléstica o lleve una materia termopléstica in-
. corporada y se presta eventualmente al termoformado. Estas 4
dos cintas 2 y 3 se adhieren una a la otra de forma estan-

| ca, al menos por sus bordes longitudinales 2a, 2a, como se

puede apreciar en la figura 2. Las dos superficies cerca-.
30 :

nas 2b y %b de las cintas individuales 2, 3, es decir las
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superficies opuestas una a la otra de estas cintas indivi-
duales, son estériles. 7 son susceptibles de separarse una-
de la otra bajo la accidn de pequeﬁés fuerzas de traccidn -
realizadas sobre una y otra cintas individuales en direc-
ciones divergentes. De preferencia, estas cintas individua
les 2 y 3 pueden separarse facilmente a una temperatura su
perior a los 300 y como méximo igual a la temperatura de -
reblandecimiento de la materia termopléstica que ééh;tituye
al menos parcialmente, una de las dos cintas indiviéhales 2
¥y 3. Se selecciona la materia termopléstica en una:;élidad

o composicién tal que después de la separacién de ige dos -

cintas individuales 2 y 3, la cints individual que.cémpren

“de la materia termbpléstica, por ejemplo, la cinté;f; pueda

sellarse a una parte de la misma o a la otra cinta,, gor -
ejeuplo 2, mediante soldadura o.pegado preferentemqp@e en -
caliente y bajo presidén. Ademés, una primera parte ge una -
cinta individual, por ejemplo 3, ¥y otré parte de la misma

cinta individual o éde la otra cinta individual, por ejem-

_plo 2, estén destinadas para unirse por sus bordes que de-

finen el contorno de las mencionadas partes, de forma estan
ca pare formar un embalaje hueco .y estanco del cual la pa-
red interna es estéril. En la mayoria de los casos, las -
paftes de la misma cinte o de las dos cintas individuales 2
%3, partes que se unen juntas, presentan la misma superfi-
cie inicial. |

Se puede, por otro lado, disponer una capa fina -
estéril de separacidn 4 entre las dos cintas individuales
é v 3. La capa de separacidén 4 puede presentar con relacidn

a una de las cintas individuales, por ejemplo 2, un poder =-

adhesivo mayor que con relacidén a la otra cinta, por ejem-
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tudinales 2a, 3%a de las cintas individuales 2, 3 de modo -

de otras materias adecuadas. Resulta igualmente pd@iﬁle re-

.tas superpucstas en sandwich, pero que, esta vez, no se pue

plo 5. La capa de separacidn 4 puede ser a base de silico-
na o a base dc cola, preferentemente del. tipo teruno-adheren
te, o también a base de una cera. microcristalina. Bieh en-
tendido, la capa de separacidn puede igualmente extehderse
por toda la anchura de la cinta compuesta 1 o puede even-
tualmente situarse solo en el interior de los bordes longi-

L Y

Qque los bordes longitudinales se adhieran directamehte uno

sobre el otro de forma estanca. re
La segunda cinta individual, por ejemplo, l& cin-
ta 2, puede estar hecha de una materia celuldsica tal como

papel y/o cartdédn, metal o una-aleacidén de metales.o.incluso

vestir la segunda cinta individual 2 con una-peliéuké de ma-
teria termopléastica o constituirla completamente copuna -
materia termoplédstica. -

Hay que notar que las dos cintas individuales 2

Y 3 pueden cstar constituidas ellas mismas por varias cin-

den separar fécilmenté unas de otras, de modo que se deben
considerar como una sola cinta.

La naturaleza de lz materia termopléstica de que
sezcompone la segunda cinta individual, por ejemplo 2, pue-
de ser distinta de la de la materia termopléstica de qué se
compone la primera cinta individual, por éjemplo 2. Pero re
sulta iguslmente pocsible realizar las dos cintas individua-
les 2 y %, con la misma materia termopléstica. Por otro la-
db, al menos una de las cintas individuales 2 y 3, cuando -
estd constituida por materia termopléstica, presenta un es-

pesor suficiente para poder ser, llegado el caso, termofor-

nada por estampacidn profunda. En algunos casos, es intere-
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vidual en una materia expandida.

‘terilizacidén y se unen siempre en un medio estéril,sTor ter
. . oo -

.2a,~53.

_ta deberd recser sobre las siguientes

sante gue los espesores de las dos Cintas individuales 2 ¥y
7 sean distintos y que la cinta individual de materia termo
plastica, por ejemplo %, destinada al termoformado por es-
tampacién profunda, prescente un espesor al menos dos veces
superior al de la otra cinta individual. Ademés, en algunos
casos, es interesante realizar la cinta termcpléstica indi-
El procedimiento de fabricacidn de 1la ciﬁéé compug
ta debe realizarse en un medio estéril. De un modo’éeneral,
se lkleva o se mantiene la o las materias que compdﬁ§@ las -
dos cintas individuales 2 y 3 a una temperatura de.%sterili

zacidén durante un periodo de tiempo suficiente pars .su es-

nopegado o sellado, con el fin de hacer que se adhieran la

una a la otra, de forma estanca, al menos en sus gqnas mar-

c
Tag

ginales, es decir en la zona de sus bordes longitudinales -
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solici-

- REIVINDICACIONES -

l.- Estructura de cinta compuesta perfeccionada -
degtinada para el embalaje de productos, de preferencia li-
quidqs y/o pastosos y que se compone por lo menos de dos cin
tas individuales de las cuales una est& constituida prefe-
rentemente de materia termopléstica o bien provista de dichs
materia, y que, al menos en sus bordes, se adhieren una a 14
otra de forma estanca, caracterizada porque las dos superfid
éies proximas de las cintas individuales, superficies opues

tas una a la otra, son estériles y susceptibles de separar-

se una de la otra bajo la accidn de pequeflas fuerzas de -

|
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des de forma estanca para formar un embalaje huecd,

traécién ejercidas en una y otra cinta individualten direc-
ciones divergentes a una temperatura como maximo igual a la
temperatura de reblandecimiento de la materia termoplasti-
ca,lporque la materia termopléstiéa tiene una naturaleza -
talique después de la, separacidn de las dos cintas indivi-

| . e .
duales, la cinta indivicdual que comprende la materia termo-

ldstica puede cellarse a una parte de la misma o a otra -
plag

I LA Y

cin#a individual mediante soldadura o pegado en calicnte ba
jo presién ¥y porque una primera parte de una cinta-%ndivi—

dual y otra parte de la migsma cinta individual o dg:ﬁa otra
cinta individual, parteé de preferencia_de las mispég supe;
ficies inicisles, estén destinadas_para unirse pory,sus bor-

¥y -estan-

tae

co del cual la pared interna es estéril. .ot

2. Estructura de cinta compuesta segin.la- rei-

o
‘io

vindicacidn 1, caracterizada porque la segunda cinta indi-
vidual esté constituida igualmente por una materia termo-
pléstica.

3. Estructura de éinta ¢compuesta segun la rei-
vindicacibén 1, caracterizada porque la segunda cinta indi-
vidual esté constituida por una materia celulésicé tal co-
mo papel, o cartédn de metal o una aleacidn de netales, pre-
fefentemente revestida con una pelicula de materia termo-
pléastica.

4, Estructura de cinta compuesta segin la rei-
vindicacién 2, caracterizada porque la naturaleza de la ma-

teria termopléstica de que se compone la segunda cinta indigt

.vidual es diferente de la naturaleza de la materia termo-

plastica de que se compone la primera cinta individusl.

5. Estructura de cinta compuesta segin la reivin

dicacidén 2, caracterizadas porque las dos cintas indivicdua-
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les estan hechéé con la misma materia termopléstica.

6. Estructure de cinta coupueste sepin una de -
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque una de -
las cintas individuales presenta'un espesor suficiente pa-
ra poder ser termoformada por estampacidn profunda.

7. Estructﬁra de cinta compuesta segln la reivin
dicacidn 1, caracterizada porque los espesores de las dos -
cintas individuales son distintos y porque la cinﬁé{indivi-
dual de materia termoplastica, destinada al termofo%mado -
por .estampacidén profunda, tiene un espesor al mene¥j@os ve-

ces superior a la de la otra cinta individual. too

s

8. Estructura de cinta compuesta segin.las rei-

wvindicaciones 1 a 7, caracterizada porgue la materRid’:cons-

e

titutiva de la cinta termopléstica es una materia‘expandi-

da. ' :' ,"v
20

9. Estructura de cinta compuesta segin una de -
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque por lo me-

nos una de las cintas individuales estd constituida ella -

_misma por varias cintas superpuestas que no son facilmente

separables las unas de las otras.
10+ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el‘que ha de recaer el lModelo de Utilidad que se solicita:

ESTRUCTURA DE CINTA COMPUESTA PERFECCIONADA PARA EL EMBALA-

JE DE PRODUCTOS, DE PREFERENCIA LIQUIDOS Y/0O PASTOSOS.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de once paginas me-

canografiadas y dibujos que se pcompaifian.

Madrid,|1l de Agosto de 1.978
ARDO UNGRIA
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