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HuoMCeRTIA DE3CRIPITIVA

Corrsspondisnte a ung PATSHTH DB INMRCDUCCICH, cuyo reglis-

tro se solicitao por disz afics.

A Tavor ue
JALTERIUS,S8.1., de nacionalidad espaficla,

Resiuentes en BARCoICHA.-Avda.Rep@blica Argentina, 6

"PROCAIDINI AN D PABRICACION D3 HCJAS DE HADERA ZLASTICAS

[ CUBILRTAS CON UHA LATERIA ARDIFICIAL,C QUINICAM.
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Bs concelido que las chapas w hojas de wmadere tanto
por un lado coulo por sus dos lados con una capa o membra-
ne, por ejemplo, acetylcelulosa o celulosehydrato parz
los preparados de materiales como pepel, tejidos, vidrio
v metal.

Las asf resultantes hojas de madera revestidas con
materia ertificial no son satisfactorias por lo que se re-
fiere a la duraecién de la palilla encima de la chapa u ho-
ja de umadera objeto donde se gplica.

Se ha probawo correzir sste defecto con gplicar g las
gsuperficies o chapas de maders que han de ger unidazs g las
hojas del material artificial, en el lade en gque se tocan,
con lacas pegedizas 0 pulverigarlas con resinas en polvo,
pare pegar bajo presidn la hoja calentada a clen grados
calor con la chapa u hoja de madera o prensa.

Tampoco dan un resultado satisfactorio las pruebas con
los acostumbraws procedimientos de negar con sustancias
gamosas que contienen gdmas giucosas de color claro pare=-
cito a2l agua y dlsolventes encima de ung base de resina

grtificial.

Para meéjorar estos defectos se han inventado las plan—{’

chas de chapear finaaente cortzdas, afinades y pulidas,
las cuanles dentro de una m&quine o prensa, bajo empleo de
une adecugis temperaturse por coupresidn o presidn de la
geseada composicidn, se obtienen las diversas muesiras y
gquedan pegadus artificialuente.

las asl preparadas chapas u hojas de mzadera son some- -
tidas luego a un secado a alite temper tura alcanzendo la
deseada humedsd, Con ssto se evita a la vez que no & gue-
den en ia naderg relieves o grietas por caublos de temperaé
tura, sin alterar las calidades del pegado.

seouldamente de sacadas las ciapas del seécador e alta



o

35 [ S

4‘5 [ and

5Ce=-

55.=

-3 -

237534

tempergtura, son llevadas a una céiara para evitar la po-

sibiliuad ce coger la hunedad del eire y de ests manera,
bajo eupleo sucesivo de un vaclo o pregién - ¢l vacio in-
fluye en lg uadera - y antes de poner la mgteria Ge imper-
meabilidad, las chagpas son empapad a8 de soluciones de re=
sinas artificisles termoplésticas con materiales de solu-
cién orgénica. '

Después de haber empleado una prensa y lusgo del en-—
friamiento, so reten las chgpas inpermegbleg dentro de una
prensa de placas Qe acero, donde se pueden calentar o en-
frigr nuevamente bajo presidn y valor, sisndo sometidos a
un tratamiento terumoplédstico en el oue, lus planchas inper—
meables entre hojas para prensar, alcanzan un wmatiz de se-
da, o un aslto brillo con terminudo natural.

E1l emplegdo termoplast se ablanda a ciertas temperatu-
ras, se abomba 2 causa de su Ifluidez vajo la presidn de las
fibras de la chapa de las planchas, sl poner nuevenente la
materig artificial a la teuperatura dessada es lhiechio a pre-
sién.

l.as chapas de madera preparadas de esta wanera se dis-
tinguen extracrdinariamente por su elasticidad y f{irmeza;
tienen una dureza y calidad de superficie que no es alcan—
zavle por puliuos de brillo o mates. A través de este in=-
vento, por la capa de material de alta consistencia quini-
ca, la chapa est4 protegidae contra influencius del exterios
o humedades y lleve a la vista toda la belleza Gc lus fi-
trap de color,.

Bl grueso e la capa de sepuridad de la tela artiii-
cial eg variavlie, segln se prense a la vez ung hoja trans—
parente o Ge color segdn deseo, La hoja ailadida e coloca
a ambos lados de lé ya dmpermeable hoja de maders ¥y con

ells a la mencionada temperaturs y presién entre las hojas
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que determinan el carégecter de la superiicie, estas son ad-

heridas cono si Fuera una sole pieza. ILa tenperatura a gue

tlene que refrigerarse es la misna.
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18).="Pi CHLITLIZNDC DE FARRICACICN DB HOJAS D& LADERA

STAUTTCAS Y CUBTERTAS CON UMA L.ATSRTA ARTIPICIAL, C QUIMICAM

caracterigzadas por ser delgadas, lisas y pulidas, que an
ias mAguings "Inge"“ segn la Gesesda compesicidén, son pe-
gatus quimicamente y después someticus para secar a alta
temper:tura. A continuacién - ya que es iumposible coger
nuevanente humedad de la admosferas - son puestas en unas
cémarss bajo sucesivo empleo de vzelo y presién e impreg-
nadas con soluciones orgénicas ae substancias yue no se
endurecen y entonces - despuds cue evaporar las substancias
aisolventes =~ para dar forma al procedimisnto termoplésti-
co s& emplea presidn y calor; se vuelve g poner la materia
o substancia quimica por medic de presidn a su punto frio
de temperatura, lo gque se hace en unz prenss de placas @e
acero, la cual se puede calentar o enfriar; y entre hojas
de sluminio, alezdo pulidas o mates se alcanza la deséada
superficie finel. El termoplast empleato pertenecs al grupo
de los Vinipolimerizados.

28 ) ,~YPROCSIIHMIENTO DE FPABRICACICH D HOJAS Lo LADERA
SLAGSTICAS ¥ CUBIERTAS CCY Ula LLARIA ARTIFICIAL,C QUILIICAY

segln la enterior reivindicacién, que se curscteriza por po=-

der veriar el grueso de lg capa de substancia qufuica de
proteceidn de la madera prensandc a la vez la ho jefrbngpoli~
merizads es transparente o de colorj y empleando placas u
hojas de aiuminio aleado para esie propésito en el procedi-

miento termopléstico para dar forma, se puede obtener una
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superficie mate o brillante en aubsos lados, o también un
la0o nate y otro brillante,

38),-"PROCUDIMILEDC DB FABRICACION Do HOJis DE ADERA
BLAGTICAS Y CUBIERTAS COI UNa LATIRIA ARDIFICIAL ,O QUILICAY
segfin las reivindicaclones gnteriores, que se caracterizs A
porgue per el procedimiento termopléstico puede ser prensa-
da sobre diverses materias anteriormente tratsdas; la ma-
teria se une con las hojas de wadera impregnadas por medio
de una tercera hoja pegadiza dsl grupo de los vinipolimeri-
zados,uniéndose lias tres.

48),="PROCEILLISHT. DA PASRICAOICH DE HOJAS Do LADERA
LELASTICAS ¥ CUBIERDAS CCH UNa LATHRIA ARTIFICIAL,O QUILICAM.

La vresente memoria descriptiva consta de cinco hojas

foliadas y mecanografiadas por une sola cara, componiende un

totzl de ciento nueve lfness, incluldus &sias.

iladrid, 11 de Septiembre de 14957.-

Ly e
23




	Bibliographic data
	Description
	Claims



