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qfue ae acompaña a Fa aoFícáfoJ Je

ttna P A T E N T E  D E .... .IJ^DUO (HON p . , ..JO.....^ s ,  España

a Favor Je

.. ..............WH.TEHlaSjE.L...................................................... , de nacionalidad

..... .... .....ac a fe la .......domiciliado en...... lARCiKU'r't........................

calle de Avda.R epública Argentina................. ..........núm..... .9.......

por;

< PHOCEIIMI-qN'O^^FABKrC^,CIO.N^ ..ÉXA.P.TIOA.s
Y CUBIERTA CON UN\ ARTERIA ARTIFICIAL 0 RIMICA"

Agente Sr. Beorí vá
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Correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION, cuyo reg is ­

tro  se s o l ic i ta  por diez anos.

A favor cié

.'¿ALTERIUS,S.L., de nacionalidad española,

Resi cantes en BARCELONA.-Avda.República Argentina, 6

p o r :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HOJAS DE RABERA ELASTICAS 

Y CUBIERTAS CON UNA HATERIA ARTIFICIADO QUIMICA".
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Es conocido que las  chapas u hojas de madera tanto

por un lado como por sus dos lados con una capa o membra­

na, por ejemplo, acety lce lu losa  o celulosehydrato para 

lo s  preparados de m ateriales como papel, te jía o s , v id r io  

y metal.

Las asi resu ltantes hojas de madera revestidas con 

materia a r t i f i c ia l  no son sa tis fa c to r ia s  por lo  que se re 

f ie r e  a la  duración de la  p a l i l la  encima de la  chapa u hO' 

ja  de madera objeto donde se ap lica .

Se ha probado co rreg ir  este defecto con ap licar a las 

su perfic ies  o chapas de madera que han de ser unidas a las 

hojas del m aterial a r t i f i c i a l ,  en e l lado en que se tocan, 

con lacas pegadizas o pu lveriza rlas  con resinas en polvo, 

para pegar bajo presión la  hoja calentada a cien grados 

ca lor con la  chapa u hoja de madera o prensa.

Tampoco dan un resultado sa t is fa c to r io  las pruebas con 

los  acostumbrases procedimientos de pegar con sustancias 

gemosas que contienen gomas glucosas de co lor claro pare­

cido al agua y disolventes encima de una base de resina

a r t i f i c ia l .

Para mejorar estos defectos se han inventado las plan­

chas de chapear finamente cortadas, afinadas y pulidas, 

las cuales dentro de una máquina o prensa, bajo empleo de 

una adecuada temperatura por compresión o presión de la  

deseada composición, se obtienen las  diversas muestras y 

quedan pegadas a rtific ia lm en te .

Las asi preparadas chapas u hojas de madera son some­

tidas luego a un secado a a lta  temper tura alcanzando la  

deseada humedad. Con esto se e v ita  a la  vez que no se que­

den en la  madera re lie v e s  o g r ie ta s  por cambios de tempera­

tura, sin  a lte ra r las calidades del pegado.

Seguidamente de sacadas las  chapas del secador a a lta
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temperatura, son llevadas a una cáraai'a para ev ita r  la  po- 

s ib ilio a d  oe coger la  humedad del a ire  y de esta manera, 

bajo empleo sucesivo de un vacio o presión -  e l vacio in ­

flu ye  en la  madera -  y antes de poner la  materia de imper­

meabilidad, las chapas son empapad as de soluciones de re­

sinas a r t i f ic ia le s  termopl&sticas con m ateriales de solu- ¡
;¡

ción orgánica.

Después de haber empleado una prensa y luego del en- j 

friam ien to, se meten la s  chapas impermeables dentro de una i 

prensa de placas de acero, donde se pueden ca len tar o en- ¡ 

f r ia r  nuevamente bajo presión y ca lo r , siendo sometidos a 

un tratamiento termoplàstico en e l que, las planchas imper- j 

meables entre hojas para prensar, alcanzan un matiz de se- ; 

da, o un a lto  b r i l lo  con terminado natural.

El empleado termoplast se ablanda a c ie rta s  temperatu­

ras, se abomba a causa de su flu id e z  bajo la  presión de las i 

fib ras  de la  chapa de la s  planchas. El poner nuevamente la  :! 

materia a r t i f i c ia l  a la  temperatura deseada es hecho a pre- ; 

sión.

las chapas de madera preparadas de esta  manera se d is­

tinguen extraordinariamente por su e la s tic id ad  y firmeza; 

tienen una dureza y calidad de su perfic ie  que no es alean- j 

z a lle  por pulíaos de b r i l lo  o mates. A través de este in - '}

vento, por la  capa de m aterial de a lta  consistencia quími­

ca, la  chapa está protegida contra in fluencias del exterios  ̂

o humedades y l le v a  a la  v is ta  toda la  b e lle za  do las  f i -  :! 

tras  de co lo r .

31 grueso de la  capa de seguridad de la  te la  a r t i f i ­

c ia l es va r iab le , según se prense a la  vez una hoja trans­

parente o de co lor según deseo. La hoja añadida se coloca 

a ambos lados de la  ya impermeable hoja de madera y con 

e l la  a la  mencionada temperatura y presión entre las hojas
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que determinan e l  carácter de la  su p e r fic ie , estas son ad­

heridas cono si fu era  una so la  p ieza . La temperatura a que 

tiene que re fr ig e ra rse  es la  misma.

R I  V I  N D I

13) .-"PR.CEDCLIENTO DE FABRICACION DE HOJAS DE 1,ADERA 

ELASTICAS Y CUBIERTAS CON UNA LATERIA ARTIFICIAL, 0 QUIMICA" 

caracterizadas por ser delgadas, l is a s  y pulidas, que en 

la s  máquinas "Inge" según la  deseada composición, son pe­

gadas químicamente y después sometidas para secar a a lta  

temperatura. A continuación -  ya que es imposible coger 

nuevamente humedad de la  admosfera -  son puestas en unas

cámaras bajo sucesivo empleo de vacío y presión e impreg­

nadas con soluciones orgánicas ue substancias que no se 

endurecen y entonces -  después de evaporar la s  substancias 

d isolventes -  para dar forma a l procedimiento term oplásti-

co se emplea presión y  ca lor; se vuelve a poner la  materia 

o substancia química por medio de presión a su punto f r ío  

de temperatura, lo  que se hace en una prensa de placas de 

acero, la  cual se puede ca len tar o en fr ia r ; y entre hojas 

de aluminio, aleado pulidas o mates se alcanza la  deseada

su perfic ie  f in a l .  El termoplast empleado pertenece al grupo 

de los V inipolim erizados.

2* ) .-"PR0CE3XMIENT0 LE FABRICACION DE HOJAS DE LADERA

ELASTICAS Y CUBIERTAS CCN UNA LATERIA ARTIFICIAL,0 QUIMICA" 

según la  anterior re iv in d icac ión , que se ca racteriza  por po­

der va ria r e l grueso de la  capa de substancia química de 

protección de la  madera prensando a la  vez la  hoj9%Thh#poli-

merizada es transparente o de co lo r ; y empleando placas u 

hojas de aluminio aleado para este propósito en e l proced i-

miento termoplàstico para dar forma, se puede obtener una
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su perfic ie  mate o b r illa n te  en ambos lados, o también un 

lado mate y otro b r illa n te .

3 & ).-"PROCE DEMIENTO DE FABRICACION DE HOJAS DE MADERA 

ELASTICAS Y CUBIERTAS COK UNA RATERIA ARTIFICIAL,0 QUIMICA" 

segthi la s  reiv ind icaciones an teriores, que se caracteriza  

porque per e l  procedimiento termoplàstico puede ser prensa­

da sobre diversas materias anteriormente trata,das; la  ma­

te r ia  se une con la s  hojas de madera impregnadas por medio 

de una tercera  hoja pegadiza del grupo de los  v in ipo lim eri- 

zados,uniéndose la s  tre s .

4 * ) .-"PRCCEUMIENTC DE FABRICACION DE HOJAS DE MADERA 

ELASTICAS Y CUBIERTAS CON UNA MATERIA ARTIFICIAL-,0 QUIMICA".

La presente memoria descrip tiva  consta de cinco hojas 

fo liad as  y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un ; i 

to ta l de ciento nueve lin ea s , inclu idas éstas.

Madrid, 11 de Septiembre de 1.957.-
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