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REF: P 3227

La presente invencion se refiere a un dispositivo
de fijacidén o de montaje mediante ajuste, que permite mon-j
tar de forma amovible dos planchas, situadas una con rela-
cion a la otra siguiendo un angulo de amplitud muy”extensa.

La invencién se refiere mas particularmente a un dispositi-

vo de Fijacion que permite montarpOonchas destinadas para
hacer las veces de paredes en edificios mas 0 menos provi-
sionales, tales como tiendas al aire libre, vestibulos o
stayds de exposicion, tribunas, etc.

La patente de la Republica Federal Alemana No.
1.933.378 describe un dispositivo de fijacion similar. Los
cuerpos de ajuste de este dispositivo de la técnica™.ante-
rior son cuerpos cilindricos de una sola pieza hechos de
un elastomero, que ofrecen un intervalo de ajuste de una
anchura dada fija. Las mordazas de ajuste tienen unos re-
bordes laterales que se prolongan hacia dentro que dispo-
nen el cuerpo de ajuste situado entre las mordazas de forma
que impida todo movimiento axial. Este dispositivo presen-
ta un inconveniente: para planchas con espesores diferentes,
es preciso disponer de distintos cuerpos de ajuste que
ofrezcan intervalos de ajuste diferentes en funcidén al
espesor de las distintas planchas. Ademas, la resistencia
del montaje esta limitada por la tendencia que presenta
el cuerpo de ajuste a aplastarse cuando se somete a fuerzas
de ajuste elevadas. Cuando el cuerpo de ajuste se aplasta
la fuerza de ajuste tiende a concentrarse en el medio de
las superficies laterales del intervalo de ajuste, y las
partes que forman los bordes de las superficies de ajuste.
del Euér;o de ajuste tienden a separarse de las planchas,J

de modo que la fuerza de ajuste se reduce también. Ademas,
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una abertura mé ?o menos grande de 1as mordazas,osin

060 d

0.0

Puesto que, en un modo de reallzaclon preferldo,

los elementos de aauste estén formados prlncipalmente por

"oua

auna sustancia dura, por ejemplo un metal o una- méterla
pléstlca dura, es posible apllcar a las placas una fuer&

fdéf auste muy elevada de forma que se realiza un montaae

1 muy¢reszstente entre ‘el dispositivo de fldacnén & ia

plancha. Ademés, la presién de aaugte de los elementds de

ajuste se encuentra unlformemente dlstrlbuida sobre-&a
totalldad de las superflcics planas, o superficies de
ajuste, ya que los elementos de ajuste estén principal-
mente formados por una sustancia dura y no estan sometidos
a nlnguna tensién de orientacién mmtua antes del ajuste

-\‘y

del dispositivo de flgaclén. Se ha demostrado gque. 1as .

: partes que forman lqs bordes de las superficies planas-
de ajuste de los elementos de ajuéte mantienen lgs planchag
flrmemente ajustadas. Lo contraxio de lo que sucede con el
dlsp051t1vo de 1a técnica anterior, donde 1a fuerza de
aauste tiende a concentrarse en el mgdlo de las superficieg
de ajuste del cuerpo de ajuste., EL aumento de la resisten-
c1a del montaje entre los elementos de ajuste y la plancha

aaustada ofrece ademés la ventaja de que el montaje puede

resistlr a la apllcaclon de fuerzas elevadas que tiendan
sdcar o hacer pivotar la plancha ajustsda con relaclon
a.su p031016n aproplada en el dispositive de f138c16n.

La superficie de ajuste proplamente dicha es rela-=

tivamente 1mportaute, pues la plancha a aaustar gse introdu-

S ppa——
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'ft vo contlnua 1gua1mente ex1st1endo en el caso en que las
<;p1anchas montadas esten dispuestas de acuerdo con uh’ clerto

:éngulo ‘mutuo, pudlendo estos . éngulos tomar valores extre-.

“se encuentrau tan' solo apoyados contra los soportes.&e apo-

¥FO° por una parte relativamente pequeﬁa de 3u superfmc‘e.

Vc16n, JOS elementos de ajuste estén formados por un mate--

:rlal pléstlco que es sensiblemente duro ¥ que asegura ade-..

'bras existe un compromlso que cumplir entre la dureza de

'plést*ca sea tan dura como sea posible para transmitit de for-

- ma adecuada las fuerzas de ajuste) Yy la nx1stencia de un rqgce

,de ajuste y las superflcles de las placas, sabiendo que

 1as caracteristlcas de friccién de una meteria pléstica

faumentan cuando su dureza disminuye., Una sustancia con las

;p opledades deseadas es por ejemplo un copolimero de po-

i ‘-"‘-“ML' .

’en el sent1do en que los Gnicos elementos de’ agnute

En un modo de realizacidn preferido de la inven—
més una friceién suficiente entre los elementos de ajuste
yfias superficies de las placas ajustadas, En otras pala-

la materia pléstica (en lo que se refiere a que 1a materia

natura¢ (debido a la materla pléstlca) entre 1os elementos

Para producir una friccién més importante entre

,as‘superflcles 11sas de las planchas y de los elementos
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- #ral: de estas capas.

ihace més c6moda la manipulaclon del dispositivo: de flaa-
1c16n mantenlendo ‘en contactO\los elementos de aduste de
’Lcéda cuerpo de aauste con la superflcle 1nterlor del soporn
‘te -de apoyo correspondiente. Si cada elemento de- aauste de |
ﬁcada cuerpo de ajuste se mantiene en contacto con 1d su~

perficie interior del soporte de &poyo que le corrCsﬁonde

dad slempre lista para ser utmllzada, que se suministra al
”usuarlo en estado montado. Por consiguiente, es p031b1e

-utllizar el dlsp031tivo de fljacion de la ¢nven016n de

sueltas del- dispositivo de fijacidn.

;péra dotarle de una muesca anular liberable, que se colo-

,destinado para cooperar con una parte saliente anular co-

'rrespondiente prevista en la superflcle interna del sopor~
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‘En otro modo de r681128016n de la invenclén, se

".'louv

.00.0 :

*
.. 3

9'0

por medio de un bloqueo geométrico entre formas complemen-
tarias o por la existencia de una tensién inicial debida
a un Srgano eléstico, todas las partes que forman el dig~-

positivo de fldaclon constituyen en su conjunto una uni-

forma repetlda sin correr el riesgo de perder las olezas

fﬁ\ Para obtener este montaje por fijacidn entre formas

R

geométricas complementarias, estd especialmente edaptado

caré por ejemplo sobre el cuerpo de ajuste, ¥y que estd

\ -
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oportefde montaje suplementario que se oponga a &ns

mentos de ajuste, cuyo soporte de montaae puede obtenerse

bado la forma de rebordes laterales realizados en las mor~

dazas de ajuste o sobre los elementos de aauste y degtina~

Dolco

dos'para mantener los elementos de ajuste o las mqr@agaa
QC‘-

respectlvamente. Q]“ o .. .

< a *

Un modo de realmzaclon preferldo de 6rgano elastico

EA I
v
K . ° %

qug asegura la tenslén inicial sobre los elementos de ajus-

ltoma la forma de ‘una estructura monobloque de cintas y

te
de capas dlspuestas sobre los elementos de ajuste, lo cual
hace la fabrlcac16n del dispositivo de’ flaaclén particu-
1armente sencilla, La o las cintas de materia ‘eléstica
que unen los elementos de aauste del cuerpo de ajuste y-
que estén colocadas sobre la, . superficie interior de un so-
porte de apoyo tienden a separar uno del otro los elementos|
deiajuste y, asi, para apoyar estos elementos contra la
superflcie 1nter10r del soporte de apoyo. Se selecciona
la longitud de las cintas de forma que los dos elementos
de ajuste puedan ¢colocarse & una dlSt&ﬂCla reciproca que
corresponda al mayor espesor de la“ plancha, B .

Aln es posible mejorar el dlspositlvo de fljaclén

‘defla invencién proporcionando a 1a superflcle de ajuste

: nos elementos de ajuste con un valor tan grande como sea

'desplazamientos axlales del cuerpo de ajuste 0 de los ele—'
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"Sotro, por ejemplo ouando se deben ajustar planchas flnas'

'identro del” dlSpOSlthO.

v‘f101os realizados en los elementos de ajuste. Una serie

este modo de reallzaclén, el efecto de compensaclon se

1produce cuando los elementos de aJuste se aproximan‘upo al-

*e o

-9
. $v e e

El1 Xecho de que el dlspositivo de f13ac16n de la

sinvenclon comprenda un cuerpo de aauste formado por ele-

Oocoe

Ny
-<men§os de aguste duros hace poq:ble reforzar la figaclon

jde las planchas mantenldas entre los elementos de ajuste

0‘ * =

‘”por ‘medio de pasadores de fijacidn que pasan por unos ori-

de orificios estan dispuestos & clerta dlstancla los unos
'de los otros en una direccidn trans sversal al eje del ci=
llndro del cuerpo de -ajuste,; pues los elementos desgjuste
de un cuerpo de ajuste particular se desplaszan, permane-
clendo ‘'sus superficies planas paralelas, en funcién a la
p051c10n angular del cuerpo de dguste en el soporte de
 apoyo. Se se preven varics orificios, existiran siempre
dés;crificios alineados uuo con ¢l otro no obstante de la
.,ééfétencié del desplazamiento mencionado snteriormente.
. Se puede 1ntrodu01r un pasador de fijacidn en estos dos
forlflclos, atravesando el pasador la plencha,., Puesto que

' es poslble util1zar un pasador de este tipo, se puede

‘-tambien realizar un montaJe solido en el caso en que se

gprevea la existencla de vibraciones o de otros movimlentos

Retltivos, por ejemplo movmmieutos producldos por el

Jfﬁiento, teniendo teudencla estos mov1m1entos a. debllltar

.proxlmldad de cada clnta con el fin §“ T

e compensarual menos parc1a1mente la erlstencia de clntaa}f _
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étAd més, la construcci6n de conjuntos en forma de cupulas,w

=5Fuller, puede considerarse.  3' - ig

B e )

g

5part1cularmente las cﬁpulas propuestas por BuckminQVb -

o. 3
R U

-~ 5
. En’ otro modo de reallzaclén preferido, se prqpor—

-""vvo

';clona una clerta rugosidad a las superficies 1nter10res del

fsoporte de apoyo y a las superficles curvas de- los elemen-

vo-a«

Itos de ajuste, una ru5031dad especlalmente ventaJQsa.que

‘puede obtenerse mediante la formacién de' estrias axlales

‘ ?

_-sobre las superficies curvas de los elementos de ajusve Y

\

‘0. bien, sobre las superficies 1nterlores del soporfe“de

'apoyo. Esto coutribuye a reforzar los factores que se opo-

nen a la tendencia de los elementos de ajuste a girar en.
el interior del soporte de apoyo. |

En general, cada cuerpo de ajuste esté constltuldo

i §.’y’ .

. por dos elementow de ajuste con una migma secclén recte
'de segmento cilfndrico. Puede revelarse ventajoso el no

formar el dispositivo de la invencién necesariamente de

eéfa maenera. En casos particulares, los elementos de ajus-

te ‘tienen unos radios de curvatura distintos y alturas

f(flechas) dlferentes, en cuyo cago se debe tener cumdado

Lyl

I

-fdeiponer en correspondencla respectlva los radlos de cur-

fvatura de los elementos ‘de ajuste y de la ‘superficie 1nte—

,frior del soporte de apoyo sobre el cual se apoya el- ele~
- mento de- aauste. 81, de acuerdo con un modo de realiza~-
- clon preferldo de 1a invenclon,,los dos elementos de ajus-

Iite de un. cuerpo de ajuste partlcular tlenen cuerdas de

igltudes dlferentes, se obtlene una accxon de aguste

- m"orada cuando 1as planchas ensambladas entre si estén

P T e e Vol TR
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idi'puestas slgulendo unos éngulos extremos. Esto sucede j '

Q’cuando el elemento de ajuste que presenta 1a longltud de &

:} cuerda més corta se encuentra en relaclon con la superfl-

'..... -

wlnterlor del 50porte de apoyo que es la més peguena,

i

-8 'fpon1endose en r31801on el otro elemento de aauste con 1la
1 P .
'superflcie interlor.del soporte de &poyo mayor.

Coa

. 0'1.30

-Para el medio de fijacibén mediante pernos, un modo

de rea’mzaclén preferido esté constituido por uan conjunto

de perno y buerca roscada. En este modo de reallzaclon

L] ' °

10 preferldo, resulta ventaaoso, cuando por lo menos una more

_aaza de ajuste comprende un or1f1c1o que desemboca para
el perno sobre el cual se rosca la tuerca, que est J;rmfi
'cio qu? desemboce se ensanche cénicamente hacia el inte-
rlor de ‘la mordaza de ajuste. Este modo de realizacién

18 presenta la ventaja siguiente: dos placas con espesores
'diferentes pueden ensamblafse una con otra de forma partic-
_cularmente satisfactoria por medio de un solo y Unico dis-
'p031t1vo de fljacl6n. La conlcldad del orificio que desem-
7boca-hace posible disponer las dos mordazas de ajuste de
20 forma as1métrlca y hacer asi uno de los soportes de apoyo
mayor que el otro. De esta maneba, los elementos de ajus-
',te smtuados en el soporte de apoyo mayor estén separados
funo del otro por una distancia més larga que la que separa
;105 elementos de ajuste:del otro soporte de apoyo.

28 Otras caracterlstlcas v veutajas de la invencidn

 .se comprenderan meaor con la lectura de la descrlpcion

_gulente de ejemplos de reallzac16n ilustrados por los

:Adibuaos adjuntos, en los cuales:

' %f- la fmgura 1 es una vista en planta que ilustra ®

t11123c16n del dtspos:tlvo de fljaclon de 1a 1nvenclon,
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.fel mentos de. ajuste que ‘presentan respectivamqnte dos

. modos de fiJaclén de una capa de elastomero-

.Corresponden a la figura 3 y que muestran .tres posiclones

‘de realizaclén de la invencidng

*ra 9, de un modo de realizacidén modlflcaqo,

'{mentos de ajuste del dlspos1t1vo de 1a f;gura 11;.

ifd“ los dos elementos de ajuste de la f1gura 12"j: K

-1l ~

‘pliflcadas que. llustran dos modos de reallzacxon mod;f:ca-f

‘0.0Q ‘e i

dos'del dlspositlvo de la figurs 1; - - .

- 1as flguras 4y 5 son unas vistas en planha de

-~

“.oﬁ

- la flgura 6 presenta tres v1stas en planta que

correspondlentes a tres espesores de plancha dlst%ntas-

9

,ﬂ_ * = la figura 7 es una vista en planta de otré gls-

L]
0'.q
o

p031t1vo de fijacibn;

\. - 1a figura 8 es una viste en planta de otrOHmodo

!
e

" = la figura 9 es una secc16n segﬁn la 1inea 9-9
déﬁlé figura 8; _ ‘
. - la figurs 10a es una seccidén, similar a 1a £1~
gufa 9, de un modo de realizacién modificado;
e - la flgura 10b es una secclon, similar a 1a flgu-
. - la flgura 11 es una v1sta en planta de otro modo
de realizacidn del d13p051t1vo de la 1nvenc16n~ '

- la fzgura 12 es una vista por debajo de dos ele~-

- 1a flgura 13 es una vigta que ilustra el montaae

'f?~ la figura“l4 presenta una mordaza de- ajuste y

1emento de ajuste asociado que comprenden estrlas axia-

Af-- 1as flguras 2y 3 son unas v1stas en planta sln—é~
- /
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’“mordaza de ajuste 2 tlene unasg prolongaclones 1aterales 5

f'yo 7, con superficies 1nter10res clllndricas 8, estén pre-

.:mordazaa de ajuste. Las superflcles interiores . 8 de los

=12 -

kferentes, a91 como dos cuerpos de aauste 4 51milares. La

4‘-.

aclones 6 relativémente még cortas. Dos soportes dthﬁpo-

-.o

.tos entre las prolongacionos laterales 5 y 6 de lgs dos

B Ovooi.

_éoportes de apoyo ' 'son cilindricas on el sentldo donde defi-|

0"0'3

’nen unos arcos de circulc en un plano de seccién reqta pa-

'0.‘

ralélo al plano.de vista de la f:gura ly, y definen unes

-
‘ . .

.1£neas rectas dentro de los planos de seccidn recta perpen-

kdiculares al plano de vista de la figura 1, El cuerpb.de
aduste 4 esté alojado en los soportes de apoyo. Una plancha
9, ¢est1nada para constituir una pared, gse nautiene en

cada cuerpo de ajuste 4, pudiendo 1a posicidén angular de'
la plaxharegularse por rotacién del cuerpo de ajuste cilin-
df&co‘en el 1nterior de su soporfe de apoyo ? sobre el eje
_del ‘¢ilindro, en los limltes deflnldos por las prolonga-

Y Wy

_gclones laterales 5 y 6. Naturalmente, el giro del cuerpo

”de ajuste cilindrico solo es pos;ble si las mordazas de

'faauste 2y 3 no estén ajustedes. Se selecciona el tamano,

1a longltud de 1as ‘prolongaciones laterales de forma

ue\el éngulo formado entre dos planchas respectlvas pueda

rlar entre 90 y 120 , "(ver la p051016n de las planchas
de la fisura 1 con ‘linea de trazo cont{nuo y su posiclén

0 :linea de trazo mlxto) Un perno roscado 10" pasa por

: las;doz mordazas de\ajuste 2y3a la altura de 1a parte

central que une los sOportes de apoyo 7, estando el perno

0 dlspuest0u perpendlcularmenbe al eje del cllindro de

los dos cuerpos de aju te 4, Las doo mordazas de ajuste 2.

. gas, y 1a otra mordaza de aauste 3 presenta unas nrolon—:

X

R A G N ST
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: cualquler desplazamiento axial. : ' . e

- 13-

Lol A

fse.'reSIOnan los elementos de aauste 14 y 15 contra.las 4

oooho .

“blanchas 9. Las nervaduras radiales 11 y 12, dispuewtas en

IQO

el51ntermor y que se estrechan a med1da que se acercan a

k2

los ‘extremos de las prolongaclbnes, estan previstas” gobre

O'..;a

las Prolongaciones Sy 6. Las nervaduras 11 b4 12 abraaan

los cuerpos de aauste 4 y mantienen estos ﬁltimos contra

00.6\?

_g{ ' Cada cuerpo de ajuste 4 estd constituido por ﬁos
el mentos de ajuste distintos 14 y 15 que ofrecen éﬁ ;ec-
clon recta la forma de segmentos circulares. En otfae pa—’
1abras, los elementos de ajuste 14 y 15 son unos cllindros
rectos truncados, que tienen por base segmentos circulares.
Los dos elementos de ajuste de un cuerpo de ajuste estan
dlspuestos sobre loa dos lados de una plancha 9 que deben

e

ajustar entre ellos, y forman un intervalo, o una ranura,

de” Juste para 1a plancha dlspuesta entre sus superflcies

1atera1es planas. Los ‘elementos de ajuste My 15 egtén

h ’hos de una sustancla dura, por ejemplo de una. materla

:'pléstlca dura. Si los elementos de aauste estén constitui-.

or una materla plastlca dura, es posible selecclonar
esta materia pléstica de forma que permita igualmente una

~c016n suficlente entre los elementos de-ajuste 1# . 15
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'Qespesa (ver figura:4) formada por un elastémeroywquo se

' 31tua sobre lag superflcles 1atera1es planas de los ele~

.con superficies de base dlferentes (vér figura 3). En el

;modo de realizaclon de la flgura 3, la superflcle mayor

37radlo de curvatura més grande, en comparacién con la su~-

perflcle 1nter10r 8", més pequena, de la mordaza de ajuste

: aguéte 15. La superfmcie de base de los elementos esté

-14 -

"mentos de ajuste. _ ~ o

Cewh W

Para el montaje del elemento de fijaciébn L;-oe

afloJa la tuerca lOa del perno 10 lo suflclentemente lejos
-~

para que la anchura del intervalo de ajuste que separa
 los elementos 14 y 15 sea un poco més grande que ;i.;épesor
de la plancha 9 a ajustar. Seguidamente, se 1ntroducen las
lplanchas S entre los dos elementos de ajuste 14 yniégkanto
.camo sea poszble, hasta que hagan tope contra la ?“perflcle
1n%er10r 8 del soporte de apoyo 7. Se ajusta el dl;p;g;tl—
1 roscsndo la tuerca 1l0a sobre el perno 10 hastaoque
Via:plancha 9 quede firmemente sujeta entre los elementos
de ajuste 14 y 15. : : ..
E Las figuras 2 y 3 representan de forma esquem Ltica
16% elementos de ajuste 14 y 15 de un cuerpo de ajuste que

iy ‘ C . . . .
.tiene el mismo tamaifio y la misme forma (ver figura 2) o
nterlor 8’ de cada "soporte de apoyo 7 tiene 1gua1mente un

més corta. Los dos elementos de aduste 14 3 15 tlenen
s1unos radlos de curv“tura diferentes, El elemcnbo de

4Juste 14 esté dlspuesto sobre la superficle interna 8’

superflcle 1nferlor 8" mis pequena. Ademés, el elemento

cada caso deflnlda por un arco de circulo y la cuerda

még’ rande, y el elemento de - ajuste 15 esté dispuesto sobre"

ajuste 14 tiene una cuerda mas larga que el elemento de |.
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“que une los extremos*de este arco.

W

'5 muestra otra realizacion posible que recurre. a qn'MpntageJ'

.,31n que sea necesario tener que cambiar 1los cuerpos de
maauste o los elementos de ajuste., Ia razdn es que laean—
'chura del intervalo de ajuste que separa los elementos de

"ajuste uede modificarse mediante una regulacidén de 1a
P

Qmuestr? lag mordazas de ajuste 2 ¥y 3 en tres posiciones
;mutuas diferentes que muestra como se pueden ensamblar

?placas que ‘tienen tres espesores dlferentes con ayuda de

f sus\extremos sobresalgan por los dos lados de la plancha.

fpor flaaclon mutua de formas geométrlcas complementarlas,

,tuerca 10a (no representada) sobre el perno 10. La rigura 6

e
te 4 de la flsura 6 esta constltuido por dos elementos de

Hga ibn 18 que se 1ntroduce en la plancha 9 de forme que

-15 —

o

La capa 16 de elastémero esté preferentemente pe-

’

gada al elemento de ajuste, como en-'la flgura 4, La, ilgura

es ¢

Un solo y mismo:. dlsp031t1vo de f13ac1on esty con-

" . . *v o v
.cebido para montarse sobre planchas de espesores:dlstlntos

~ N '..GB

‘

= ‘;

un solo 'y Gnico’ dlsp031t1vo de fijacidn. El cuerpo de ajus-

.juste 14 y 15 con tamanos dlferentes, como sucede en la

Las planchas 9 pueden asegurarse en el dlsposltlvo

f138016n 1 por medio suplementarlo de un pasador de fi-

extremos del pasador 18 se colocan en unos orificios
19 de los elementos de aaugte 14 y 15. A este efecto, estan

vistos tres orificlos en cada elemento de ajuste 14 o

DI M mnes et s e
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versal al eje del cilindro del cuerpo de sjuste.-Segin la

p051c10n angular del cuerpo de ajuste y, por cons1gu1eute,'

segﬁn 1la posicién angular de la plancha 9 en el dlspQ31t1-

TasoV .

vo de tijacibén 1, los orificios alfneados a uno y otno
lado de los disp031t1vos de ajuste 14 y 15 camblan. El pa—

sador 18 puede por. consiguiente fijarse en estos orificios

wvo».

alineados. La figura 7 muestras dos posiciones difereutes
del cuerpo de ajuste counstituyendo los elementos de aauste

Para mantener los elementos 14 y 15 de cada cper—
p de afuste en contacto con las superf1c1es interlores de
los ‘soportes de apoyo incluso cuando el dlsp081t1vd~&é fi-

|

jaclén'esté desmontado, puede preverse un soporte por fi-

ooe ‘O

L] ‘ °
'.

Jacién entre formas ‘'geométricas complementarias para los

elementos de ajuste. Este soporte debe sin embargo permi-

twr-un mov1m1ento de 1os elementos de ajuste con respecto
| tas mordazas de ajuste al producifse una rotaclon del
cuerpo de aguste sobre su eje. L este efecto, unas muescas
nulares en contra-sallente 20 estén prev1stas sobre las

;erflcles laterales curvas de los elementos de aguste

1zac16n‘de 1a flgura{
§§§ . is
! sobre'las morda

(ver flguras 9 y 10) Las muescas 20 se encuentran en con~
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15

'"dé;-fipo representado, en la figura 10a. En la figura 10b,

_ posicionan con respecto a la .mordsza de ajuste 2, es decir

pLos elementos de ajuste ‘del cuerpo de ajuste se mqpt1enen

“axiales adyacentes 27 de log dos elementos de aauste con

':las_capas 16 en 1a p031016u que tlenden a tomar bajo la

-17 -

ellelemento de ajuste 14° tiene uros rebordes 22° que lo

‘wooc .

que ‘el elemento de ajuste 14 no puede desplazarse.&ateral-

mente, como -8e puede apreciar en la figura 10b, con rela-'
/ .
cién a la mordaza de ajuste 2. '

Ovoso .

Otro modo de realizacién del dispositivo de fija-

e

=cion de . la 1nvencion e representa en las figuras 1l a 13.

l
L

en éontacto con las superficies interiores del sopofte de

époyo correspondlente por mediacidn de una ten516n.eTést1-
\ca in101a1 que se ‘ejerce entre ellos. En este modo™ é; rea-
1128016n los dos elementos de ajuste 14 y 15 de cada cuer-
‘po ?stan unidos uno al otro por dos cintas 26 hechas de

una materia eléstlca que forma cuerpo con una capa 16 de -

flosvdbs cuerpos de ajuste. Lag dos clntas 26 unen dos bordejs

1 1nter10r del disp031t1vo de fijacién., Las dos cintas

on“paralelas una respecto a la otra, ge encuentrau a

rta dlstancla una de la otra y tienen una anchura - que

s senslblemente més pequefia que la altura del elemento de
auste, como se puede apreciar en. 1as figuras 12 y 13. Se

elecclona 1a 1ongltud de las clntas que unen los bordes

27 en funclon al mayor espesor preV1sto para las planchas.
'f Se puede apreclar los dos elementos de ajuste de

pren lz figura 12, en la cual se observaﬁ.

,e 316n eléstlca 1nlcial de las clntas 26, encontréndose




10

18

20

. 25

30

27 en estado montado, las cintas estan prolongadas pPor Unos
)Y & )Y

madamente la mitad de los dos elementos de ajuste, Debido g

intervalo de ajuste entro los elerentos de ajuste sea por

'dOnsiguienté estrecho., La figura 1% representa una vista

te se mantienen en esta posicibén de acoplamiento por la
‘ficio ‘desembocante 30 destinado al perno 10 aparece en

' interior del dispositivd de fijacibén, en el sentido que
I_éivextremo del-orifibio 30 que tiene el mayor diémetro.se
E enéueﬁﬁre en el interior de la mordaza, Asi, resulta posi-
.ble agustar las dos mordazao 2y 3 en unas P05101oncs en
“ .1as cuales la dxrecclon longitudinal general de las pro-
;longaclones 5 de la mordaza 2 forme un cierto 4ngulo con

_rglacion a la direccidn longitudinal genersal de las pro-

- 18~

recortes previstos paralelamente en las capas hasta aproxi-

estos cortes, las cintas forman elementos distintos 'de las

‘e 3

capas 16 y son méviles con relecién s estes_capas hasta la

mitad de los elementos de ajuste., Solo es en la mitad de
Ve 9 o

los dos elementos de ajuste donde se junten las cintas por

sus' extremos anteriores & lasg capas. Entre su centro,y su

bor e axial 27, cada clemento de ajuste compLendev por de-

bajo de cada cinta 26, una cavidad 28 en forma de fééura

.t

(ver figura 13) en la cual le cinta puede desplazarse en

caso en que el espesor de la placa sea pequefio y dohde el

posterior de dos elementos de ajuste, que corresponden a
una poglclon donde ecsten colocedos entre las mordazas de

xd‘

ajuste 2y 3, como en la figura 11. Los elementos de ajus—

tensién eldstica inicial de las cintas 26.

En el modo de realizacién de la figura 11, un ori-

oada una de las mordazas de sjuste 2 y 3, este orificio !

desembocante 30 se ensancha conicamente en direccidn al
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longaciones 6 de la mordaza 3., Esto quiere decir gue log
elementos de ajuste 14 y 15‘situados en el soporte de &po-
yo 7 por un lado deloperno estin més préiimos el q?ofgel
otro y ajustan una plancha 9 mbs fina que la planc‘ufquo
se ha ajustado en el cuerpo de ajuste c~1tuado al otro lado

del perno 10, En esta disposicidn, se pubde pues montur

L I

por medio del dispositivo de fijacién de este modo de rea-

llzaclon de la 1nvenclon, dos plauchas €on espesores aife~

L ).\_

rentes«; v oe'.,

| . pA

l En todos los modos de realizacidn, las superi;01es

|

.exterlores curvas de los elementos de ajuste 14 y 15 Ys 0
'blen, las superficies interiores 8 de los soportes de apo-

_yo 7 pueden estar dotadas de estrias axiales 32, como 1lo

muestra la figura 14, Proporcionando asi una cierta rugosi~
dad a estas superficies, se impide ain mejor qhe el cuerpo
de aauste gire desafortunadamente sobre su eje, por e .jem-
plo cuando se eaercen fuerzas sobre una plancha 9 N tlenden
a hacerla girar, ~ \

| Leas mordazas de ajuste que se han descrito enterion
mente pueden estar hechas de una maeteria pléstica dura o
en métal, por .ejemplo aluminio o una aleacidn de aluminio.
Si la materia con la 'que estan hechas las mordazas 2 y 3
es ngo mds dura que con.la que estan hechos los elementos

de ajuste 14 y 15, bastara con prever unas estrias axiales

32 (ver figura 14) sobre lsas Gtnicas mordazas de ajuSte.a Yy

%, Sin embargo, si las mordazas y los. elementos de ajuste

_éstén principalmente hechos con una materia metélica, es

préferible produc¢cir las estrias sobre las mordazas y sobre

LY

los elementos.
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9 2 .
material plastico que es

Pien entendido, el técnico en la w”tcr a puede apord

tar, sin salirse del marco de la invencidn, diversas modi-

ficaciones a los dispositivo de fijacidn o de montg&qude'—

planchas que acaban de descrilirse Gnicamente a tifdla de

ejemplos no limitativos de la invencidn,

e

En resumen el lModelo de Utilidad que se solicita
debera recaer sobre las siguientes:

REIVTNDICACIONES

[ U S

1, Dispositivo de fldﬁClOL que perunite cnsamear
de forma no definitiva dos planchas que forman entréléi
un cierto &ngulo, caracterizéndose el dispositivo ponque

.

comprende dos mordazas de apriete unidas una a la otIa ne~-
diante un sistema de fijacidén cor pernos y que forman unos
soportes de apoyo por uno y otro lado del sistema de fija-
¢ibén con pernos teniendo los sopories de apoyo unas super-
ficies interiores clllndr ¢ag que pueden aiojar unos cuer-
pos de ajuste 0111ndr1qos gue plueden girar en sus soportes
de apoyo respectivos . sobre un ede sensiblemente perpendi-
cular al sistema de flJ&Clon con pernos cuando el disposi-

tivo de fijacidén se encuentra en estado, desmontado, estan-

+do los cuerpos de ajuste constituidos per dos elementos de

ajuste distintos que tienmen en seccién recta la forma de
segﬁentos circulares de forma tal que cada elemento de ajus-
te tenga.una superficie iatenal en parte plana y en parte
curva. |

2. Dispositivo gcbin la reivindicacidén 1, caracte~

rizado porque los elementos de ajuste estédn hechos con un

relativamente durc y que asegurs

~

igualmente un roce suficiente entre los elementos de aprie-

te y las superficies de las planchas.

L L L N T T I I P
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20

" planas, unas capas de un elastdmero,

de los elementos de apriete.

3. Dispositive segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque los elementos de ajuste estdn hechos de un

material relativamente duro y tienen, sobre sus suVperiicies
P '

n
]

4, Dispositivo segin la reivindicacidn 1, ciaracte-

: _ - ,
rizado porque los elementos de ajuste de cada cuerpc de aju
?
DI IR

te se mantienen acopladas con las superficies interiores

—T

del soporte de apoyo correspondiente..
. . . ’ . . . . £ """0-‘
5. Dispositivo, segun la reivindicacidén 4, caracte-
. @ ",
v a
rizado porque los elementos de ajuste sc mantienen‘dcﬁpla-

.

do§ con las superficies interiores del soporte de zpéyo me-

o
[

diénte un sistema de bloqueo entre formas geométri%§$5com—
plémentarias. ‘

6. Dispositivo segin la reivindicacidén 5, caracte-
rizadn porque esté previsﬁa una unidn de tipd nuesca-lzngiel
ta formada por una muesca anular en contra-incidencia y pox
una parte saliente correspondiente.

7. Dispositivo segin la reivindicacién 4, caracte-
rizado porque loé dos elementos de apriete de un cuerpo de.
ajuste se mantienen acopiados con las superficies intexioreg .
del soporte de apoyo por la tensidn inicial de un dérgano elfs
tico gque ejerce su efecto entre los elementos de apriete o
ajuéte. |

8. Dispositivo, segin la reivindicacién 7, caracte-
rizado porque los dos elementos de apriete estén unidos el
uno con el otro por al menos una cinta de una sustancia -
eldstica, juntando esta cinta los bordes axiales adyacentes

9. Dispositivo, segin la reivindicacidn 8, caractg—

rizado porgue la cinta de sustancia eldstica y las capas

B e



1 de eléstomero situadas sobre las superficies planas de 1o

w

elementos de apriete de un cuerps de ajuste estan hechos
de una sola pieza.

10, Dispositivo sepin 1o reivindicacidn 8,lgaracten
rizado porque la anchura de la cinta es sensiblenentetmés
pequenia que la altura del clenente de apriége, Yy porgue laos
’ elementos de apriete comprendeh, cerea de cada cinturae- -
sustancia eldstica, una cavidad en forma de ranura que eS8
t4 destinada para compensar por lo menos parcialmente la %
1C existencia de la cinta. L
! 11, Dispositivo, segin la reivindicacidn i;’caracte-
ri?ado porque cada elemento de apriete comprende v&ff@s oriy ?
.fiéios que abren en las superficies laterales planas log -
_ elementos de apriete y que estan distanciados los unos de
15 los ofros transversalmente con relacidén al eje del ¢ilindro
sirviendo los orificios para recibir un pasador de fijecidn
que atraviesa la plancha gque aprictan los elementcs de zjuste.

12. Dispositivo, segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque las superficies interiores del scporte de
20 apoyo y, o bien, las superficies curvas de los elementos
de apriete presentan una cierta rugosidad.

‘ 13, Dispositivo, segin la reivindicacidn 12, carac-
terizado porque las superficies interiores del soporte de
apoyo ¥y, 0 bien, las superficies curvas de los elementos
%  de apriete estén dotadas de estrias axiales.

14, Dispositivo, segin la reivindicacién 3, carac~

terizado porque los dos elementos de apriete de un cuerpo

de ajuste particular tienen unas cuerdas de longitudes di-

[y
.

ferentes.

15, Dispositivo, segin la reivindicacién 1, carasc-

.---IIlllIllllllIIIIIIllIIlIIIIlIlIllIIlIIlIllIIIlIlIIIlIIlIIIIIIIIIIIIIIIIIII....|
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Nerizado porque el medio de sujecién con pernos esta forma-
do™por un perno roscado y por una tuerca que se rosca sobr
este perno.

16. Dispositivo , segun la reivindicacién 15, carao-
térizado porque por lo menos una de las mordazas de apriete
comprende un orificio que desemboca, para un perno roscado
que se ensancha coénicamente hacia el interior de la mordaza

17. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

00
DISPOSITIVO DE FIJACION. rxx
J - kN4

LiTodo conforme queda descrito y reivindicado ¢ la
presente memoria descriptiva que consta de ventitre™pagi-

fias mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 27 de Julio de 1.978

BERNARDO UNGRIA
P.P*
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