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PATENTE
DE

INVENCION

Por "UN METODO PARA LA PREPARACION DE UN MATERIAL FILAMENTOSO",
& favor de la firma italiana MONTECATINI, Societé Generale per

1'Industria Mineraria e Chimica, residente en MILLN (Italla),
via ¥, Turati, 18,

MERMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a la preparacidn de
materiales filamentosos y tiene por objeto el proporcionar un
procedimiento conveniente para la preparacidn de materiales
filamentosos, partiendo de polf{meros predominantemente iso-
tdcticos de alfa-olefinas. |

De acuerdo con la presente invencidn es facilitado un
método para la preparacién de un material filamentoso;a base
de un polfmero a lo menos predominantemente isotdctico de una
alfa-olefina que presenta una viscosidad intr{nseca de 0.3 a

2,0, cuyo método consiste en homogeneizar durante 1 a 5 minu-
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tos y filtrar el polfmero a 20° a 150°C encima de su punto de

fusidén (el punto de fusidn de polipropilenc es de unos 170°,

siendo ésta la temperatura a la que desaparece la cristalini-
dad) y en filtrar seguidamente el polimero a una temperatura

superior a su punto de fusién no en mas de 60°G, Y en conver-
tirlo en forma filamentosa mediante extrusidén. La homogenei-

zacidén puede ser ayudada mediante una accién mecanica.

Si se desea, la extrusidén puede ser llevada a cabo de
tal manera que simultaneamente es producida una pluralidad de
filamentos, Pueden ser retenidos separados para dar un hilo
de monofilamento, o torcidos juntamente para dar un hilo de
multifilamento.

La operacidn de filtrar el poli{mero a una temperatura
superior a su punto de fusién no en mas de 6000, es efectua-
da, preferentemente, inmediatamente antes de 1la operécién de
extrusién, por ejemplo en un filtro dispuesto en un, o cerca
de un, cabezal de extrusién filamentoso. Procedimientos al-
ternativos que implican una sola operacidén de filtraciédn y
que, por lo tanto, quedan fuera del alcance de la presente
invencion, requieren, como es sabido, un incremento rédpido de
la presién operatoria y necesitan interrupcién de la extru-
sidén después de un breve periodo operatorio. Donde se usa,
por ejemplo, un filtro de gasa o de arena convencional, dis-
puesto cerca del cabezal de extrusion, en éales procedimisn-
tos alternativos, resulta posible continuar la extrusidén duran
te s6lo 10 a 20 horas.

Al llevar a cabo el método previsto de acuerdo con la
presente invencidn, la operacidén de filtrar el polimero a 20°
a 150°C encima de su punto de fusidn, es efectuade esencial-

mente bajo tales condiciones de temperatura que el polimero
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presenta una elevada fluldez y gue de este modo es liberado
fécilmente de grumos en forma de agregados de polimero cris-
talino. De este modo el periodo, durante el cual resulta posi-
ble operar continuamente, es prolongado mucho, lo mismo que
la vida Util del propio cabezal de extrusidn.

La cuant{a de degradacidn térmice del polimero, que-
tiene lugar al llevar a cabo el método,‘no es apreciasble, pu~
diendo ser evitada completamente por adicidn de una pequefia
cantidad de un estabilizador,

El polimero empleado que es, preferentemente, un po-
1{mero de propileno, puede ser exclusivamente isotactico, o
puede contener una fraccidn amorfa, preferentemente, no exce-
de del 15%, basada en el peso total del polimero. E1 propio
polimero puede ser preparado bajo condiciones opergtivas para.
comunicarle una viscosidad intri{nseca de 0.3 a 2,0; alterna-
tivamente el polimero que presenta una viscogidad intrinseca
de 0.3 a 2,0 puede ser obtenido, sometiendo un polimero gue
presenta una viscosidad intr{nseca superilor a 2,0, a degrada-
clén férmica hesta que la viscosidad intr{nseca del mismo gue-
de reducida & 0,3-2.0., Como es usual en el arte, el valor to-
mado como la viscosidad intr{nseca de un polimero de alfa-
-olefine, es tomado como el valor de viscosidad intrinseca,
tal como se mide en el polimero en solucidn en tetrahldronafta-
leno a 135°C.

Los sliguientes ejemplos se faclilitan para ilustrar la
presente invencidn,

Con polipropileno, presentando una viscosidad intrin-

geca de 1l.2
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% en peso Tempera- Temperatu Tiempo Presidén Caracteristicas del
de polimero tura, T, ra de se- a tem- de hi-
isotactico de pri- gunda fil pera-

cb};gorxgg:)'o tracién” extrusién
100 250 200
89 230 195
75 220 190

EJEMPLO 2.

lado

(’eqf‘?ifib;‘rio mera fil tracién y tura T kg/cm®

80
0
75

hilo obtenido

aspecto resis- alargg
tencla miento

g/den
regular 6.1 ig
blanco
un poco 5,7 23
grasiento
muy 5 27
pegajoso

Con polipropilenc isotactico al 100%

Viscosi~ Tempera Tempera-
dad in- tura, T, tura de
trinseca de pri- segunda
del po- mera fil filtra-
limero tracion cion y

extru-

sion
0;7 200 170
1.2 250 200
1.7 300 220
(+) 1.4 230 190
(++)1.7 260 210

(+) obtenida por degradacidn térmica de 250°c durante
tiendo de un polfmero de viscosidad intrinseca 4.3; en

aire y sin ningun -estabiligador

(++) obtenida por degradacién térmica a 250°C durante

tiendo de un polfmero de viscosidad intrinseca 4.3; en

aire, con 1% en peso de un estabilizador térmico.

Tiem- Pre- Caracteri{sticas del hilo
po a sion _ - _
fompe do~  T800" Teals mhamea- especto
ratu- hila ;,40fn g/den %
raT do 5 ggaa ’
kg/cm
51t 50 0.65 5 21 regular
, blanco
5t 70 1.13 6.2 22 regular
blanco
5t 90 1.5 6 20 regular
blaneo
5¢ 60 1,2 5 25 un poco
grasiento
5t 80 1.5 5.6 24 un poeo
grasiento

2 horas, par-
ausencia de

2 horas, par-
ausencia de
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn se declares nuevas
las sigulentes reivindicaciones, con prioridad italiana ndmero

12,131 del 5 de Septiembre de 1956,
1. Un metodo para la preparacioén de un material fi-

lamentoso a base de un polimero, a lo menos predominantemente
isotéctico, de una alfe-olefina que presenta una viscosidad
intrinseca de 0.3 a 2.0, cuyo método consiste en homogeneizar
durante 1 a 5 minutos y filtrar el polimero a 20°-150°C enci-
ma de su punto de fusiodn, y en filtrar a continuaecién el po-
limero a una temperatura que es superior a su punto de fueion
en no mas de 60°C, convirtiéndolo por ext?usién en forma f£i-
lamentosa.

2. Un metodo segin la reivindicacidén 1, en el gue
el polimero contiene una fraccidn amorfa en una cuantfa que
no excede del 15 por clento basada en el peso total del poli-
mero.

3. Un metodo segin una de las reivindicaciones 1 o
2, en el que el polimero que presenta una viscosidad intrin-
Beca de 0.5 a 2.0 es obtenido, sometiendo un polfmero que
presenta una viscosidad intrinseca mayor que 2.0 a degrada-
eidén térmica hasta que su viscosidad intrinseca quede reduci-
da a 0.3-2.0,

4, Un método segin cualquiera de las reivindicacio-

nes 1 a 3, en el que la alfa-olefina es propileno.
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S. Un método para la preparacidén de un material
filamentoso.
Segiin se describe y reivindica en la presente memoria
gue consta de seis hojas, foliadas y escritas a mdquina por
5 una sola de sus caras,
Barcelona para Madrid, a 4 de Septiembre de 1957

MONTECATINI, Societa Generaler per
1'Industria Mineraria ¢ Chimica

ez 1sErRE

tr: ipt
mo/mr.
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