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Con la presente svlicitul se trata de protepger un

. muevo procedimiento de fabricuoidn para la obtencidn de

esponjas vecstales, adn no conocido, con ¢l cual se con—

siguen srandes ventajas en la fabricaeidn de diohas es—

ponjas vegetales, cn cuanto a su cdlidad y sencillsz de
fabricuoidn, llegandc o congecuirse un gron ehorro de
ticmpo 2n cu Fobricacidn, asi coro reduccidn & la mano
de obra.

La esponja o eSpcnjas ccnseguidas por 2l zfocedi—
misnto objseto ds lo presente invencién, sc reeliza me-
diante el 2mpleo de fibras vegetales registentes Tinag Vg
de gruesc uniforms,

Para lleger a una mejor inteligencia, de lo (ue en
realidad consiste el procedimiento (¢uve nos ocupa, a con-
tinueccidn se hacse una brove expesicidn dsl mismo.

Congiste lz presénte invencidn en un nusvo procedi-
miento de fabricacién pare 1la obtencidn de esponjas ve-
petales, cariciterinado porgque on prirer lugar se proce-
de a la rezcla dentrc de un recipicnte de hiexvo, de los
sigui:entes productog:

56 gr, de soéa
10C gr. de sul corifn
1.600 gr., dz fibra vegetal
Una vez realizada dicha mezcla, se sc&ete la fibra

a un hexrvor de G0 minutos, procediendo & continuacidn a
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retirarle, para pasarla variasg veces por agua fria, pro-

curende ¢ue dichas fibras se gostengan rectis sin do- .
blarse, secdndcse mds tarde al aire y evitdndose la
- accidn solar.
, 5 Una vez consegulda la preparacidn de la fibra ve-
getal gue entra en la construceidn o fabricacidn de 1la
. esponja, se procede al pesado de las porciones ds fibra
x sagiin el tamafio de la saponja; estas porociones son co-
locadas sobre un tablerc de medera, una fibra sobre otra,
lo oruzdndolas en distintas-diiecciones,,sobre cuyas fibras
se eYarcerd la presidn suficients para gue las mismas
sean planchades, sometidniclas a egta presidn durante
un lapsc de tiempo éé 120 minutos.
Para la consecucidédn de la “oira 4 lo esponjc se
15 utiliza una esfera de maderad, de medidas segin el tama-
#io o fabricar. Bsta esfera se coloca gobre la porcidn
de fibras en su parte csntral, doblandc las citas $i-
bras sobrs dicha esfera y cogisnde lag extremidades con
la meno a forrma ds bolsa. « coniinuecidén y con ayuda
20 de un zuncho ds latdn con tornillo de aprieto gquedan
sujstas lag partes extremas, para verificar a sepgmida-
reate y con agujas de metal blance al enhebrado de las
fibras, las cuales son atravesadas en digtintas direc—
ciones hagta llsgar o 1o perfecte unidn de la esponja

25 gque es unida ha.ta la extremidad.
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Seguidarente se procede a quiter sl zuncho y la es-
fera,’intredaciando lag partes extremas de las fibras en
gl interior de la esponja formad&, y con la aguja enhe-
brada, una de las fibras se past circularmente, apretan-
do dicha fibra mediante la cual se ccnsigus 8l cierre
de la esponja, pasonio dltinraronte varias fibras para
agegurar alin mejor sl tejid en toda la periferia de
la esponja asf consezuids.

Ultirmarcnte, y para congeguir la forma que se de;
see de la esponja, la misra se2 ccloca en unos moldes de
madere sometidos & presidn, dejédndolos dé 16 a 20 horas,
en cuyc¢ tiempo ss habra conseguide la forra esperada, dis;
puesta dnicarente la esponja para su preparado y lanzar-
la al marcado.

BEntre las ventajas gue presenta la esporja ¢ espon—
jas asf obtenidas se pucden citar las siguicntes;

a).-Se cbticne el colorido que se. desee, mediante el

tedido necesario, cuyas tintas son indelobles ol

contacto del jabdn y ewbisnte en yue so utiliza,

b).;Las esponjas, dedo el prooedimiente de fabricacidn

;on ds considercr de artesanice.

c).;?UEden scmeterse a termperaturas de 100%C en agua.
i ~Su consistencia es enorme scbre lasg conocldas.
e).;Euede utilizarse en talleres mucinicos para el aseo,

garajes y talleres del ramo, litografias y tipogra-—

fias, limpieza de utensilios dcrdgticos, lavabos,
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para uso en ¢l balio, fricciones de la pisl, y
otras muochas aplicacicnes, zin gue moleste la piel
hi raye los objetos. |
£)e=Pore gu wso, bruterd simplenente en mojerla prime—
ramentc en agua, lusze se reoza ligerarente sobre
ol jabdn, y upretdnicla varias veces con la mano,
producird oL cincuente por ciento mds ds espuma
gue otry sspéhjs similar,
Todas las ventajas se deducsn de lo anteriormente
axpuesto.

51 bien la forma do ejecuéi6n aquf descrita cong—
tivys aplicucidn prefsrente de la proscenite invencidn, po-
drdn introdncirse modificacionss de Forna y &3 detalle,
gin . uwe por ello varis la cssneialidad de la mizra, la
cual se reiviniica an la sigui;nte

NOT o

En resuren; la pres-nte patents de invencidn recaerd
scbr: las siguicntes reivindicacicnes:

12, ~Mueve procsdimicnto ds Ffebricacidn poru 1z cbter-
cidn de esponjas vegetales, ccracterizado perque on primer
Jugar se procede & le rezcla dentfoide un recipionte re t4-
lico, de 50 gromos de sosi, 100 graros de sal cordin y
1.00: gromos de fibra vegetel, lo cual sc sorete @ un her-

vor de 60 minutos, procediendo a continuaci®n a retirar

la fibra pora someterla a un enfriado mediante agua,pro-
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,jﬁﬁk curando qua dichas fibrgs se mantengan rectas sin do-

blarse, secdndose més tarde al asire 1libre con evitacidn
de 1la acoidn solar.
28, ,~-Nuzvo procedimiento, segdn la reivindicacidn
5 anterior, ocaructerizedo poxrque unz veu preparada la fi-
bra vegetal, ge procede al pesado de las porcionss de fi-
bra con wrreglo al tamafio gue se dsuse consegulry, sisenio
estas porciones ccleocadas scbre un tablero de mmdera,
una fibra scbre otra cruzdniclas en disiintas direcoio—
10 nes, ejorcisndc gobre elles la presidn suflcicnte pera
que las misrmag gueden plonchiwdes, durante un tlenpo de
deg horase.
38 ,=Musve prooedimiento,‘segdn las reivindicacionss
anteriores, caractericado pergue para dtx gomtextura a
15 le esponja se utiliza una egfera de madera, lu cuzl se
coloca sobre lo poroidn de fibras en su parte central,
doblande las citadas fibras scbre dicha eslera y cogion-
do las extromidadss con la mano a forra de bolsa, las
cuales scn unidas mediante un zuncho retflico, para que
20 .seguidarente y con unas ajujas ce metel blance roglizox
61 enhebrado dc las fibras, las cuales son 2travesadas
en alstintas direcciones hasta 1lle ar a la parfecta unidn
de la esponj& gue se hace hasta la exXtremidad.
&.;Huevo procedirmies Lo, ssgdn las reiviniigscionua

25 anteriores, caracterizado porque s8¢ rroczds & guitar el
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zuncho y lu esfera, introducidniose las partes extremas
ds les Tibras en el interior de la esponja formabsa, ¥y
con la #gaguja anhsbrada, una d= lag flbras se pasad elr-
cularrente apretadarente para congegulis el cierre de la
eaponja, pasando ﬁlﬁimamentevvarias fibras para asegu—
ror adn mejor el tejido en toda la periferia ds la espon—
Joe | |

58 .~Nuevo procedimiento, segin las reivindicaciones
antericres, ocaraoterizado porgue para dar la forma de-~
seada a la espenja, la micme se coloca en uncs roldes
de madere gomeridos a presidn, dejdndcles de 16 a 20 ho-
ras, durante cuyo periode se haobrd conseguide la forma
convenlente.

éo;”NUB’v’C PHGCEDIMIENTO DE FalBRIéASI_ON PARA LA (B~

-

TENCION DE BSPONJAS VEGETAL3S”.

-

Sertdn se describe en la presente memoria gue cons—.

ta de siete hojas escritas a méquina por una sola cards

Madrig, =9 SEP. 957
J
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