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CERTIFlCADO DE ADIClON

MEMORIA DESCRIPTIVA

‘que se acompafia a la solicitud de
'._-un CERTIFICADO DE ADIC[ON en Espafa,

- a favor de

: REFRACTARIOS MODERNOS S.d» o, de nacionalidad

éspafiola . dommhado en  Barcelona

‘culle de . Provenza .ndm. 373"493 v

- por: »
« MEJORAS.. INTRODUCIDAS..EN..EL . CBJETO...

' Lo2......» en el objeto de la patente pnnclpal nam.. 217.516.............
" _que fué concedxda en. 27 de . Octubre .. de 195 4 por

CUGHaRAS v QOLADA ¥ STIILORES °

N T 291,

RE‘GIS‘TRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
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CERTIP®PICADDO DE ADICION

cuyo privilegio se solicita a favor de REFRACTARIOS
MODERNOS S.4., entidad nacional con domieilio social
en Barcelona, calle Frovenza, 373 ¥y cuyo inventor es
Don JAINE GALVE 17AS, de nzacionalidad espsailola, por

" MEJORAS EN EL OBJETO D LA PATENTE PRINCIPAL

19 217.516 por " UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER RE-
VESTINTENTCS HONOLITICOS PARA HORNOS, CUCHARAS Dk CO-
LADA Y STLITARES Y

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente certificado de adicién se refiere, co-
mo su nombre indica, a unas mejoras gque no alteran
las caracteristicas esenciales de la patente princi-
pai 217.516, pero gracias a las cuales se consigue
ampliar las ventajzs obtenidas con el procediniento
reivindicado en dicha patente principal.

La entidad solicitante ha encontrado que el pro~
cedimiento descrito y reivindicado en su patente

principal es susceptible a su vez de perfeccionarse,
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en &lsunos casos, con la aplicacién de las presentes
mejoras; en efecto, estas mejoras permiten evitar, 6
por lo menos disminuyen en gran proporcidn, las con-
traceciones del material que constituye el revesti-
miento, una vez logrado este dlitimo. Por otra parte
reducen las roturas de las piezas, confieren mayor
facilidad de transporte a las mismas cuando se tra-
te de blogues y dan mayor estabilidad de dimensio-
nes al horno revestido. Ademés, las reacciones que
se producen durante la coccibn entre los diversos
elementos intesranies utilizados de acuerdo con la
vatente principal, disminuyen considerablemente por
haberse ya resligado una gran parte de las reaccio-
nes durante la calcinacién previa a gue son someti-
dos los productqs gque eniran a formar parte del
revestimiento. l

El presente certificado de adiciébn, sin modifi-
car en ninglin punto la esencialidad de la patente
principal ni las mejoras aportadas por el primer
certificado de adicibn nimero 224.630, consta en
efecto de las mismas operaciones consignadas en
los rezistros antes mencionzados ailin cuando se pre-~
vee la utilizacibén de componentes previamente cal-
cinados para llevar a cabo las distintas fases ope-
ratorias de gue consta el procedimiento reivindicado.
Ademds de la caracteristica anterior las presentes
rnejoras preven el enipleo de una camisa de encofrado
de dimensiones transversales ajustables en su did-

metro, la cual se utiliza como muro de encofrado,
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pare apisonar el umaterial obtenido, de zcuerdo con
las fases del procedimiento, es deecir entre la pared
del horno y la pared de lc citada camisa. De esta ma-
nera el avisonado en cbra se realiza de un modo mucho
més perfecto pudiendo ajustar en cada caso el espe-
sor del revestimiento con mucha exactitud y facilidad
gin valerse para ello de medios complicados.

De acuerdo con 1lo anteriormente expuesto, uno cual-
quiers de los componenies aludidos en la patente prin-
cipal y preferentemente todos ellos, seguirdn las mis-
mas fases operatorias indicadas en diciia patente, con
la salvedad que la silice y/o la arcilla, y/o los &éxi-
dos metdlicos, se someten previamente,antes de la
operacibn de mezcla y de seleccibdn granulométrica,

a una calcinacién previa, y luego se tritura la si-
lice mezecldndola con la arcilla en las respectivas
proporciones de 65 y 95% ce sflice libre por 5 a 35%
de arcilla, ailadieudo a la mezcla de O a 5% de 6xi-
dos metdlicog. La cowposicibn granulométrica de la
sflice serd de un 40 a 8C% de granos entre 1 y 15 m/m
y un 20 a 60w de cranos inferiores a 1 m/m. Por otra
parte se aliade a la compogicidén un aglutinante, por
ejemplo a base de resinas, silicatos u oxicloruroc,

en una proporcidn del O al 10% sobre todo cuando la
couwpogicidn sirve para obtener blogues destinados

& servir como elementos para obtener el revestimien-
to.

Finalmente se prevé el empleo de una canisa de

encofradc de dimensiones ajustables, la cual estd
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constitufda, vor lo menos, por una pieza abierta y

en su caso por varias unidas entre si ajustablemente,
por ejemplo dos viezas semicilindricas unidas con
pasadores fileteados, v solapadas las zonas de wunién
entre las piezas componentes, de modo gue las dimen-
sioneg transversales de la camisa, tales como su did-
metro, sean agjustables, apisonando el revestimiento
en la dltima fase del procedimiento, eatre la pared
del horno y las paredes de la citada camisa encofra-
dora.

Descrito suficientemente en qué consisten las pre-—
sentes mejoras se comprende que podrédn introducirse
en las mismas cualesquiers modificaciones de detalle
se estimen convenientes a cuyo fin se declafan de no-
vedad y propia invencién las siguientes reivindica-

ciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 -~ MBEJORAS EI' EL OBJETC LE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne 217.516 por "UN FROCEDIMIENTO PaRA OBTENER REVESTI-
MIBNTCS TONQLIWNICOS PARA HORNOS, CUCHARAS DE COLAUA
v SIMILARESY, caracterizadas por llevarse a cabo las

fases operatoriss del procedimiento con componentes

" previamente calecinados, los cuales sustituyen, por 1o

menos parcislmente, & los mismos componentes sin cal-

cinar de la patente principal.

- MEJORAS EII EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL

N
1]

I7e 217.516 por " Ul PROCEDINILENTO PARA OBTENER REVESTI-
JFTENTOCS LIOKOLITICOS PARA HORNOS, CUCHARAS DE COLADA

Y SINILARES ", segin la anterior reivindicacién, en
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las que se prevé ailadir a los productos aludidos ﬁn
aglutinante en una proporcidén del O al 10%, de un
modo preferente, cuando se trata de obtener blogues
con los cuales se procede al revestimiento.

38 - FEJORAS 1Y EL OBJETO 1 Li PATENTE PRINCIPAL
N& 217.516 por " UN PRCCEDIMIENTC PARA OBTENER REVES-
PIMIELTCS IMONOLITICOS PARA HORNOS, CUCHARAS DE COLADA
Y STMILARES ", segin cualguiera de las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizadas por preverse el empleo
de una camisa de encofrado de dimensiones ajustables,
la cual estd constitufda, por lo menos, por una pieza
abierta y en su caso por varias unidas entre si ajusta-
blemente, por ejemplo Gos plezas semicilindricas uni-
dag con pasadores fileteados, y solapadas las zonas
de unidn entrelilas piezas componentes, de modo que
las dimensiones tranéversales de la camisa, tales co-
no su didmetro, sean ajustables, apisonando el reves-
timiento en la dltima fase del procedimiento, entre
la pared del horio y las paredes de la citada camisa
encofradora.

48 - [TEJORAS EI! EL ORBJETO DE La PATENTE PRINCIFAL
2 217.516 nor " UN PROCEDILIENYC PARA OBTENER REVESTI-
MIENTOS HOMOLITICCS IAaRA HORNOS, CUCHARAS D COLADA Y
SIITILARES ™,

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta de
cinco hojas escritas a ndguina por una sola cara.

MADRID, ! Septiembre de 1.957
REFRACTARIOS MODERKOS S.4.

Pi. W |
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