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En la presente Memoria Descriptiva y en los di-
bujos que la acompafian se trata del nuevo soldador ul
tra rédpido de gran capacidad calorfifica, cuya Patente
de Invencién esta destineda a garantizar la fabrice-
cidn y explotacién industrial exclusiva en Espafia y
Zonas de Soberania, el cual tilene su primordial apli

cacién en el campo de la soldadura con estefio, alcan-
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zandose la fusién de este , mediante la transformacién

— -2

de energia eléctrioca en celorifica por efecto Joule.
Los aparatos soldadores electricos que actualmen-
te se utilizan son lentos en alcanzar la temperatura de
fusidn del estaflo y en el caso de efectuar frecuentes so%
daduras necesitan estar conectados permanentemente a la
red de alimentacién, con el coneiguiente gasto de ener-
gla consumida; en los basados en el principio del trang
formador de intensidad, presentan la desventaja de tener

que trabajaxr conectedos solamente a fuentes de corriente

. alterna,

% Con el aparato que nos ocupa se llega a la tempera
gztura de fusién del estafio en pocos segundos, con lo cual
| se tienen valores de consumo muy reducidos que hacen al-
tamente econémioca la soldadura, pudiendo ser oonectados

indistintamente a redes de corriente continua o alterns,

+ 1o que le convierte en un aparato universal apto para to
é da emergencia.

; El consumo de energia eléctrica sélo se efectda en
fel tiempo preciso de la soldadura, de veinte a treinta
?eegundoa en frio y de siete a ocho en caliente, ya que
la corriente sélo ciroula por el circuito de caldeo &s-

| te tiempo, interrumpiendose el paso al quedar terminada

la soldadura. El calor que genera el aparato se acumila

répldamente en un electrodo o soldador de cobre, sobre

' el cual se efectua el cierre del circuito, cuyo electro

IE'a.o de perfil asguzado se adapta a la superficie a calen-

|
! tar, transmitiendo por contacto el calor a la pieza, la

jcual toma rdpidemente la temperatura de fusién del esta~-

i
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fio y al serle este aplicado se funde corriendo por la
pleza empapamdo la poreidén que ha de efectuar la unidn
o estafiado,

En el caso de querer ostaﬂar-temmdnales, puede
situarse éste cerrando el cirouito, intercalandose en-
tre el eleotrodoc de caldeo y el electrodo de alimenta-
cién, a ocuyo fin el eleotrodo de caldeo dispone de una
porcién convexa para recibir el terminsl, entoneces el
cirouito electrico se clerra sobre el texrminal, pasan-
do toda la inteneidad a través del mismo, la cual ori-
ginard la elevacidén rdpida de su temperatura y al apli
carse el estafio se fundird, efectuandose la soldadura.

Para una mds amplia desoripcién, en lo que sigue
nos referiremos a la ldmina de dibujo adjunta en la que
se expresa un caso de realizacién practica, cuyos dibu-
Jos dado su condicidédn aclaratoria han de interpretarse
en su mée amplio sentido y sin cardcter limitativo al-
guno.

Comprenden estos dibujos la figura 1 correspon-
diente a una secoién longitudinal del aparato en pro-
yeoolén vertiocal; la figura 2 un esquems del circuito
del aparato conectado a una red de corriente continua
v la figura 3, el esqueme eléotrico para cuando se efec
tia sobre corriente alterma, comportando un transforma-
dor reductor intercalado.

Refiriendonos a las distintas plezas de gue cons-
ta, éstas se resefian como sigue: en -l- se indica el
electrodo de cobre o soldador, unido al soporte =2-, El

electrodo de alimentacién -3~ es una barra de carbdn;
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la tuerca -4~ fija al soporte sobre el cuerpo del pisto
lete, siendo =5= el gatillo que efectda el cierre de
circuito; =6- es un prisionero para la fijacién del man
do, =7= un casquillo ailslante para el arrastre del elec
trodo de alimentacién; -8- el mando para la regulacién
del avance o retroceso del carbén; -9- un casquillo de
tope para el muelle de recuper=zcién al que va roscada
la varilla de mando. =10- el eJe de giro del gatillo,
=11~ la funda aislante de proteccidén exterior ; =l2- el
culatin del pistolete por cuyo interior pasa el cable
«13- de alimentacién, ouyos hilos -l4- se conectan uno
al soporte del soldador mediante la tuerca —4-, y el
otro al soporte gufa presionado por la arandela =l5=,
La cubierta metdlica ~16- envuelve por arriba al soldmi+
quedando cerrado el mecanismo por ella, en cuyo interior
se enocuentra el tubo =17- que sirve para fijar al elec-

trodo de carbén y lo arrastra a derecha e izquierda parsa

| soldar. -18- es el tornillo que fija uno de los hilos

del cable sobre el soporte gufa para el electrodo de
alimentacién; =19- un bulén soldado &l tubo -17- para
el arrastre de este por el gatillo, siendo —20-~ el so-
porte horquilliado por donde se desliza el tubo.
Esencialmente el aparato que nos ocupa Fge. 1 estd

constituido por una barra de carbén -3~ la cual queda
introducida con ligera presién sobre el tubo =17- que

a su vez puede deslizarse libremente sobre el soporte
-20~- este tubo ~17- es desplazado hacia la derecha del

| dibujo por la accién del resorte helicoidal =22- que se

€ apoya sobre el soporte =20~ y ejerce un esfuerzo sobre
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95 el casquillo ~9-, manteniendo separado el elsctrodo de

carbén de la punta del soldador -l-, Al ejercer una pre
81én hacia le derecha sobre el gatillo -5- se vence la
accién antagénica del resorte, colocando en circuito
corto al carbén y la punta del soldador, establecisndo
100 se al estar conectado el soldador un paso de corriente
que determina una répida elevacidén de temperatura por
efecto Joule en la punta del electrodo y cabeza del sol
dador ~l- gue permite efectuar una correcta soldadura
en s0lo pocos segundos., Al cesar la presién ejercida so
105 ! bre el gatillo queda interrumpido el circuito eléctrico,

cesando entonces el consumo de energia,

El esparrago de regulacién -23- permite compensar
con el avance del electrodo el desgaste producido con
el uso sobre el mismo.

110 , En la realizacién préotica del fundamento que an

i tecede Fge 1, 2 ¥ 3 ol aparato constard de una barra de
| carbén recambiable -3- adaptada a un tubo porta-carbo-
nes =17- almenado en su extremo para ejercer presién
sobre el electrodo, con un caequillo roscado al mismo
115 en su parte posterior =9~ que permite el asiento del
muelle recuperador y que esté roscado interiormente alg
Jando el esparrago roscado =23~ en cuyo extremo lleva
el botén ~8- sujeto a 81 mediante el tornillo prisiong
i 10 =6=y Al haoer girar el botén me permite el avance o

120 | retroceso del electrodo para compensar el desgaste con

el funcionamiento y el alojamiento del nuevo, cuando

El tubo se desliza libremente sobre el soporte

|
| se llega al desgaste total del mismo,.
|
1
J
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cién a la parte mévil,

| antagonista.

| quedaran aprisionados entre la punta del electrodo y la

| y comoda soldadura de los mismos,
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=20- sujeto mediante dos tornillos -18- que a su vez lo

El gatillo -5- jira libremente sobre el bulén =10-
y se apoya en su parte superior sobre el casquillo =7-
construido con material aislante térmico e introducido
sobre el bulén =19- soldado al tubo porta electrodos.

La cabeza del soldador -l- queda sujeta a la base
mediante el soporte =2- por dos tornillos «4- que apri-
gionan la conexién al mismo tiempo.

Como se ve en la Fge 1, el conjunto superior que-
da protejido por la cubierta «ll- revestida con aislan=
te termico interiormente.

Los 6rganos desoritos son adaptados a un mango «12
que ajustandose a la forma de la mano da al conjunto una
configurecién de pistola para su f4cil manejo, en la que
el gatillo =5~ permite la aproximacién o distanciamien-
to del electrodo a la cabeza del soldador y que retrocs
de sutomdticamente al dejar de ejercer una presién sobre

el gatillo en virtud del esfuerzo ejercido por el muelle
La punta del soldador estd preferentemente confi-
gurada segin aparece en el dibujo Fg. 1 seccién A-B pa-

ra permitir la colocacién de termingles y empalmes que

parte trasera de la cabeza del soldador -l- al dejar de
ejercer presién sobre el gatillo, permitiendo la fécil

Suficientemente descrito este soldador, resta con
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un soporte gufa y comporte roscade al extremo opuesto

__te mismo tubo lleve soldado un bulén recublerto de un __

signar la posibilidad de que pueden ser variables los
nateriales formas y dimensiones de los mismos, en cuan
t0 a disefio y detalles constructivos sliempre que con
ello no se altere la esencialidad &e su objeto puesta
de manifiesto con la siguiente

N O T A

somzosscos

Los puntos proplos que se presentan para su reli-
vindicacién en esta Patente de Invencién, son:

12, Nuevo soldador ultra rdpido de gran capaci-
dad calorifica, caracterizado por comprender un electro
do de carbén como elemento conductor de alimentacién,
alojado parcialmente en un tubo de material conductor,
con posibilijad de deslizamiento mediante un organo apmre
piado por el interior del tubo, encontrandose su extre~
mo libre almenado y viniendo a colncidir en un aloja-
niento practicado al efecto sobre una pleza de cobre
aguzada que sirve de soldador, en cuya unién se produce
el clerre del circuito eléotrico dando paso & una fuer-
te intensidad de corriente que genera el rédpido calen-
tamiento del soldador.

22 ,~ Nuevo soldador ultra rdpido de gran capaci-
ded calorifica, caracterfzado porque el tubo porta car

bones de la reivindicacién anterior es deslizante poxr

al carbdn, un casquillo provisto de una valons donde
asienta un muelle helicoidal que hace sentir su empuje
de recuperacién sobre el soporte gufa oitado, tendien-

do a hacer retroceder al tubo porta carbones, Porque eg
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casquillo aislante donde se hace llegar la prolongacidn
de un gatillo por el gue al accionarse se consligue com=-
primir el muelle y hacer avenzar sl carbén hasta hacer-
le incidir con el soldador produciendose el cierre del
circulito eleotrfco, retrosediendo a su posicién inicial
al soltar el gatillo por efecto de la distensién del mq%
lle.

32,~- Nuevo soldador ultra rdpido de gran capaci-
dad calorifios, caracterfzado por disponer en el inte-
rior del tubo objeto de las reivindicaciones anteriores
una espiga que rosca con el casquillo del propio tubo
y se desliza en un cilindro interior deslizante por el
interior del tubo al que hace avanzar empujando al car
bén haclia afuers cuando la espiga se hace girar por me-
dio de un mando, para ir compensando el desgaste del
carbén producido en el trabajo del aparato durante la
soldadura.

A% ,~ Nuevo soldador ultra répido de gran capaci-
dad oalbrizica, caracteri{zado porque todos los elemen-
to8 reivindicados anteriormente van soportados sobre
un culatin donde se zlojas el gatillo interruptor, por
cuyo interior pasa el cable de alimentacién cuyos hilos
pe conectan uno al soporte deslizante que deriva la co-
rriente sobre el tubo porta carbones y el otro al sopor
te unido al soldador, pudiendose conectar a fuentes de
energia continua o alterna por efectumrse la transfor-
macién de energia eléctrica en calorifica a través de
una resistencia, Y

58 o= "RNUEVO SOLDADOR ULTRA RAPIDO DE GRAN CAPACI
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DAD CALORIFICA", de conformidad en un todo en lo esen~
clal y fines industriales a lo descrito en la preceden
te Memoria Descriptiva y gréficamente representado en
loe adjuntos planos para su mejor comprensién.

Esta Memoria consta de NUEVE hojas escritas o me
oanografiadas por una sola cara & doble espacio en 213
lineas.

Valencia, 26 de Julio de 1957

Por autorizacién del interesado.
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