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La presente memoria descriptiva'fféne como
fin la declaracidn del objeto sobre €l que ha dé& recaer el pri
vilegio de explotaciéﬁ industrial y chercial, exclugivo en el
territorio nacional, de ufi Modelo de Utilidad de acig&ido con
la vigente Legislacidn &obre Propiedad Industrial que; tifho el
enunciado indiza, se trata de "EXPANDIDOR DE TUBOS PERFECCIO-
NADO", .

Gada dia es mayor la utilizacidén del tubo
de cobre y andlogos, tanto en instalaciones domésticas, como
industriales, por su durabilidad, resistencia a la corrosidn,
facilidad de manejo y otros factores diversos.

Este uso del tubo de cobre y andlogos.,, aon-
lleva al empleo de nuevos métodos de unidn, conogiéhdose: .;;E’fr’
ejempio uné consistente en realizar un ensanchado o expamggdn
en uno de los extremos del correspondiente tubo a unir, pa}a pos
teriormente introducir el otro tubo, a modo de enchufado;-y'he-
diante soldadura o similar, rigidizar esta unién. . )

A fin de lograr esta expansién se*bono;ég va
diversos utiles, pero que hasta la fecha no ofrecen un ad@ddédo
grado de sencillez, constructiva y de manejo, ni aportan Q@g:
correcta versatilidéd, en cuanto a poder adaptarse a tubos.gé
distinto didmeétro, sin necesidad de tener que disponer de wm.
Util para cada tubo. En orden a solucionar estos probléMai'éﬁp-
ge el objeto de la presente invencidn, consistente en un expan-
didor de tubos que, como se véré a continuacidn, ofrece unas
idoneas condiéiones, tanto de realizacidn, como de uso.

De acuerdo con la invencién, el expandidor

pr«conizado consiste esencialmente en un cabezal, del que parte

un mango fijo y otro giratorio; este ultimo incorpora en si mis

mo una conformacidén en funciones de leva, que en el movimiento
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ziratorio de acercamiento al mango fijo, hace avanzarsa wn
tono que puede deslizar por un tdladro central ae dicho cabe-
zal. »

En la parte delantera del tabézal va ros-
cada, una cabeza ensaﬁchadora de iur:a medida detrterminada Lara
cada tubo, cada cabeza ensanchadora estd constituida por una
tuerca-anillo en la gﬁe,van remachadas, con posibilidad de un
pequefio movimiento o juego radial, unas piezas 0 gajos que for=
mafi un cilindro y que van unidos entre%si por un aro eldstico,

formanido interiormente una superficie cdénica, con la misma co-
nicidad que el cono del cabezal,
Dependiendo del diametro del tubo se toma
. e

la czbeza ensanchadora correspondiente y se enrosca en 1a ﬁarte
CeLanter del cabezal, teniendo el mango giratorio separaao del
fijo, osez el cono retrasado; de modo que una vez efectu¢é®-es—
ta operacidn de expandidor de tubos queda listo para su usq..
Para su utilizacidn se introduce en el tuﬁo
la cabeza ensanchadora y se bascula el mango giraterio, qJéecon
la leva que incorpora hace avanzar al cono introduciéndose- e2te
dltimo en la superficie cdnica delimitada en el interior dg{ips
gajos. El avance del cono conlleva la separacién de los gaiggy
que se mantienen unidos por el aro elastico, y provoca el enség
chadn del tubo que enfunda a los gajos hasta que estos hacéh’ to
pe contra la tuerca a la que van remachados. ?or otra parte y
al girar el mango giratorib hacia atrds el cono retrocede por la
agcién del cono eléStico, a la vez qué se cierran lcs gajos.
| Para comprender mejor la naturaleza del in-
vento, en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo
meramente ilustrativo) una forma preferente de realizacidn indus

triel, a la que nos remitimos en nuestra descripcidn; sobr& di-
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La figura 1 representa el alzado en seccién
. , . ) - - N
de ia herramienta basica a la que es posible zcoplar una <abeza

expandidora de determinada medida formando asi{ &l conjunto de

un expandidor de tubos.

La figura 2 representa 1la vifta en Ilanta
de d4igi.x herraiienta:

La figura 3 muestra despi&iados ¥ en péis-—
pectiva a los &lementos de una cabeza expandidora o ensancnado—
ra de una medida determinada. i

La figura 4 muestra en perspectiva la éébe~
za exper:71dora.

) .. ‘.
La figura 5 representa un &squeina del ewPan

didor en el momento inicial de la operacibn. , ot

coe

La figura 6 muestra al expandidor en &}, o-

mento final de la operacién de ensachado. , e
Détalles aclaratorios. :.'
1.~ cabezal _ °e
2.~ fileteado exterior g
3.- mango fijo %

4,- mango giratoric
5.- leva
6.~ tope cilindrico see”
7.- cono
8.~ garganta taroidal
9,- tuerca-awnillo

10.- escotaduras

11 .~ remaches

12.—- gajo

13.- aro elastico
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14.~ asidero- s

15.—~ ranura &e tope

16.- superficie conica interior

17.—- pasador

18.=~ plano de contacto

El invento preconizado es un expandido¥ de
tubos que esté formads sencillamente por una herramienta b&sica
ver figura 1 y 2, a la que se puede acoplar.una de las diversas
cabezas eiXPandidoras ¢omo la de la figura 4, dependiendo del
diametro del tubd a ensanchar. )
La herramienta bAsica estd fcermada porﬁﬁn

cabezal (1) con un fileteado exterior (2); de dicho cabezal (1)

.. .Q

sobresale un m(ugo fijo (3) y en su parte posterior llevg Wiz ra-
nura donde va alojado un mangd giratorio (4) unido al cabema;
(1) por un pasador (17) los dos mangos (3) y (4) estén acaiados

en un asidero (14) de material sintético para mayor comodiﬁad

v facilidad de agarre,
El mango giratorio  (4) presenta en su b%?te
superior una conformacién a modo de leva (5) que en el gixe.alre
dedor del pasador (17) que desliza por un taladro central .del.
cabezal (1), dicho cono (7) y la leva (5) hacen contzfto pl'an
tope cilindrico (6) con un plano de contacto (18) 1nc11nado que

hace que la trasmisidén del empuje sea siempre segin el eJe &Ei

la vida vy anulen la precisién de la herramienta.

Dicha herramierta bésica, { fig. 1 ), pue~
dir Ttevar roscada en su fileteado (2) una cabeza ensanchadora
como la de la (fig. 4), formando asf{ el conjunto un expandidor
de tubos para una determinada medida.

Cada cabeza ensanchadora ver (fig. 3 v 4)
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estid compuesta por unas piezas o gajos (12) que en nimero de
seis forman un cilindro con una base ensanchada con una gar-
ganta toroidal (8). En esta garganta (8) va incertado un aro
eléstico (13) que mantiene a los gajos (12) en posicibn, formau

do el conjunts de ellos una superficie conica (16) por su in-

terior, en la que poSteriormente se introduciré #i céno (7)

para su enSanchamiento. Adem&s llevan una ranura de tope (15)
que delimita el miximo ensanchamiento que pu=der tomer,

Estos gajos (12) van unidos a una tuerca-
anillé - (9) por medio de dos remaches (11) que tienen la posibi-
lidad de un pequefio juego en sentido radial gracias a una ;sco—
taduri (105, permitiéndo as{ el ensanchado de los gajos (1%,
ademis roscado con la herramienta bélsica formando el con%uia%

®e

el expandidor preconizado. Tt

L\
4 e~

El funcionamieato del expandidor de ty.ps,

gue se puede apreciar en las (fig. 5 y 6) es como Sigue: ,, -«

Una vez elegida la cabeza ensanchadorauffig.
4) dependiendo del diametro del tubo a ensanchar, se enrosca és
ta al cabezal, por médio del fileteado (2) teniendo el mangos«
giratorio (4) levantado; una vez efectuada esta operacién;e;f
expandidor esta listo para trabajar. _

Se introduce la parte cilindrica qu- quéé
‘orman log gajos (12) sobresaliendo de la tuerca-anillo (5)?'
en el interior del tubo vy se hace bascular al mango movil (4);
este por medio de su leva (5), empuja al cono (7) que introdu-
ciéndose en la superficie conica (16) formada en el interior de
los gajos (12) hace que éstos formen un cilindro de mayor dia-
metro iogrando asi{ el progresivo ensanchamiento del tubo.

Los di‘erentes gajos (12) pﬁeden deslizar

radialmente gracias a que el remache (11) que les unc Co%
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tucrca=anillo (9) desliza por la escotadura (10), el ensancha-
miénto prosigue hasta la ranura (15) hace tope con el anillo-
tuerca (9), quedando en este movimiento el tubo ensanchado a 1la
medica corrécta.

Es de destacar que al volver a girary rnacia
detrds del mango (4), la presidén del aro eldstico {13) nace que
1os gijos (12) vuelvan a §u posicionamiento inicial, pero ade-
mis esta misma accién establece el correcto retroceso del congs
(7). »

Por otra parte y sin alterar en nad* la eseén-
cialidad de la invencidn, se ha”provisto que el pasador (173 de

articulacidén del mango giratorio (4), vaya descentrando rgspe. Lo

del eje longitudinal del cono (7), de modo que entonces la d%&lon

de iz leva (5), sobre aquel, no nect:ite del concurso del plano

[

enrampado (18), pudiendo ser este recto; i

[EEeE

Descrita suficientemente la naturaleza dei-

présénte invento, asi como su realizacidén industrial, solo c“be

e e

afiadir que en su conjunfo y partes constitutivas es posible 4n-

troducir cambios de forma, materia y disposicidn en cuanto.i«des

alteraciones no supongan variacidn sustancial del mismio. S
RS

El solicitante, al amparo de los Convenk,oc in

ternacionales sobre Propiledad Industrlal, se reserva el deri: no

f!..
» e

de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera pbsi
ble reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud:

NOTA

El Modelo de Utilidad que 3e solicita como nue
vo en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legisla
cidn sobre Propiedad Industrial, ucberd recaer sobre "EXPANDILOR
DE Tui:0S PERFECCIONADO", en todo de acuerdo con las siguicntesx.

REIVIDICACIONLES




1 _ Tem Expandidor de tubos perfeccionado carac—-

terizado porque estd constituido poTr un cabezal, del que parte

un mango fijo e incorpora en su parte trasera un mango 5irato—
rio, definiendo este ultimo una conformacién 2 modo de leva,
5 cuyo movimiento giratorio se transformad en un movimieni. lineal

 parfa Wn cono que desliza por €l jnterior de un taladro central

o ,‘:".v'l'll‘«'(\n’nv“\m_ﬂ:‘-',n|...-;-.:v|“-.W o -
RN A SRR
3NV

de dicho cabezalj; ademds este cabezal 11leva roscada yna cabeza

ensanchadora 1ormada, para cada medlda de tubo, poT una tuerca-

aniilo, comportadora de unas piezas © gajcs que unidas definen ex

10 tériormente un c111ndro e 1nteriormente una superficie cdnica ¥y

-

quedan todas ellas sujetas por un aro eléstico,,de modo que me—

diante el pasculamiento del mango glratorlo y el consiguiente
O

) avance del cono, este penetra entre 1las plezas-gajos ensanohan-
dolas y con ellas al tubo que las envuelve; mientras Que g% re—-
15 ‘tornap el mango a su posicionamiento jnicial, 12 recuperagiép

del aro elastlco establece asi mismo el retorno & dicho PoS 1619

namiento de 105 gajos ¥ del cono empujador.

N , ».~ Expandidor de tubos perfeccionado én to-
do de acuerdo con 1a anterior reivindlca016n, caracterizadoabog

20 que las piezas © gajos que Junto con el anillo-tuerca foxmaﬁ

&'1
cada cabeza ensanchadora van unido 2 dicho anlllo-tuércah po

e
4 . ©

el intermedio de unos remaches Que, alojados en unas gscotaguras

A bea e

. de este 4ltimo, permiten un cierto juego radial de dichos zvjos
en la fase de ensanchamiento.
,25 .- Expandidor de tubos perfeccionadu en to-

do de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado por-—

que el conc que logra la apertura de los gains, sefine en s
zona posterior un ensanchamiento de tope, rematado en un plano
enrampado de contacto con la leva empujadora, en €l 1ogro de un

30 perfecto empuje axial en todo momenta; habiéndose previsto aue

O OR
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dicho planc enrampado pueda ser recto mediante el descenirado
dél eje de giro del mango giratorio. | ,
L.~ "EXPANDIDOR DE TUBOS PERFECCIONADO".
Segin quéda sustancialmente descrito en la
Lresente memoria descriptiva que consta de nueve hojas mecafiogra
fiadas por una sola cara acompaifiada de sus correspondierites di-

bujos. , .
' A ot
eamia, 24008

El Agenté~0

KIGUEL FERRANDY

P. P, \P
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