i

)

!iNO .............. 1957...... | Expediente ntim. ..

4

237368
o N 237366
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

"PATENTE DE 1vrRODUCC ICON

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE _ INTRODUCCION... por .. 20... afios, en FEspafia

" a favor de
..j._.‘.....SQQIETE....AHONYMEv;D}:mi..GLA.GES.‘..Dﬁ..;,Boussoxs“...m.......i.w., de nacionalidad
.frencess . ... domiciliado en . . PARIS (. .Francig) . . ...

calle de .. Boulevard Malesherbes . . ... ... BDGM. . 22 ...

_por:

« ,.4,.......A.‘.....P.r.o.nﬁdimien.t.o,....y....dis.positivo.ﬁ.par.a....o.‘ot.ener....vlunas».»o.u-v-idxi 08

Qe _las roturas”?, .

N: 2430

Agente Sr. .. BOLIBAR,




PATENTE DE INTRODUCCION

a fgvor aue
SOCIETE ANONYLE DES GLACES i BOUSSOLS, dv uamclionmlidaa -
frencesa, domiciliada en PARLS (Frencia) 82, Soulevasd
hkalesherbes,

por;

»Procedimientoc y disposicivo Dare udtener runas o vidrios
templados con zonas de segurlided qQue evitan La propagacidn
de las roturase,

o} 000 § e -

Memoria Descriptiva

1la presente pacente se refiere s la fabricacidn
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de lunas o ldminas de vidrio o oristal, intensemente tem-

- pladas, que presentan aos o mAs zounas ae rotura lundepen=-
diente, vs aeoir, en las que pueden producirse roturas, -
geparedas por otras zonas, llamsdas zonas reservudas que,
por efecto ae un grado alstinto de temple, tlenen la pro-
piedad de aetener en su contorno las lineas de rotura ori-
ginadas por fuera del wmismo.

Bstas zonas reservadas sirven us{ de barreras a
la propagacién ae la rotura, y psrmiten limitar dste u la
Unica zona ae rotura indepencieute ea que se aa orig.nado.

Se ha propuesto el empleo ue tales léminas de vi-

drlo intensamente teumpledo, como vidrios ue seguridad pa-
ra vehiculos automdviles. Bn forma de parabrisas, oirecen
al conductor del vehiculo ie garanti{a de una visibiliaad
suficisnte de la carretera en sl c¢eso de producirsce un fo-
co de rovura en el parabrisas, pues lLa disminucidu ue trans
parencia ocasionada al fragmenvarse el vidrio intensamente
templado, se limita entonces a ia unica mona que contiene
el foco ue rotura,

lLas barreras que se opolen & La propagscién ae
la rotura se nan propuesto inicialmente para servir de 1{-
mites comuhes, parciales o totales, a dos zonas ae roLura
independlente, pero s¢ na visto en seguilda que los modos
de realizecidn indicados no daben satisfaccidén sind para
barreras cerradas sobre s{ mismes, Dicho de otro modo, de
108 ensayos de aplicacién se e deducido la conclusidn de
que las parreras transversales 0 complstas que van de un
borde 4= la lémina ae vidrio =l opuesto, eran generalmen-
te ineficaces y constitulan scemfis otras teantas zonas muy
sensibles al choque cuwuuo se obtenian conforme a las téc-

nicas generales preconizadas para todos los tipos ae bparre-
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ras,

Bsto se nm visto confirmedo durante los Ultimos
afos por ls publicacidn ue una patensce que describe un pro-
cedimiento ae obtencion ae vidrios intensamente teuplados
¢on partes reservadas sin temple O poco templadas que sire
ven como barreras u la propagacidn de ia rotura, mn este
procedimicnto, cadu unas de las zonas reservadas estd obli-
gatoriamente rodeada de una zona circundante templada que
la guarnece; evidentemeute, val procedimlieunto descarta la
realizacidn ae cualquier oparrera atravesante o completa,

En la patente francesa ne, 1,063.312, de 2 de ju-
lio de 1y528, de la mlsma socledad solicivante, se aescribe
un procedimiento que permite producir, en una iamine ae vi-
dr.o o una luna vempluda, zonas reservadus de Iorma y die-
mensioues cualesquiera, i particular zonas crescrvauus en
forma de ounda transversal, s aecir de una banda o faja
que utraviesa la luna, desde un oorde al opuesto; pero la
experisncia ns cemostrado qQuU- «stas bandas reservadss come-
pletas, nechas conforuc =l proceaimiento mencionado, no -
constituyen barreras segluras contre la propagacidn ae las
1ineas de rotura con origun rucra ae este contorno. Ld SO
licitanve se na dade cueut@ ae qus, en uu crecido ulmero
de casus, la rotura irunquea la oarrera y se .nsinia a lo
largo de los cantos ae las osendas transversales,

La presente patente tiene por objeto principal
un procedimlento qu- permite realizar, en una lédmina de
vidrio muy templado, pluna o abombada, barreras coutra la
propagacidén Ge la rotura qus van a: un docde de la iéming
al opuesto, y se opouen #n absoluso a toda progresidn de
1ss Lineas de rouura 2 Lo large de 10 segmentos.

dste procedimienito conziste en coaalcir las opew-
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reciones as caleutumiento y refrigerscidn de los extremos

de le banda transversal destinade a servir de barrera,de
modo qu” cada uno de €.los quede en compresxén permanents
en sentido parslelo &l borde de la lauina en qus se encuen
tra, y 8l mlsmo tiempo tretur el resto de lLa Danda utrave-
sante, de¢ merera que, eu sus limites con las dos zonas muy
templadas adyacentes, todo su espesor se ualle en compre-
sién permenente en sentido parslelo a esos limites,

Hay que entender por extrewmos de la banda trans-
versal o atravesante, no s0lc las partec extremss ue sus
caras, sino tambien sus cantos, que sau perte de los csn-
toe de la lamine,

Bote procedimiento comunica a la banda reserveda
trensversal sl ssguridad como bgrrera opueste a la propa-~
gecidn de la rotura, por impedir rigurosamente la progre-
g16n de las lineas ce rotura @ lo Largo de los vordes,

Sin esta cearacteristica fundamental del procedi-
miento, es .imposible obtener regularmente barreras trans-
varsales que garanticen le independesncla de .e rotura de
las dos zonas fuczrvements templadas gue gllas separan,

Bl procedimiento se realiza combinando simulté-
neamente disposiclones enteramente nusvas en 1o que con-
cierne @& los eXtremos de lg berrara trancsversal con otras
particuleres que proporcionan e¢ste resultado conocido, pe-
ro obtenido hesta shore ae un modo diferente, gue es si=-
tuar en compresién longitudinal (tangencial) limites co-
munes de la oarrera transversal y ce las «o: zomes muy
tanplades adyacentes,

a) Se procede de maners que los extremos de la
bande transversal, comprendidos los cantos, al terminsr el

calentemiento de la léwina que precede al temple proplamen-
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te dicho, se esncuentren sometidos u une vemperatura menos
elevada que la ae la parte restante o cuerpo de la cltada
banda, sin que esta vemperatura menos elevada sea inferior
e aquélle en que la viscosidad ael vidrio alcanza un valor
aproximado de 10%% poises, condicidn <sta 4ltima gue nace
posible temcler ligeramente e¢sos extremos,

b) Al mismo tiempo, se procede de wsneras que el
cuerpo de lia bande transversal, por efecto del calentamlen-
to aplicado para templar, adguiers una vemperatura menos
elevada gue la de 18s dos zonas de la lauina situadas a -
uno y otro ledo de la bsnda y westinesdas a ser .intensamen-
te templades, peso sin que esta tempermture nenos elevads
Ses interlor a aguella en que la viscosidad del vidrio es

13 polses aproximadamente, condicion esta ultima que

-de 10O
hace posiole vemplar lLigsramente o en grado medlano el cuer
po de la bunda,

En estas condiciones, ¢1 temple permite;

1¢, Someter a compresidn cada uno de los vxtre=-
mos de la banda transversal paralelamente al borde adyacen
te, de modo que ¢sta comprssidén interese todo el espesor.

2+, Someter & vompresidén long.tudinal, en tcoda
su mltura, yue es -l e¢spesor de la lamina, Los limites ue
la panda veansversal con las uos zonas muy templadas col-
tigues,

La moderacidn del calentamlento de cade extremo
(parte uargiuml y cento) con relscidn al calentvamlento el
cuerpo de .s panda transversal sv obtlene por wedio de una
psntalle qu: cabalga sobre este extremo, u escasa distan-
cis del mismo.

La moderacion del calentamiento del suerpo de 18

banda transvecrsel con relacidén =1 calentamiento de las dos
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Zonas que wepara, se obtiene por medio de ¢od pentallas ~
~-frouteras, volocadas a« uno y otro imdo y & poce aistancia
de ies caras de la lacina,

Todas estas pantallas ss colocun en su sitio ues-
pues de uaber introducldo .ia 18mine en el noruo, procedisn-
do asf, el vidrio sdquiere cierta plasticidad antes ae pro-
ducir en el partes més calentudas contliguas a partes menos
caleutadas, y se evitan las rosuras por dlfaerencia ae di-
latacibén qu- uo dejarian e producirse em el vidrio en es-
tado o< i1raglilidad.

Se han utillzado ya paustullas ae aiversas clases
para moderar antes del Gemple =1 culentamiento en ¢l inte-
rior ue reglones circuisies o unulares alsledas on el cen~-
tro de una lamiu8, pero conviene subrayar que hasta shors
no se nabian empleado pantulias que llegaran hastu el oore-
de de le léuinm y protegleran ciertas purtes del centvo ae
la wisma,

Las pentallas empleades «n L8 realizacidn wei -
procedimiento puesden uuCecrse ue woBl ¢ de otros materia-
les que oirezcan gran resistencia a ios choguea térmicos,
por ejemplo, silico vidriosa, corindén culciuado, mssas ce-
rémicas de <goasa dilatacién (porceluuas duras, gces espe-
ciales), Clerto es qu¢ Los wetales son ios més cémodos de
Us.iizur, por ia imcilidad com que se plecen o laborsar,por
su resistencia mecénica y su estabiiidad satisfactoria, en
gensral, « le8s vempersiuras ue 108 aurnus ae vemplar.

Aunqus se oxlda con castante faellidad, el ace-
ro ordinario puede emplearse sin iucouveniente, pero ios
aceros inoxidubles estdn sin aquda indicedos ae modo @spe=
clal.

Para un umterial aeterminado, el efecto modera-
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dor de la temperatura =jercido por la pantslla es desde -

luego fuucidn de su espesor. ror tanto, estéd indicado gra-
dugs las vemperaturas ue les uylierentes partes ae La vanda
transversal aCiu=uuv SOUre lO0S esSpesores ue las aiscintas

puutallas, en el supuesto, uasvuralmeuve, ae qur e¢stas pan-
tallas sc coloquen ul mismo wiempo.

Asi, ias puntalles protectoras ae los extremos
(mArgeses y cunto) son més gruesas que las del cuerpo de
la banda transversal, Estas Altimms se prefleren méds grue-
sas por sus bordes laterales que en su porcidn central.

No se puede actuar sobre 1los espesores de las
proplas pasntallas pars fraguar las alferencias de tempe=-
ratura que exige la realizzeidn del procedimiento; este re-
aultado se consigue fijando sobre las pantallas un revesti-
miento calor{fugo frente = las partes que han de calentar-
se a temperatura menos elevada,

Fusden emplecasrse otros medios para diferenciar el
efecto protector de las pantallas,

Uno de los més sencillos consiste en retrasar la
colocacidn de las pantailaes del cuerpo de la bandas respec-
to a la de les pantallas de los extremos, dejando indepen=-
dientes unas y otras.

Otro medio ocomsiste en matizar o graduar, utill-
zando un revestimiento aproplisdo, las propledades de absor=-
cidn y de emisidn de las pantallas.

Revistiendo, por ejemplo, clertas partes de una
pantalla de metal muy oxldable (hlerro, cobre) con una ca-
pa de metal menos oxidable (miquel, cromo, plata, oro, pla=-
tino), es posible obtener diferencias importantes entre las
temperaturas de las diferentes parte d= una banda transver-

sal,
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Otro 'ejemplo e8 el conslistente en mod;fioar el
factor de emisidn de los vordes o porciones laterales de
la pantalla, lo cuml permlte hacer varlar les temperatura
que presentan las zonas muy templadas en sus partes contle
guas a los limites de ia banda transversal.

Fara realizer el procedlimlento, hay que moderar
el calentemiento del borde y ael canto de la lamina ge vi=-
dr 10 por cada extremo ¢e la cltada banda,

Bs posible limitarse a hamcerlo =n una longitud
igual a la ancaura del cuerpo dv la banda transversal;pe-
ro la experiencia ensefia que se facilita la compresibén de
los extremos, y que con ello se logre precisamcuts un mar-
gen de seguridad, empleando pantallas de eXtremos que dcse
borden ls anchura del ocuerpo de la vanda transversal, lo
qu2 equivale a dar a esta banda un ensancnamliento brusco
en cade uno de sus extremos,

pare simplificar la técnica, conviene indujable-
mente ligar las pantallas de los sxtremos a las que prote-
gen el cusrpo de la banda transversal, ae modo que baste
meniobrar dos pantallas en vez ae cuatro. For ejemplo,pue~
den utilizarse dos pantallas que se uhau en el plano ds la
lamina a poca alstencim del canto de esta lémina; o se adop
tardn dos pantallas en rorpe ae horquilla montadas sobre -
los dos bordes opuestos, y que se relnasn en la parte cen-
tral d= la lémina,

1as dos pantallas compuestas mencionadas pusden
comprender articuleclonas que permitan no bajar las pan=-
tallas del cu~rpo de la bands transversal sino clerto ein-
po awspués gue iass pantallas ae 10s cantos, por egemplo,
meciante simple rotecidn en torno de =jes horizontales.

As{ se sprovecaa un interesante factor de ajuste.
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Suponiendo que sblo ucban masniobrarse dos pane
tallas dlspuestas simétricamente al plano de la Llémina,
el modo operatorio se desarrolla como sigue;

Lae lamina, suspendide por medio de pinzas arti-
culades nabituales, se introduce en el norno ae calentar;
luego s¢ colocan lag rantaellas protectoras, cespués de -
transcurrido un lapso superior o igual al que permite al
vidrio, protegido por la pantalla, =zdquirir durante todo
el calcntamlento, la temperatura que corresponds a una

13 poises,

viscosidad aproximada ae 10

Cumndo las zonaes descublertas ae la lamina al-

canzap el grado de plusticidad crequerido pzare un temple
intenso, s¢ retira lsa ilémine del horno y se amce interve-~
nir en rorme continua (por ej=mplo, mediasnte rejillas qus
insuflen simétricauwente nire en las ceras) =l enfriamien-
to brusco de temple, tanto sobre las pantallas que perma-
necen colocades «u la iaciine como sobre las zonas aesnu-
des. A los pocos momensos s retliran las pautallaes, dejan-
do que continue funcionando el dispositivo refrigerador,
que interviene entonces wn toda la superficie qe la lémi-
na, nasta ¢l rinal ael temple.

Rete modo ae operar da por resultado:

g8) Tewmpler fusrtemente las dos zonas no protegl~

das por las pantallas, entrs las cusles se en-
cuentra Le banda,

b, Tewplar debilmente iLa banda, al mismo tiempo
que susg extremos se eomprimen sn todo sii ws-
pesor paralelamrznse @& los oordes, y gque sus
l{mites con las zouas no protegiaas s¢ come
primen en todo su espesor en direccidn lon-

gitudinal (tasngencial},
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Bl tiempo que se deja pasar antes ue colocar las
pantailas es variable, Lara un grosor daac ue La lamina,
este tieupo aepende d- aiversos factores, entre los cua=-
leg destuacan los siguientes:

La tenperatu:a & que se calientan los elementos
radiuntes del horno (resisstenciss termicass y materisles
refractarios).

La organizacidn ae las pantallas (clase del ma-

terimsl de qus se cowponen y natursleza ae su superficie,

espesor, »te,).

Grado ue compusesidn qu: aebe aarse al cuerpo de
la ovarrera atravesante «n sus uiversos puntos,

Fara rijar ideas, puede indicarse que oste Tiem-
po oscila entre wos y euacro wmlnutos para noruos a8 jgem-
plar qe tipo corriente, wn los cusles wi Glewpo total de
permpanencia de una lémine para temple intenso es de cuatro
a ciuco wminusos,

El lapso que sa& deja transcurrir hasta resirar
las pantellas en el curso del wufriamieuto de ceuple o8 vg
riable; guzrrda reracidén con el Gilewpo precedente, y por -
ello, cai los ractores antes mencioneados.

No debe olviagarse que, la temperatura ae lLos sX-
tremos, como ia ae las partes ae la banda transversal pio-
X188 8 sstoz extremos (esta segundu us coanstantemertb e su-
pecrior ¢ .2 primera), no han ue Ser inferlores 2 aguella
beuperatura =u gue La viscosidau asl vidrio se aproxzima a
1049 poises cuundo a su vez se soueten al suirlawmlento de
temple, pues vsta concloclén de viscosiaad gurautiza L9 po=
sibilivad de dar ul vidrio a= esas zonas clerto tewpls.

Para fijar ideas, puede Indicarse gque se aan ob-

tenido barreras stravesantes infrauqueables por las liueas
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de rotura, y que presenten a. wlsmo tisupo uns resisten-

cia 21 cuoque mayor que una lamina no terplaca, wetiran-

do las pentellas a1 cabo de clnco a dlez segundos apr oxi-
medencnte, cuaudo éstas se uacen ce acero ordinario de 8

mn, de espesor, forrado, por ita cars que mirs al vidrio,

con una capa de varios milius tros de cartdn de smianto.

Sin embargo, Lay casos en que s82 obtisnen barre-
res trausversales de lac propledades requeridas dejendo
colocadas las pantalles durante toao sl lepso de enfria-
miento de temple,

Iguelmente se hLan cbtenido resulbtados satigfac-
torios retirendo les pantellas cuando la idmina sale del
hormo de templar,

Como es natural, una misma lémina puede llevar
varies varreras transversales, nechzs segin queda explica-
do, cada umas de las cuales separa dos zonas intensament e
templadas,

Bn el caso de un parabrises de seguridad de un
vehiculo automévil, parcce oasiar una sela oarreras transe
versal paia dar al conductor seguridad suficiecnte en cusn-
to a visibilided de la ruta, ZIste barrera pusde ser verti-
cal u norizontal.

Sin embsrgo, 40 es cudoso que pusdan mentenerse
dos barreras vertlcales trensverssles que separen wl parg-
brises en tres zones blen cempladas, de rotura indepan-
diente,

Le reallzacidn de ovarreras trensversales en }é-
mings previamente vombesdas y destinadas a templarse en se
gul.da no difiere de la obtencidn de berreres en liminas
plangs,

Pampoco hay alferencls alguna essnclel en la ela-
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s 7 .
boracion de barreras transversales cuando, durante el ca-

lentamiento que precede &l temple, i&8 lamius cembig de si-
tio (horno continuo o ue varias posiciones) en vez 4e per=
manecer constantemente en el mismo sitlo (horno de une so-~
la posicién),

Para que se comprencs wejor el procedimiento, a
continuacién se concreta, con seferencie a la priuera fie
gura de los planos adjunto, la terminologia entes emplea-
da pera uesignar las diferentes partes de une lauinas y de
una bands transversal, y lusgo, con relucién a la segunds
figura, se pondrén ue relieve las vondiciones de base del
presente procedimlenco; rinalmente, se acsoribirdn, a ti-
tulo de sjeuplos no limitativos, algunos modos ae llevar @
la practice este procedimlcnto, represenvados en ias otras
figuras d« Los planos en los que representan:

lLa figusa L, eu perspsctiva caballera, un lémi-
na rectangular ue vidrio cou una vanda transverssl rectan-
gular de un porde 8l otro;

La figura 2, la lémina rectengular precedente oL
planta, cespués ae avsarroller en ella por el procedimien-
to de esta patente 1o0s cstados ae opresién, indicados me-
disnte rlechas, que transformpen la osnda en uka barcera -
atravesante qu» sepaiw= oz zonas muy templadas de rosura
independiente,

1= figura 3, en wsquema, ol modo como se fragmen
ta la lamina cusndo se produce la rotura sn une de lus dos
zonas lntensumente templadas;

La figura 4, una perspectiva caballera que expo-
ne las posiclones res.ectivas de las pantallas de los ex-
tremos y del cuerpo de la banda, cuando existe independsen-

cia sntre las dos clases de pantalles;



10

13

- 13 =

2372368
las riguras 5 y ba, en elevacién y en scoclén lon
gitudinal, una punvulla compuesta de eitr-mos Lo ensanchaé-
avs.

La figura 6, en clevacidn, una pantalle compues-
ta, con Los extremos mAs =nchos que la parts intermecis;

Les figuras 7 y 78, en vlevaecidn y vu seccibn -
transversal, une pantalla compuests, con la parte iwnt=rue-
diu provista e bordes més gruesos que ¢l centro;

le figura 8, en seccidn longitudinal, una pea-
talls coinpuesta cuyzs parte intermesia tiene un revestimlen-
to ae cartén Ge smlaunto;

Las figuwras ¥ y Ya, us perfil y en plautl, Ics=-
secelvam-nte, uns pantalla compuesta, eu forma de norguli-
lla, cestinada » colocarla a2 caballo sobre un segmelto de
la lawina, y a cubrir las dos caras ae le vanda transver-
sul hesta la nitad ce su long.tud.

La rigura 10, una perspectiva caballers ae un pa
rebrises «n el iaterlor ael nhosno eléctrico éo calentar,
antes uel svemple; e¢suve paradrisas, suspendldo uorizontal-
ments, s- nalla cefildo °n direccidn vertical por dos psn-
tallas qu- aebeu delimrvar en sl mismo, después del seuple,
Uug warfe.d treusversal vertical segin su ejs treusversal,

la figura 11, una elevacidn de un parabrisas ce-
fildo horizentelmente o1 aoa pautallas eu forms de worqui-
lls, del tipo represeantedo en las flguras 9 y 98

Iz flguras 12, ei azpecto de un pwmredrisaes con -
dos zonas lndependientes muy templadas, separadas por una
barrera trensversal segin su eje trausversal, después de
romperse por cuoque lz zons de la dercchs;

La flgura 13, el azpecto de un parabrisas de tres

zonas lndependientes muy tewpladas, separadas por dos ba-
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. I
rreras atravessntes vortlcales, dispues «P rowperse T

choqus 1¢ zona ceutreal indepenciente,

La figura 14, =1 ezpoceto de un paraorisgs de dos
zonas liad-penci-ntes wuy btespledas, soparadas por ung ba-
rrera trausversal horizoutal, despuUes dé Iowmp2rse por CLO=-
que l: zomns wndepenclente inforlor,

Bn la figura 1, le léuina, cuyac uos caras son
los rectengulos A1B1C1D3 ,AgBgCgDg,couprende tres partes:
dos zones principales Z y 3, separadas por uus banda trans
versal o atravesante 4 de auci.ura constente, que va desde
ur lado meyor de la launine al otra,

Bste banda transvsrsal tlene dog caras princi-
vales: ajbje1dy, agbgegds.

Le léwmina comprence aos cantos longitudineles
opuestos 5, coustituldos por Los recténgulos AjAgD2Dy ¥
B1BoCoCi .

For extremos de :a oanda han e enbenderse el
volumen paralelepipéuico 7 comprendido entre el canto 6 y
un pleno paralelo al mismo, » poca dist mclia de éste,

1> zona sombreade proxims al canto superior re-
presenta en esqueme lo que 8 vl extremo superior de la
banda en el plamo d= la cara ajb;c,;d4j.

Bl cuerpo 8 de la ovanda vransve.sal ¢s la parte
de esta banda comprendida entre los extremos 7,

Los limites de .a bandea trausversal y ue las dos
zonas 2 y 3 qus separes son Los :ecténgulos alb1°8aa,“L°1
ceda.

Tn la flgura 2, La banda transv:rsal estd repre-
sentads por el recténgulo ajbcja,. los lados a;by, ¢;dj
del recténgulo representan en este caso los limites entre

la oanda y las zonas 2 y 3, Los lados 8;d;, byc; represen
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Bl grupo d= dos flechas convergentes de trazo
lleno,significa que el vidrio estd en compresion en todo
el espesor de la lémlna; el grupo de uos Ilecnas alvergen-
tes en iinece de trazos,significa que el vidrio estd en -
extensién en la parte intermedia del espesor de ia Lémina,

Bl procedimi-nto de esta patente pone el vidrio
de Los extremos 7 en compresibn paralelamente a los can-
tos 6 de la oanda tugnsveraul,

Bste procedimiento pone wsimismo sn compresidn
el vidrio de la bande contlguo a los Limites a;b;07d;,tan-
to gue, en deriuitivae, toda la zona periférica comprendi-
da entre =l contorno rectangulaf ajbjcyd; ¥y la Linea de -
trazos 9 se halla en compresidn -n toda su longitud., gsta
linea no cieme, Gvsac Llego, wés que un valor indicativo,
pues uo podria trazarse ue antemano con precisida,

Los dos grupos de fleches uivaergentes en linecas
de trazos .ndican que el vidrio de ias wuas & y 4 situa-
do junto = los limites a by y 0;dj se pone en extensicn en
la parte dntecrmedia del espesor, y las porelones extremas
del espesor por este sitlo estén comprimidas por «fecto
del .intensoc temple ue las zones 8 y 4.

Bl estado de compresibén en todo el espesor de .ia
perifecria enters de im venda trensvers8l nAce ae €sSta una
barrera conpleta, ws eeclir, le comunlca8 la prop.ivddd ce de-
~tener las ii{nees ae rotura que vanto on una como en otra
dé ias zonas 2 y S, intensamente templadas, ss propagan
por la capa intermedie en extensién. Debe subrayurse que
paralelamente & los cantos uo hay vic on excensidn que co-
munique la capa en extensidn ce las uos zonas muy Templa-

das; este es el nuevo resultado fundamental obtenrido por
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el pruveulnianto d- - sta patente.

Bn la rigura 3, -1 roco ae rosura F creado por
un choque ocasiona la trragmeutacibén hnabitusl de la zona in=-
tensamente templada.

Todas ias lineas ue rotura se detlenen juuco a
los iimites 01d,, como indiea vl dibujo,

Bb la rigure 4, ils ismina 1 estdé suspendida ver-
ticalmente en posicion de calenteamiento antes de cemplar,
con itas pinzas articuladas ngbisusies 10,

La barrera trf@fsversal se obtlene naclendo .-.ntez
veulr dos claces ae pantullias:

a) Les pantalias ae los eXtramos Ll, ae ucero
ordinario, gue se colocsn cou syudw ae las varillaes verti-
cales 12 soldadas u las niamss,

b) Las pantallas 13 de mcero oraiuario, encarga-
das de moderar ¢l cal-uTmieuto uel Cucspo ue La opande -~
trabnsvessal, y ylUe sc ¢o.LoCE&n con wuxillo de las varillias
14 soldadas « las mismas,

Las pautullas 11 se aisponen u caballo sobre los
canuos ue ia léamina ade vidrlo, yrebasan algo las pantallas
13,

Las dos pauntallas 11 sau independientes de las
dos pantullas L3; estos dos grupos de pantallas Be pusasnt
coLocar simulvéneameute o por separado, L0 cual comstitu-
ye w. wmeulo ae ajuste,

Otro wmedio de mjuste couslstes en nacer variar
los @Spes50165 L wSp-CelVos ur i8S oS clases ae paﬁtallas.

A fiu ¢e evitar que las pastalias encren en
cuiucacio von el vidrio en el mowento aue colocarlus, con-
vieuc gplicar a sus superficies, por el lado que mirs ul

vidrio, una aelgada caps ae materlial mal couauctor uel ca-
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lor, por =2jemplo, papel o cartém de amianto.

% las figuras 5 y 5a, la pantalla compuesta 15
estd sostenida por la varilla vertical 16 gue sirve para
colocarla en posicion de semicintura vertical en torno de
la lamina de vidrio 1,

Los extremos 17 estén revestidos por la cara que
mira & la ldmina 1, de una capa aisleate 18 de amianto.

Tl pantalla compuesta 15 va acsociada & otra identica dis-
puesta simétricamente con relscibén al pleno de la lamina
1, como indica la figura 5a.

A fin de desigualar la temperatura del extremo
con relacién a la del cuerpo de la banda transversal, el
grosor del metal es mayor en los extremos 17 que en la par-
te intermedla 19, _

Conviene recordar aqui que esta diferencia entre
las temperaturas de los extremos y del cuerpo de la banda
se traduce en compresién de los extremos en direccién para-
lela a los cantos,

Bn la figura 6, los extremos 17 de la pantalla -
compuesta,son Irsncamente més enchos que la parte interme-
dia 19, %sta disposicidon da un margen de seguridad en lo
que atafie a la compresién de los extremos de la banda trans
versal; por conslgulente, refuerza la segurided en cuanto
a la eventualidad de que pasen lineas de rotura a lo lar=
go de los cantos,

Bn las figuras 7 y 7a, la pantalla compuesta de
extremos ensanchados, comprende en su poreicn intermedia
dos regletas o rebordes 20, que aumentan el espesor a lo
largo de los bordes de esta Gltims poreidnm,

Bstos engrosamiesntos permiten conseguir una cam-



10

15

20

a5

- 18 - 237°5ap

presién mayor de la banda transversal & lc largo de sus

1{mites con las dos zonas de gran temple 2 y 3.

En la figura 8, la parte intermedia de la pan-
talla estd revestida de una placa de carton de amianto
2l, lo que permite acentuar el efecto moderador de la -
parte intermedia 19,

Bn las figuras v y 9a, la pantalla compuesta
22 en forma de horquille se dispone a caballo sobre el
canto izquierdo de la lémina 1; cubre un extremo y po-
co més ae la mitad del cuerpo de la banda transversal,
puss los extremos 24 de las remas 23 estén bisslados y
asocisdos a los extremos 24° de las c«mas 23 ° de la pem-
talla homdloga superpuesta @l canto derecho (no repre=-
-gentado) de la lamina 1,

1a pantalla compuesta 22, es de acero ordinario;
comprende una cabeza 25 gque rodea el canto, y cuya super-
ficie frontera a la lamina estd revestlda de una capas als
lante 86 de amianto.

Ls pantalla estd soportada por dos varillas 27
de hilerro plano, ocada una de las cuales presenta, en su
perte inferior, una expunsién 28 soliade sobre la cabeza
286,

En la figura 10, el parabrisas 29, estd repre-
sentado en el interior del horno eléctrico 30 de calen-
tar antes del temple, en la Qlvima rase de calentamlen-
to, es decir, en aquella durante la cual estén coloca-
das las pantallas de la banda transversal, ®l parabri-
sas se halla suspendido, por medlo de dos pinzas articu-
ladas 10, de la rama horizontal 31 de una T de hierro =-
plano,

la rama vertical 32 de la T estd fijada a una
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vliga de carga y & un mecanismo de daesplazamiento verti-
oal dlscontinus, Esta rames verticael se fija a mn carro
d» movimiento horizontal (no representadc), cusndo el
horno 30 es de producoién continua.

Bl parabrisas estd cefildo en su zona interme-
dia por dos pantallas compuestas 15, de extremos ensan-
chados 17, y de tipo como el representado en la filgura
6, Estas pantallas se colocan en el momento ravoreble
con ayuda de ias varillas verticales 16, soldadas a sus
extremos superlores,

Cuando las dos grandes zonas del parabrisas
no cublertas por las pantallas,presentan el grado de vis-
cosldad conveniente para un cemple intenso, el conjunto
del parabrisas con el alspositivo de suspensidn se ex-
tr2e del horno y se coloca entre dos disposlitivos de en=-
friamiento por coqveccl&n del tipo nhabitual (no repre-
sentados), donde se realizs el tratamlento antes aescri-~
to.

En la figura 11, el parabrisas 29, suspendi-
do de la rama horizontal 31 ace une T de hierro plano, ee-
té4 a puntc ae ser cefiido por las dos pantallas compues-
tas 82 qus bujan a la asltura convenlente en el hormo de
calentar, amnves del temple, por medlo de las varillas 27,
Estas dos pantallas se tresladardn como iudican las fle-
chas hasta ooupar las posiciones marcadas en lineas dais-
continunas,

Bn la rigura 18, el parebrisas 29, eun el gue se
ha dispuesto una barrera transversal segln su ¢je trans-
versal, ha recibido un choque productor de un foco de ro=-
tura F en la zona bien templada de la derecha 32, gsta

zona se fragmenta en su marco, segin indica en esquema la
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figuia, pero las lincas ae rovura son detenidas nacia la
izquierda por lLa barrera transversal, y subsiste una zo-
na qe visibilidad lntegral,

Bn la figura 13, el parabrisas 29 de dos bverre-
ras trausversales,conserva dos zonas de visibilidad inte~
gral 34 y 35, aespus ae fragmentarse la zona central 36
a partir del foco de rotura F.

Bn la trigura 14, el parabrisas 29 compreunde una
barrera transversal longltudinul, 31 se produce un foco
de rocura en Lu zona inferlor 37, se fragmenta en su mar-
co seghn iudica lu rigura, y el caductor del vehfculo

@1spone de la zona 38 ae visibilidad integral.

Se rvavinasca como objeto de esta patente,

1). Procedimieuto para ootemer lunas o vidrios
templados con zonas de seguridaed que eviten la propage-
cidn de las roturas, y que atreviesan completamente la -
lénmina ce vidrio, desde un borde al otro, cuyo procedi-
miento consiste esenclslmente en conduclr, para cada ban-
da o zona de seguridad trensvercal, las operscionss de
calentamiento y refrigerscidn de los extremos de la ban-
da, de modo que cada uno de estos extremos, comprendidos
108 vantos, se nelle i estado de compresidn permenente
en aireocidn paralela al oorde de la lémina en gue se en-
cusntra el extremo mencionado, al miamo tlempo que se -
trata el resto ae la banda transversal de manersa que, en
sus linites con ias zonas contigues muy templadas, todo
su espesor esté en compresién permenente en direccidn ra-

ralels a esos lLimites.
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2). Procedimieunvc segin ia reiviundicacidn 1%,
caracterizado porque, al rinal de la operacién de calen-
tar la lamine antes del temple proplamente dicho, los ex
tremos de la panda transversal, comprendidos los cantos,
se encucutran calentados a une vemperstura menos sleva-
da que 1a parte restante o cucrpo de la citadas vanda,sin
que tal temperaturs menos elevada sea inferior a ia co-

rrespoudieute 2 una vliscosidad del vidrio de 101'3

poi-
ses, aproximadasente, condicién esta Gltima que ofrece
la posibilicad ds semplas udbiimeute 1lo0s extremos de la
banda transversal,

3). Procedimiento segin la reiviuaicacion 24,
caract=rizado porque simultdneamente se procede de mane-
re que ¢l cvuerpo de la venda trensvecrsal adquiera por c&-
lentamiento, antes del temple, una vemperatura menos vle-
vada que la ue las aos zonas de la lLémins situmdas a uno
y otro lado ae la panda y aestinuaes a un vemple inten=-
80, sln que «ste vemperatura mPuOs =levada sea inferior
8 aquélla en gue la viscosidad el vidrio es ae 1otd poi
ses, poco mes o menos, lo cual ofrece la posibilided ae
templer ligera o mediansmente el cuerpo as la panda.

4)., Disrositivo psra la préctica del procedi-
mlento segin la reivindloacién i+, carmcterizudo por cow
prender una pantalles que se coloc8 después ae introduocir
la Lamina ae vidrio en el iorno, se dispone a caballo so-
bre cuaua extremo de la vanda trensvessal, 8 poca distan-
cla de la misma, y modera ol calsntamiento ae aicho ex-
tremo (poreicon merginal y cauto) con relacién ul calen=
tamlento del cuerpo ae la citade vanda,

5). Dispositivo segiun la reivindicascidn 43,

caracterizado por aos pantallas rfronteras situzdas & uno
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y otro ledo ¥y & poca aistancia de las caras de la lamina
de vidrio, rfrente a cads banda transversal, y que moderan
el calentamlento ac esta bauda con relacidén al ue las dos
zonas que separs,

6). Dispositivo segin lasreivindicaciénes 44
o 5%, caracterlizado porque lLas pantalles protectoras de
los extremos son wés anchas que las pantallas proteoto-
ras asl cuerpo de las bandas trensvarssaies,

7). Dispositivo segin cumlqui-ra ué las rei-
vindicaclone® 4« = 6-«, cesracterizauo porque lLas panta=-
llas protestoras de 1os extremos son mas gruesas que las
rentallas protectoras del cuerpo de cadu bunda trensver=
sal,

8). Dispositivo seglin cualquiera de las rei-
vicdicaciones 4~ u 7=, cuzracterizado porque ias pante-
ilas protectoras del cucipo ue cada banda transversal sou
més gruesas por sus bordes que por su parte central,

9). Dispositivo segin vusmlquic.a de las rei-
viudicaciones 4« a 5«, ceracterizado porque soure las -
pantallas ss iija wu revestimlento calorifugo, por ejeum-
plo, ce amisnto, irente u ias partes qQue han de calentar-
se u una cemperatura menos slsvaus,

10), Disposiscivo segin cualquiera de las rei-
vivcicaclones 4% a v«, caracterizado porque ciertas par-
tes ae una pantalla de metal muy oxidable, estdn reves-
tidas con una capa ae otro metal oxidable, para graduar
las propledades de absoreién y ue emisidn ce la pantalla
y produclr dlferencias =nuvrv las vemperaturas ae Las dis-
tiuntas porciones ue¢ una vanda srausversal,

11). Dispositivo seghi cualquisra ae las rei-
viuascaciones 4% a 10, caracterizado porque, pasa variar

la reducclon ae cemperstura QUe presentan Las zonas muy
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vempladas en sus partes coutiguas u Llos rLimites ae la ben
da transversal, se modiric8 de WMOAO adecuado el iactor ae
enis1du ae Los segmentos Lucersles ae ia pautalla protectoru.

18), Dispositivo seglu las reivinaicaciones -
precedentes, cursecterizzao porque las pantallaes aestinadas
8 proveger los eXtremos a2 vads8 vAauda srensversal se nge
llan iigudxs = 1as pantalles que protegen ¢l cu=rpo ae la
misme baude, pace 1O Tener QUe MANIOOrar m#s quUe aOS pale
tallas en vez de custro.

13). Disposivivo Seguu las selvinaicsac ioues -
preccaentes, caracterizuao porque las puntalles compren-
den urticulaciones que permiten, por cotacidén alrcdedor
de «Jjes norizoatales, sivuar las pauvslles provectoras -
del cUerpo ae L@ vauda transversal en posicidn de trabajo
froute 8 ité luniuB U€ Vidrlo, Cicito Tiempo después de -
colocar en esa posieidn las pantallas que protegen los ex
tremos ae dicha banda,

14). Dispositivo segin las reivindicaciones -
precedentes, caracterizado porque las pantallas ahorquilla
das que protegen los extremos de cada banda transversal se
disponen & ceballo sobre los bordes opuestos de ia lémina
de viarlo, y se rsunen en la parte central de esta ldmina.

15), Modo particular de ejsoutar el procedlmiqg
to de las reivindicsciones 1 a 3, segln el cual se intro-
duce en el horno, la laminas de vldrio en tratamlento; se
colocan en su sitio las pentellas protcotoras, despuds de
dejar transcurrir un lapso lgual o superior al necesario
para que el vidrio protegido por la pantalla adquiera,du-
rante el calentamiento total, la temperatura correspon-
diente = 1013 polses aproximadamente; cuando las zonas -
no protegidas por pantallas llegan al grado de plastici-

dad requerido para un temple intemso, se retira ia lémi-
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na del horno y se enfria bruscamente parsg templarla, tan-
to sobre las pantallas que permenecen en su sitio, como
en las zonas no proitegldas,

18). Variante del modo de operar segin 18 rei-
vindicacidn 15, para diferenclar el efecto protector de
las pantallas, por la cual se retrasa la colocacidn de las
pantallas que protegen ¢l cuerpo de cada banda transversal
con relacidén e la de las pantallas que protegeun los extre-
mos de la banda,

17). Variante del modo de operar segin la rei-
vindicacion 15, por la cuml se retiram las pantallas en el
momento en gue la lémina sals del horno de calentar, y se
aplica inmedistamente después el enfriamiento brusco de
temple a tode la superficie de la ldmina.

18). pProcedimiento y dispositivo para obtener
lunas o vidrios templados con zonas de seguridad gue evi-
tan la propagacidn de las roturss,

Esta Memoria consta de veinticuatro pdginas es-

crites 8 una sola cara.
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