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MEJORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic ita r

P A T E N T E  DE  I  N V E N C I  o N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de VEREINIGTE GLANZSICFF-FABR1KEN A.G ., entidad a le ­

mana, establecida en Am Laurentiusplatz, W uppertal-E lberfeld, 

Alemania, por:

"PROCEDIMIENTO PAJük EL RECAMBIO DE CANILLAS LLENAS EN LOS DIS-

PCdl.L'IVOS ARROLLADORES"

El presente invento se r e f ie r e  a l cambio de can illa s  l l e ­

nas en los d ispos itivos  arro lladores, a los cuales se sirue su­

ministrando e l h ilo  durante e l proceso de cambio con una v e lo c i­

dad constante e ininterrumpida. Estas condiciones del cambio 

existen , por ejemplo, detrás de la s  máquinas de h ila r  y detrás 

de la s  máquinas de acabado de lo s  h ilo s , de la s  cuales se sacan 

los  h ilos en la s  llamadas bandas de h ilo s  yuxtapuestas y , des­

de esta unión, se lo s  en ro lla  a islada y continuamente.

Hasta ahora, para esta operación, a l llen arse  una cani­

l l a  en e l  d ispos itivo  a rro llado r, s e  separaba el. h ilo  de éste
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y se le  colocaba provisionalmente en un carrete de deslizamien­

to o de residuos, en donde era devanado basta colocar la  c a l i ­

l l a  vacía  en e l huso principa l y ser nueva, ¡ent e cocido normal­

mente. E l inconveniente de este método de traoajo ostrioa  en 

que se producen pérdidas relativam ente grandes de h ilo ,  ya que 

la  cantidad de h ilo  enrollada en la  bobina de resbalamiento t i e ­

ne que ser desechada.

Para e l cambio de la s  can illa s  se ha jasado también a co­

locar junto a cada huso principal, otro huso más e l cual, una vez 

llen a  la  primera c a n illa , tomaba e l h ilo  de su correspondiente 

huso y lo  seguía enrollando hasta llen arse  completamente, des­

pués de lo  cual se v o lv ía  a poner e l h ilo  en una ca n illa  vacia  

sobre e l primer huso. Semejante disposición  del d ispos itivo  

arro llador es, empero, muy costosa ya que para las can illa s  que 

]¿an de enro llarse en régimen ininterrumpido hay que montar siem­

pre dos husos en la  máquina.

Con la  idea de seguir sim plificando este procedimiento, a

., se ha subor-

seguía enrolían­

.j. a , quodando asi

d e l se mundo, y

go, en ,gran mo-

:S, pero e l d is ­

) que en e l s i -

30

lib r e  e l primer punto de bobinado para e l cambio d e l segnnao, 

así sucesivamente. Con ésto se redujo, 

do e l número de lo s  puntos de bobinado

'Aliente carabio periódico de la  ca n illa , había que empozar por 

la  ca n illa  cambiada en último lugar y , entonces, solo se podía 

cambiar a l f in a l  la  ca n illa  del último p e r i o d o , recambiaba en 

orimor lugar. Como consecuencia de los  d iferen tes  tiempos de 

cha o.o la s  respectivas ca n illa s , se  obtenían bobinas de longinaa 

d iferen tes  relativam ente grande, con lo s  consiguientes inconvc-
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nientes para su tratamiento ult e r io r  y transformación.

El mv -.urjo se Jia propuesto la  tarea de suprimir los  incon­

venientes de io s  procedimientos de cambio u tilizados hasta ¡Ene­

ra en los que rabia que emplear, bien un carrete de resbala­

miento como reunidor de deseemos, u otra ca n illa  vacía  para la  

recomida del h i l e , y lo g ra r  en los  o v i l lo s  a confeccionar unas

len titudes de ?:.iho lo  más .iguales posible perdidas de este

30

y sil errándose Has cabezas do can illa s  ¿obles conservando la  re­

cepción continua ¿e l h ilo .  Según e l procedimiento su;crido por 

e l invento e l h ilo  mué se rec ios  continuamente es conducido, 

después de copararlo de la  ca n illa  llen a , a la  nueva ca n illa  

vacía g ira to r ia  ex isten te en un huso au x ilia r  transpcrtable en 

e l que, durante la  separación de la  ca n illa  llen a  del huso prin­

c ipa l , es en ro llado, c aríbiando, hasta que, acto seguido, con 

lo s  husos en movimiento, la  ca n illa  vacía  puede ser pasada des­

de e l huso a u x ilia r  hasta e l huso p rin c ipa l. E l huso au x ilia r 

transportable os accionado por un motor e lé c tr ic o  que, dentro 

de un márgen de revoluciones lim itado, funciona con un par de 

g iro  aproximadamente constante y , por consiguiente, regula auto­

máticamente su número de revoluciones, y t ien e  además en forma 

conveniente unas pinzas concebidas en forma de copa, las  cua­

le s  rodean a la  ca n illa  vac ia  por e l extremo estrecho de ta l 

manera, que la  parte a a rro lla r  queda l ib r e  en dirección hacia 

e l extremo más grueso de la  vaina de la  ca n illa  para la  reco­

gida del h ilo .  Entonces, e l  d ispos itivo  de cambio a u x ilia r  t ien ­

de, por ejemplo, e l h ilo  de t a l  manera, que la s  primeras vu el­

tas del h ilo  vienen a quedar todavía fuera del o v i l lo  a formar 

y constituyen una reserva que, en la  transformación u lte r io r  

continua, por ejemplo, en forma de to rtas  de urdimbre, puede 

ser u tilizad a  par.;., anudar e l h ilo  s igu ien te. E l huso au x ilia r
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está colocado con movimiento, de ta l  modo que su e je  pueda ser 

llevado a prolongación del e je  del huso p r in c ip a l, lo  cual fa c i ­

l i t a ,  con lo s  husos en carcha, e l  traspaso de la  vaina vacía  que 

ahora l le v a  ya las primeras vueltas de h ilo .  En este caso, e l 

cono de sujeción in te r io r  del huso prin c ipa l se mote entonces 

completamente en e l in te r io r  de la  vaina y , a continuación, ha­

llándose en posición tensada, r e t i r a  aquél a la  ca n illa  vacía de

la s  pinzas e lásticas  en forma de copa del huso au x ilia r .

El procedimiento sugerido por e l invento, y lo s  correspon­

dientes d isp os itivos , están explicados con mayor d e ta lle  a base 

de lo s  dibujos adjuntos. En éstos muestran:

La f i g .  1, la  posición de trabajo a l separar e l h ilo  de

la  ca n illa  llen a ;

la  f i g .  2 , la  re tirad a  de la  ca n illa  llen a  del huso prin­

c ipa l y , a l mismo tiempo, e l devanado de l h ilo  

en la  nueva vaina vac ía  que g ira  en e l  huso au­

x i l ia r  ;

la  f i g .  3 ? e l huso a u x ilia r  con la  nueva vaina, poco antes 

del traspaso de ésta a l huso p rin c ipa l; 

la  f i g .  4 ) la- vaina vacia  sobre e l huso p rin c ipa l; 

la  f i g .  5 t forma del cabezal del huso a u x ilia r , en escala 

aumentada.

En la  F ig . 1, e l ns 1 designa a l huso p rin c ip a l, en e l 

cual aparece la  ca n illa  llen a  2 justo antes del cambio de la  

misma. E l h ilo  3 avanza a través del gu ía -h ilos  4 y del d isposi­

t ivo  de cambio 5 hacia la  ca n illa  llen a . Con la  t i j e r a  6 se se­

para ahora e l h ilo  de esta c a n illa  llen a  y , a mano s i no es muy 

grande la  velocidad de aportación de l h i lo ,  o s i no con pinzas 

automáticas, se l e  conduce hacia la  ca n illa  vacía  1 0 , la  cual 

va asentaría sobre un huso a u x ilia r  8 e l cual, a su vez, es accio -

-  4,-
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nado por un accionamiento p o r tá t il  7 , por ejemplo, un motor 

e lé c tr ic o . El d ispos itivo  de f i ja c ió n  del huso a u x ilia r  8 es­

tá concebido en forma de copa y rodea a la  parte en estrecha­

miento de la  vaina vacía  desde e l e x te r io r . Un d ispos itivo  au­

xilian* de cambio 9 está acondicionado de modo que pueda tender 

suficientemente e l h ilo  sobre la  parte l ib r e  de la  vaina vacia  

1 0 , en cuyo caso, merced a la  correspondiente configuración 

del cambio a u x ilia r , o por ap licación  a mano, es fa c t ib le  a l 

princ ip io  en ro lla r e l h ilo ,  fu era  de la  zona normal de devana­

do, en e l p ie de la  vaina 1 1 , a l objeto de formar una reserva 

de h ilo .

La F ig . 2 muestra la  forma en que e l huso au x ilia r  8 s i ­

gue recogiendo uniformemente e l h ilo  c ircu lan te , en tanto que 

e l o v i l lo  llen o  2 es soltado del huso 1  y , a continuación, e l 

huso a u x ilia r , sobre su base p o r tá t i l ,  es  movido en d irección

de la  flech a  12 hacia e l huso p rin c ipa l.

La f i g .  3 reproduce e l cono tensor interno 13 del huso 

principal 1 , en cuya prolongación ax ia l se ha colocado entre 

medias e l huso a u x ilia r  8 que precisamente se h a lla  funcionan­

do y que, ahora, junto con su accionamiento p o r tá t il  7, es des­

plazado en sentido ¿e  la  flech a  14 hacia e l huso p r in c ip a l. Una 

vez que la  vaina vac ia , o b ien, la  vaina vacía  10 a rro llada  aho­

ra con la s  primeras capas de h ilo  ha sido introducida en e l cono 

de trabajo 1 3 , e l extremo 16 del huso princ ipa l 1  (ver f i g .  5) pre­

siona contra una barra 17 situada dentro de la  copa de su jeción, 

que con su cono 18 suelta a las  mordazas 20 de la  mencionada 

copa c retenidas por medio de muelles de a n illo  19 y por su pro­

pia r ig id e z . En su extremo, la  citada barra 17 trena una cape­

ruza de goma 21 que, cuando es presionaba, actúa igua l que un 

acoplamiento e lá s tico  entre e l huso principal y e l a u x ilia r  y

-  5 -
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contribuye a la  compensación de la s  dos revoluciones poco d i f e ­

rentes entre s í ,  de modo que puede tener lugar una recepción 

exenta de rozamiento de la  vaina,. Las revoluciones del motor 

e lé c tr ic o  del huso a u x ilia r  son regu lables y se pueden adaptar 

a la s  del huso principa l*

En. la  F ig . 4- se ha rea lizado ya e l cambio de ca n illa . La 

nueva ca n illa  vacía  1 0 , conteniendo ya la s  primeras capas, se 

h a lla  ahora en e l huso p rinc ipa l 1 , en tanto que e l huso auxi­

l ia r  es separado nuevamente en d irección  de la  fle ch a  1 $ del 

huso princ ipa l con e l f in  de ser colocado junto a l sigu iente 

huso principa l de la  ser ie  de la  máquina.

Con el concurso del d isp os itivo  que queda descrito  pue­

de rea liza rse  un método de cambio de can illa s  aque, en forma 

bien s e n c illa , permite que tenga lugar un cambio exento de pér­

didas sin que se interrumpa la  aportación de h i lo ,  en cuyo caso 

no hacen fa l t a  ya los puntos de devanado de reserva que hasta 

ahora verían, siendo necesarios, y a pesar de e l lo ,  todos lo s  

paquetes completos vienen a tener aproximadamente la  misma lon­

gitud de h ilo .

Esta S o lic itu d , que corresponde a la  presentada en A le ­

mania e l 15 de Septiembre de 1.956, b a jo  e l número V 11223 V il/  

29a, se acoge a lo s  b en efic ios  del a rtícu lo  51 del v igen te  Es­

tatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de Invención
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en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ientes:

l s . -  Procedimiento para e l recambio de can illa s  llenas 

en lo s  d ispos itivos  arrolladores en lo s  que, durante este r e ­

cambio, e l  h ilo  sigue siendo aportado con velocidad constante 

de suministro, c aracterizado porque después de separarlo de la  

ca n illa  lle n a , e l h ilo  es conducido a una ca n illa  vacía  g ira to ­

r ia  situada sobre un huso a u x ilia r  transportable, es enrollado 

sobre esta can illa , cambiando, durante la  separación de la  cani­

l l a  llen a  y , a continuación, estando lo s  husos en marcha, la  ca­

n i l la  vacía  es traspasada desde e l huso a u x ilia r  hasta e l huso 

p rin c ipa l.

22. -  D ispositivo de huso a u x ilia r  para la  práctica  del 

procedimiento según re iv in d icac ión  1 , caracterizado porque e l 

huso a u x ilia r  accionado por un motor e lé c tr ic o  transportable 

posee una pinza concebida.en forma de copa y que coge a la  cani­

l l a  vacía  por e l extremo más estrechado, y porque se ha previs­

to mi d ispos itivo  de cambio a u x ilia r  que tiende e l h ilo  sobre 

una longitud parcia l de la  ca n illa  vac ia , estando e l huso auxi­

l i a r  colocado con movimiento de ta l  manera, que su e je  puede 

quedar situado en la  prolongación del e je  de cada huso p rin c ipa l 

del d ispositivo  a rro llado r.

32. -  Procedimiento para e l  recambio de ca n illa s  llen as 

en los  d ispos itivos  arro lladores.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que antecede, 

representado en lo s  dibujos que se acompañan, y para lo s  fin es  

que se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas escritas  a máquina 

por una so la  de sus caras.

Madrid, 1 1 SEP.m?

-  7
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