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MEM ORIA. DES ORXPTIVA,- -

El presente modelo de utilidad se re fiere  a un 

aparato para soldar en continuo materiales termosolda- 

b les.
Más ooñoretamente, en lo  invención se ha idea­

do un aparato para el termosoldado de la  embocadura de 
bolsas de p lástico , a fin  de obtener el oierre estanoo 

de la s  mismas.
El aparato comprende un bastidor general» que 

integra unas guias convergentes para entrada do la  embo­
cadura de la s  bolsas» hacia unos medios de sujeción y 
arrastre  de la s  mismas que la s  oonduoen suspendidas a 
lo s  medios do termosoldado, lo s  cuales realizan  el solda­
do de lo s  bordes por aire  caliento, estableciendo el oie­

rre do Xa bolsa*
Los referidos medios do termosoldado están cons­

titu idos por unos calefactores, a trav ís  de lo s  cuales so 
hace pasar el a ire  generado por una turbina, cuyo a ire ,

4

una voz oalcntado, es proyectado do manera adoouada so­
bre la  zona del borde de embocadura a se lla r , volviendo 
a dichas zonas o un estado pegajoso do^somifusión» la s  
cuales so unen estableciendo el oierro, a su paso a tra ­

vés de un tren do laminado.
Oon el f in  do f a c i l i t a r  la  oxplicaoión, so aoom

paha a la  presente memoria dosoriptiva de una lámina do 
dibujos en la  que so ha representado un coso de rea liza­

ción que so c ita  o titu lo  de ejemplo.
En lo s  dibujos:



La figura 1, muestra una v ista en. planta esque- 

matioa dol aparato, sog&n el modelo*
La figura 2, es una v ista dd  aparato por su 

parto in ferior.
La figuro 3, correspondo a una vista_en perspeo 

tiva del oonjunto del aparato, sogftn el modelo.
Haciendo referencia a la s  figu ras, so apreoia 

en su realización un bastidor -1—| un electromotor -2~; 
un regulador de temperatura —3“ ? un reductor de veloci­
dad -4**j mediante poleas, —5—6—1 unos calefactores —7—2—5 
una tubina -9-, do calefacción y refrigeración interior 
dol bastidor? dos ¿juegos &Q cintas transportadores -10- 

y -11—, dol material a oerar; un dispositivo -12- para 
c-1 regulado automático dol espesor a soldar; unos rodi­
l lo s  laminadores -13-14-, uno de lo s  cual o s_ se encuentra 
aooplado o dicho dispositivo regulador -12-.

En 1a figura 2, so aprecia el tunol de calefac­
ción -15-5 la s  poleas -16-17-18-19-, de funcionamiento do 
la s  cintas transportadoras -11-, in feriores, aocionadas 
por la s  poclas de arrastro -20-21-, de la s  cintas supe­
riores —10—, dotadas tanbión de la s  poloas -22—23-» con­
ducidas? la s  poloas .-24-25-, do apoyo; y la  tapa bascu­
lante posterior -26-.

Asimismo, en la  v ista en perspectiva do la  f i ­
gura 3, so aprecia la s  r e j i l l a s  de ventilación -27-5 la s  
luces piloto -28-; la  referida tapa basculante posterior 
-26-, y tapa -29-? el mando - 30- ,  regulador dol vo lta je ; 
l a s  protecciones -31- do la s  ointas transportadoras su­
periores; el conjunto del bastidor -1-, y el pie de sopor



El sistema do oerrado consta do una doble a c t i-  
vidad táralos* No precisa oirouito do agua para la  r e fr i­
geración. Dos calefactores —7—8—* ataoan por ambas caras 
de la  bol£& a cerrar y que circula ontre ellos? dichos 
calefactores —'7—8—, constan de sendas oajas do material 
ln alteratle  a l calor, que contienen resisten cias cerámi­
cas en actividad y mediante una oorricnto do aire  do oau- 
ñni controlado que ciroula dentro do la s  c a ja s , transpor­
ta el oalor do trabajo a l  lugar do inoidoncia concreto, 
o sea, la  zona do la  bolsa. Dicho calor tiene el oontrol 
mediante un variador de voltaje de fá c i l  acceso en el pa­
nel de mando do la  máquina.

Saliendo de la  zona do calefacción, la  bolsa 
a cerrar se encuentra de inmediato el dispositivo do la ­
minación que consta de lo s  rod illo s tangentes, -13—14-, 
uno conductor y otro conducido, independientes entro s i ,  
quo debido a l grosor do la  bolsa oiroundanto, el oonduo- 
tor arrastr a l  conducido, laminando on esta operación 
la s  posibles arrugas del plástioo en somifusión.

Da oapaoidad de soldar divorsos grosores en 
una amplia oscala os debido a la  oombinaoión del cambio 

de volooidades y al regulador do voltaje do lo s calefac­
tores.

Mediante adecuadas modifioaciones on lo s  calo- 
factores so puede variar la  anchura do la  soldadura o frac 
d o n arla , todo ello  do acuerdo con las_.necesidades a cu­
brir o el tix>o de bolsa que so u tilio e .

El modelo, dentro do su osenoialidad, puede



sor novado a la  práctica en otras f  ornas do realización 
que d ifieran  en detallo do la  indicada a titu lo  de ejem­
plo on la  descripción y a la s  ouoles alcanzará igualmen­
te la  protocolan que so reoaba. Podrá, pues, construir- 
so en cualquier forma y tamaño, oon lo s  a rte r ia le s  más 
adecuados, por quedar todo ello  comprendido en el espí­
r itu  de la s  reivindicaciones;

= i u 
N O T A

Desorito el objeto del presente invento so do- 
claran oomo no divulgadas ni practicadas on España, la s  
siguiontos reivindicaciones.

1 .-  Aparato para soldar en continuo nateriales 
termosoldables, caracterizado esencialmente por compren­
der dos pares do cintas transportadoras sobrepuestas,
que prenden conjuntamente ambas láminas de material te r-  ¥
mosoldablo, a unir y cuyas laminas pueden formar la  em­
bocadura de una bolsa de p lástico  que se deseo cerrar, 
realizando dichas cintas el transporte suspendido do la s  
antedichas láminas hacia lo s medios de unión o cierro 
que establecen la  unión tormosoldada de la s  mismas; por­
que dioho oiorre o unión tormosoldada so realiza por a i­
re oaliente; porque lo s medios de oiorre o de unión es­
tán constituidos por unos calefactores situados a ambos 
lados de la s  láminas y sin contaoto oon la s  mismas, a 
travós de lo s cuales so liaoe pasar e l a ire  generado por 
una turbina, cuyo a ire  una voz caliente incido oonorota- 
monto on la  zona do la s  láminas a unir, cuya zona queda 
delimitada por la s  cintas transportadoras superior o in-
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fo r io r , adquiriendo dicha zona de material un estado do 
somifusiónj por preverse a continuación, y sogán el sen­
tido de avance de la s  ointas de transporto, un tren de 
laminado, intogrado por dos ro d illo s tangentes, oonduo- 
tor y oonduoido, oon dispositivo regulador automático 
del espesor a soldar, realizándose on esta fase el lami­
nado do la s  posibles arrugas del plástioo on semifusión? 
porque lo s  referidos calefactores, lo s oualos ataoan a 
ambas oaras de la s  láminas a unir o cerrar y que circu­
lan  entre e llo s , constan de dos oajas do material in alte­
rable a l  calor, que oontionen resisten cias adecuadas, y 
que mediante la  corriente do aire  de caudal oontrolado 
que oiroula en el in terior de la s  oajas proyecta el oa-

i
lo r  de trabajo , a través do aberturas adeouadas de dichas 
ca ja s , sobro el lugar do incidencia oonoroto, o sea, la  
citada zona do la s  láminas delimitada por ambas ointas 
transportadoras superior o in ferior, permitiendo la  os— 
pooial oonccpoión do la s  antediohas aberturas variar la  
anchura de la  soldadura o fraccionarla, scgdn convenga.

2 .— Aparato para soldar on continuo matorialos 

termosoldablos.

i

Scgdn se describe y reivindica en la  presento 
memoria descriptiva que consta do 6 páginas xoliadas y 
escritas a máquina por una sola de sus oaras, acompaña­

das do lo s  dibujos reglamentarios.
Madrid i  s m\m

M ,° LUISA
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