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MEMORIA DESCRIPTIVA- -

El presente modelo de utilidad se refiere a un
aparato para soldar en continuo meateriales ternosolda=
Be bles. ’
M4s ooncretamente, en la invencién se ha idea~
do un aparato para el termosoldado de la embocadura de

bolsags de pldstico, a fin Jde obtcher el cierre estanoo

.. de las mismas} .
10. T1 gparato comprende un bastidor general, que¢

integra unas guias convergentes para entrada de la embo-

S

cadura de¢ las bolgas, hacla unos nadios de sujecidn y

arrasire de¢ las nisnmas que las conducen suspendidas a

los ncdios de tormogoldado, los oualcs rcalizan cl solda-

15 do do los bordeg por aire ocaliente, estaulcoicndo cl oie—

rrec de la bolsa. )
" Los referidos medios dc termosoldado estan oongég;

tituidos por unos calefactores, a través de los ouales se

hace pasar el aire generado por una turbina, cuyo airc, :

!
20. una vez oalcntado, es proyeotado de manera adcouada so~ |
tre la zona del borde de embocadura a sellar, volviendo *
a dichas zonas a un ostado pogajoso deo semlfusién, lag
cuales sc unen estableciendo el oierre, a su paso a tra-

vés dc un trcen do laminado:

¢

25+ Gon ol £in de facilitar la oxplicaoién, sc acom

pafia a la prcsente nmemoria descriptiva de una lénina dac

dibujos en la que sc ha represcntado un caso de realiza—
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oién que sc cita a titulo de ejemplo;

En los dibujoss
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La figura 1, nucstra una vista en planta csque-
natica dol aparato, sqgun ¢l modglo; )

Ia figura 2, cs una vigta dol aparato por st
parte inforior. ‘ v

La figura 3, corrosgonde a una vista_cn per3pcg
tiva del oonjunto dcl aparato, scgin el modglo:

Haoicendo refercncia a lgs figuras, sc aprcoia
cn su realizaclén un bastidor‘élé; un cleotronotor =2~}
wn regu%ador dc temporaryra‘-3~; un reductor dc volO?i+ ‘
dad —44, mediagtc polcas, —546;; unos calcfactorcs ;7~8;;
una tubina 9=, de calefaccién y refrigeracidn interior
del bastidor; dos jucgos de ointas tran3portadoros 1.0
hig -114, del material a cerar;'un dispositivo ~1.0m para
cl regulado autondtico dgl egspesor a soldar; unos rodi-
1los lanminadores -13-14—; uno de los ouales sc cncucntra
aooplado a dicho dlSpOSlthO regulador qlz—;

En la figura 2, sc aprccla ¢l tuncl de calefaoc—
cién ~L5-3 las polcas 416417418719~, de fungionaa1ento'dv
las ointas transportadoras -114,_i§foriores, accionadas
por las poc}as de arrastro -20421—, dec las ointgs supe-
riorcs =LO-, dotadas tambiég de las polcas ~22;23#,.coné
ducidas; las poloas =24=25-, d3 apoyo; y la tapa bascu-
lanto posterior -2§4;

' Asinisno, en la vista cn perspectiva dc la fi-
gura 3, gc aprecia las rcjillas de ventilacidn -27- las
luocg piloto =28-3 la referidg tqpa basculante posterior
-26~, y tapa =29~; ol mando ~30;, regulador del voltaje;

las protecoocioncs ~31l- de las ointas transportadoras su-

periorcsy ol conjunto del bastidor -l-, y cl pic de s:pdg
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Il gistema de ocerrado oonsta de una doblc acti~
vidad tépmioa: No prceisa oiroui?o dc agua para la recfri-
geracisn. Dos calefactoros —T-8=, atacan por anmbas caras
de la boléa a ocrrar y que oiroula entrc ellos; dichos
calefaotores —7~8~, 9onstan dc sendas oajas do nmatorial
inalteralble al calor, que contiencn resistcncilas oorami;_
cas cn actividad y mediante una ocorricntc de a@ro dc oau%
dal controlado gque ciroula dentro do las cajas, transggrQ
ta el'oalor de trabajo al lugar de inoideoncia concreto,

0 sca, la zona dec la bolsa; Diocho calor ticne cl ocontrol
nediantc un variador de voltaje de facil acceso cn ol pa-
ncl de nando de la mdquina: ! _

Saliendo dc la zona de oalcfaccidn, la bolsa
a cerrar sc encuchtra de inmcdiato ol disposiﬁivo'de lg;
ninacidn quse consta de los rod%llos tangentcs, —13nl4~,'
uno conductor y otro conducido, independicntes cntre si,
que debido al grosor de la bolsa oiroundante, ol conduo~
tor arrastr al conducido, laminando on esta opcracidn
las posilbles arrugas dcl pldstico cn somifusién;

La oapnoildad dc soldaxr dlvorsos grosorcs ch
una anmplia oscala os debido a la oombinacidn dcl cambio
de velooidades y al rcgulador de voltajc de los calofao-
tores;

_ Mediante adecuadas nmodificacioncs on los onlcw-
factores sc pucde variar la anchura de la soldadura o frag
clonarla, todo cllo dc acucrdo oon las_ncccsidades a ou-
brir o ol tipo de bolsa quc se-utilioe;

EL nodclo, dentro de su cscneialidad, puede
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ser llevads a la prdctica en otras formas de realizaocién
que difieran cn dctalle dc la indicada a titulo de ejen—
plo en la descripoidn y a las ouagles gloanzgré iguglmcn;
tc la proteccidn quec se reoabaé Podrd, pucs, construir-
sc cn ouq%quier forna y tanafio, oon los pateriales nds
adecuados, por guedar todo ello Gomprendido on ol ospi-
ritu dc las reivindioaoionegi

[ s
. =

NOTA
Desorito el objoto del presente invento S0 dg;
claran oono no divulgadas ni practicadas cn Espaﬁa,vlas
gigulentes rcivindicacionesi

Low Aparato para soldar en continuo materiales

termosoldables, caracterizado escnoialmente por conpren—

der dos pares dc ointas transportadoras sobrepucstas,
que prenden conjuntemcnte ambas ldninas de naterial ter-—

nosoldable, a unir y cuyas laminas pueden formar la en-

" bocadura de ua bolsa de pléstiog que se desce cerrar,

realizando dichas cintas cl transporte suspondido de las
antedichas ldminas hacia los mcdios de unidn o cierrc
que estableoen la unidn termosgoldada de las nismas; por;
gue dioho olerre o unidn termosoldada se rceliza por gié
re ocaliente} porque los ncdios de oilecrre o de unisdn esr
tan constituidos por unos calefactores situados awqmbos
lados de las ldminas y sin contaoto oon las nismas, a
travdés de l?s ocualcs sc haoc pasar el aire gencrado poxr
una turbina, ouyo aire una vez caliontc incide ooncrota—
nente en la zona de las ldminas a unir, cuya zona gueda

delinitada por las cintas transportadoras suporior ¢ in-
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forior, adquiriendo dicha zona dc mater%al_un cstado dec
somifusidn; por preversc a oontilmaoldén, y'scgnn cl sene
tido de avanoc de lag cintas dc transporto, un’troh de
laninado, intog?ado por dos rodillos tangentes, conduo-
tor y oonducido, oon dispositivo rogulador auntondtico
del cspesor a soldar; roalizandose cn esta fasc ol lani-
nado de las posibles arrugas dclvglastioo en senifusidng
porque los rcferidos calcfactores, los ouales atacan a
anbas caras de }as laminaé a unir o ocrrar y que circu;
lan entre =llos, constan dc dos ocajas de naterial in%lto~
rable al oalor, que oonticnon resistencias adcouadas, y
que ncdiantc la corriente de aire de caudal oonﬁrolado
que oiroula cn dl imtcrior de las ocajas proyceta ol oa=
lor d? trabajo, a través dec aberturas adcouaqas de qiohas
cajas, sobre cl lugar dc inoidencia ooncrcto, o sca, la
citada zona de las léninas delinita@a por anbas cintas
transportadoras superior ¢ inferior, pernitiendo la es—
peoigl oconccpoién de las antcdichas abgrturas variar la
anchura de¢ la soldadura o fraoccionarla, scgin oonvengd;

0.~ Aparato para soldar en oontimio matoriales
termosoldables;

Scg¥n sc deseribe y reoivindica en la prescnte
nenoria desoriptiva que consta de 6 pdginas foliadas ¥
esoritas a ndquina por una sola dg sus oaras, aconpatia-

das de los dibujos reglamcntarios:
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