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Bste invento se refiere a latex de polimeros.
vin{licos pare uso en las preparacionesdestinadas al
revestimiento de superficies. Mds especialmente, este
invento se refiere a latex de interpolimero vinilico,
utiles en la preparacién de composiciones destinadas el
revestimlento de superficies, y & un método para
prepararlos,

Los latex de polimeros vinilicos, han demos-
trado su utilidad como vehiculos en la preparacidn de

composiciones o mezeclas para el revestimiento de super= -
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ficies, del tipo comunmente denominado‘pinxuras gl agua”
Yy las mezclas para el reveetimiento‘de superficiés basadﬁe :
en latex de polimeros vinilicos convencionales, se
utilizan en gran cantidad en ol revestimiento de interio~
res. 3in embargo, las composicliones de este tipo no son
generalmente satisfactorias pera su empleo en las super-
ficies exteriores que se hallan sometidas a los efectos
perjudiciales de le luz solar, le humedad, las variascio-
nes amplias y rdpidas de temperatura, etc. Los latex
satisfactorios para su aplicacidn al exterior, han de
poder secarse para formér peliculas continuas a baja
temperatura y, ademés han de permitir su preparacién

por un procedimiento que proporclones un latex estable,
libre de granos o hebras y de grumos o terrohes, suscep~
tible de usarse sin ulterior tratamiento.

Un objeto de este invento, es el suminiatro
de latex perfecciomado de polimeros vini{licos.

Dtro objeto es proporciomar latex de polimsros
vinflicos, utiles en la preparacién de composiciones parsa
el revestimiento de superficiles, que puedan aplicarse en
el exterior izual que en el interior.

Otro objeto es facilitar un procedimiento per-
feccionado para le preparacion de latex de interpolimeros
de vinilo y vinilideno.

Un nﬁeVo objeto de este invento es proporcionmar
un procedimiento para preparar latex de interpolimeros
de vinilo y vinilideno, exentos de hebras ¥y grumos, que
formen peliculas cont{nuas y resistentes a los efectos

perjudiciales de la exposicidn & la intemperie.

Estos y otros objetos se consiguen interpolimeriQ:
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z2ando, en proporciones determinadas, como a continuacion
se indica, (1) un hidrocarburo aromético monovinilidénico,
(2) un elemento de une clase restringida de ésteres
alkilicos de dcido acr{lico metacrilico, (3) dcido
acrf{lico o un doido acrilico, mono-fenil~ o mono-metil-
substituido, y (4) acrilonitrilo o metecrilonitrilo,
polimerizdndose los mondmsros por un proceso modificado

de polimerizacidén cetalf{tica en emulsidén acuosa, en el
que la polimerizacidn se inicia primitivamente entre el
nitrilo monomérico y una parte del hidrocarburo aromdtico
monovinilidénico, antes de la adicidn del resto & la
carge de mondmeroc.

_ Los ejemplos siguientes se hacen fisgurar para
elustracidén y no se destinan & limitar el alcance de
este invento, duando se citan partes, son ponderales .
PREPARACION DE LATEX CON UNA TEMFERATURA DE FUSION INFERIOR
A UNOS 102C.

EJENFLO 1.
Interpolimero de 404 de acrilato 2-etilhexflico, 52% de

estireno, 6% de acrilonitrilo y 2% de dcido metacrilico.

Prepdrense las mezclas previas siguientes,
& utilizar en la obtencidén de un latex de interpolimero,

con un 505 de sdlidoss

Mezecla previa "A" de mondmeros Partes
Acrildni‘ﬁrild............................ 6
jEBtirenO-ooooo..ooooooooo;oo-ooooooocooo 14

Mezcla previa "B" de mondmero:
Estireno o;o;ooooo.oooooooooooo.-ooo-.oo 38
Acrilato de 2-etilh3x13-°'cooocoo.-OOQQo.o 4'0

Acido metacrilico..;...o....o...oo'-covc 2
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Mezcla previa de catalizador:
Persulfato pOté.BiOO 6000800000000 c00s000s00s 0,5
Solycién en isopropancl, con un 30% de

sélidos, de un poliéter sulfato
alkil arflico R R N N R R Y YRy 1,0

Ag‘-’a‘..........‘.'.'....0...‘.....'..O.....0'.. 25
Cargae del recipiente de reaccidn:

Alcohol pOliéteI‘ alkilarilico. eev0cessncoronsnos 0, 2

Am..t....‘l.'...0'..O....OO...‘O.....Q..0..- 75

Introducir la cargae del recipiente de reaccidn
en una vasija de reaccidn vidriade, proviste de condensa-
dor de reflujo y agitador. Blevar la carga a la tempera-
tura de reflujo y afiadir luego lentamente la mezcle
previa de catalizador, en un periodo de 80 minutos.
Durante los primeros 30 minutos de este periodo, afiadir
lentamenté}a mezcla previa "A" de mondmero, junto con
el primer 304 de la mezcla prévia de catalizador, y
durante los ultimos 50 mimutos de dicho periodo, afiadir
lentamente la mezcla previa "B" de mondmero, junto con
el resto de la mezcla previa de catalizador, Mantener
12 mezcla de reaccidn resultante a la temperatura de
reflujo, hasta que ésta llegue a su méximo, en cuyo
momento 1la reaccidén de polimerigzecidn es prédcticamente
completa, Enfriar el latex resultarnte a la temperatura
ambiente y ajustar su pH alrededor de 8-9 con solucién
acuosa de amoniaco al 28%, Como resultado de esta reac—
cidn, se obtiene un latex de interpolimero, con un 50%
de sblidos, exento de hebras y grumos, con particulas

de un tamafio medio de 0,2 & 0,3 micrones,
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EJEMPLO 2,
Interpoli{mero de 35% de acrilato 2-etilhexf{lico, 57%
de_estireno, 6% de acrilonitrilo y 2% de decido metacr{lico.

Repetir ejemplo 1, utilizando la misma mezcla

brevia de catalizador y la misma carge del recipiente
de reaccién, pero en este caso, usar las siguientes

mezclas previas de mondmero:

Mezcla previa "A" de mondmerot ' Partes
Acrilonitrilo $00es0esce000000sPRBRPIRRES 6
kstireno €83 0000000000000 00000c00000000sSs 14

Mezcla previa "B" de mondémero:

Estireno 0050 ee0000000000s0 3000000000 CORES 43
Acrilato de 2-etilhexilo................. 35
Acido metacrilico.oooooooooo-o-ooooo-oo-o 2

Al finel de la reaccién de polimerizacidn,
se obtiene un latex de interpolimero, con un 50% de
sblidos, exento de hebras y grumos, con partfculas de
un temefio medio de 0,2 a 0, 3 micrones,
EJEMPLO 3.
Interpolimero de 40% de acrilato-2~etilhexflico, 52% de
estireno, 6% de metacrilonitrilo y 2% de dcido metacrilico.

Repetir ejemplo 1, utilizandéla misms mezcla

previa de catalizado: ¥ le misma carga del recipiente de
reaccidn, pero en este caso, usar las piguientes mezclas

previas de mondmerot

Mezcla previa "A" de mondmero:
Pagtes

Metacrilonitrilo GessencetesssessesseBRETS Vs

Estireno.g......c....o...-.................. 14
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Wezcla previa "B" de mondmero: Partes
EBtIren0seeceesosccescecsossccsasnssnn 38
Acrilato de 2-6t11lhexXilOsscccessscases 40
Acido metacr{licO.sssessccessrsccosass 2

Al final de la reaccién de polimerizacidn,

se obtiene un latex de interpolimero, con un 50%

désélidos, exento de hebras y grumos, con partfculas

de un tamafio medio de 0,2 a 0, 3 micrones.

EJEMPLO 4.

Interpolimero de 40% de serilato 2-etilhexflico, 30% de

estireno, 22% de alfametil estireno, 6% de acrilonitrilo

Y 24 de doido metacrilico.
Repetir el ejemplo 1, utilizando la misms

mezcla previa de catalizador y la misma carga del reci-
plente de reaccidn, pero e este caso, usar las siguientes
mezclas previas de mondmero: 7
Mezcla previa "A" de mondmero: Partes
ACTIlOMEIilO0 seevesesessesacescncses 6
E8tirenO.eceecescccsessseccccscsscss 14
Mezcla revia "B" de mondmeros
Estireno.....;.....................; 16
Alfametil e8tirenleeccccssccesesesess 22
Acrilato dé 2-etilhexilOsecesssssess 40
Acido metacrflicOseseserscconsonanes 2
Al final de la reaccién de polimerizacién,

ge obtiene un latex de interpolimero, con un 50% de
sdlidos, exento de hebras y grumos, con rarticulas de

un tamafio medio de 0,2 a 0,3 micronss.
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EJEMPLO 5.
Interpolimero de 40% de ecrilato 2-etilhex{lico, 30%
de estireno, 226 de 2,5-diclorcestirenc, 6% de ascriloni-

trilo y 2% de deido metacrilico.
Repetir el ejemplo 1, utilizando la misme

megcla previa de catallizador y la misma carga del
e reaccién
recipiente, pero en este caso, usar las siguientes

mezclas previas de mondmero:

Mezcle previa "AY de mondémeros Partes
Lcriloni‘tiriio................-----o . 6
E8Tireno ecvecsccsscscvscsescssecscar 14

Mezcla previa "BY de mondmeros

EStLTONO0. e eseercvsecssaonsacnansas 16

2,5=31clor0estirenOeccessccescessas 22

Acrileto 2-etilhex{1iCO0 eessssssces 40

Acido metacr{licCOsessrecscscsnceses 2

Al finel de la reaccidn de polimerizaciom,

se obtiene un latex de interpolimero, con un 50% de
s88lidos, exento de hebras y grumos, con particulas de un
tamafio medio de 0,2 a 0,3 micrones.
BIEMPLO 6,

Interpolimero de 407 de metecrilato 2-etilhexflico, 50%

de estireno, 64 de acrilonitrilo y 4% de doido acrilico.

Repetir el ejemplo 1, utilizaendo la misma

mezcla previa de catalizedor y la misma carga del '

recipiente de reaccidén, pero en este caso, usar las

siguientes mezclas previas de mondémero: |

Mezcla previa "A" de mondmero:  Partes
ACTilonitrilo eeessesessescccss 6

Batireno seeceescesesessvcccscesce 14
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Mezcla/"BY de mondmero:

Latireno secececccscscsossscrceses 36

Metacrilato 2-etilhex{lico ssseee 40

Acido 8crflicossecscersnvecccones 4

Al final de la reaccidén de polimerizacidn,

se obtiens un latex de interpolimero, con un 50% de
sélidos, exento de hebras y grumos, con partfculas de
un temafio medio de 0,2 a 0, 3 micrones.
BIENPLO 7.
Interpolimero de 40% de acrileto decflico, 52de estirenmo,

66 _de acrilonitrilo y 2% de dcido metacrilico.
Repetir el ejemplo 1, utilizando la nmisma

mezcla previa de catalizador y la misma carga del reci-

piente de reacoidn, pero en ete caso, usar las siguientes

mezclas previas démonémero:

Mezcla previa "A" de mondmero: Partes
Acrilonitrilocsssesccececccccescssese 6
Egtirenc.ieseecsscsccesssvscsccvcacocce 14

Mezcla previa "B" de mondmero
B8tirenteesceccsscecscscesreessccesees 38
Acrilato decf1icOseessssvescsssesocsss 40
Acido metacrf{licOeseseesceccesceonsce 2

Al final de la remaccidén de polimerizacién,

se obtiene un latex de interpolimero, con un 50% de

s6lidos, exento de hebras y grumos, con particules

de un teamafio medio de 0,2 a 0,3 micrones,

EJENPLO 8

Interpolimero de 40% &e aecrilato tridecflico, 52% de

estireno, 6% de escrilomitrilo y 2% de €oido metmcrilico.

Repetir el ejemplo-1, utilizando le misma mezcla
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previa de catalizador y lamisma carga delmcipiente de
reaccidn, ¥ las siguientes mezclas previas de mondmeros
Mezcla previa "A" de mondmero: Partes

Aorilonitriloeessccescscscnecrcsoes 6

Estirenteccseceeccciccsceccnncnesee 14
Mezcle previa "B" de mondmeros

EBtirent.iesscescecvesoecssecscceecs 38

Aorilato tridecilicosescccecesscess 40

Acid0 1m81acr{1iCOssscescccccasccnne 2

Como resultado, se obtiene un latex de inter-
polimero, con un 50% de sélidos, exento de hebras y
grumos, con rarticulas de un tamafio medio de 0,2 & 0,3
micrones. |
BIEMFLO 9 |
Revestir varias ldminas de vidrio y tablilles

de medera de cedro réjo, con cada uno de los latex pre-
parados en los ejemplos 1 & 8 y secar las capas en
una cdmera cerrada, mantenida a una temperatura de unos
59C, En todos los casos se forman peliculas duras,
contimas y adherentes, que se obtienen también cuando
los latex se secan & una temperatura de 102, Los latex
se secardn igualmente para formar peliculas continuas a
temperatursemésclevadas, tal como la de las habitaciones.
BJEMPLOS INDICADORsS Du LA NATURALKZA CRITICA Di LAS
PROPORCIORES Y DETERMINADAS CONDICIONES Di POLIMERIZACION,
EJEMPLO 10,
Interpolimero de 30% de scrilato 2-etilhexf{lico, 62% de

estireno, 6k de amorilonitrilo y 2% de dcido metacrilico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma

megcla previa de cateligador y la misma carga del reciplente
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de reaccidn, y las sigulentes mezclas previas de mondmero.
Mezcla previa "A" de mondémeros Partes
ACrilonitriloeecseeessessescescsess 6
Eatirenoesscecccscccccorcccceccsccacee 14
Mezclae previa "B" de mondmero
EStireno seceescececscccccosvsoscses 48
Acrilato 2-etilhex{1icOecsvescece.. 30
Acido metacr{licCOeeesecsserensnseas 2

Como resultado se obtiene un latex de
interpolimerc, con un 50% de sbélidos, exento de hebras
¥y grumos, con partfculas de un tamafio medio de 0,2 a
0, 3 micrones.

Revestir ldminas de vidrio y tablillas de
madera de cedro rojo con delgadas capae de latex y secar
los revestimientos en una cdmara cerrada, mantenidea a
una temperetura de unos 52C, Los resultados no son
satisfactorios, por formarse capes secas, pulverulentes
¥ no adherentes, en lugar de pelidulas contimas, Se
forman también capas de le naturaleza indicada, cuando
las leninas de vidrio y las tablillas de madera de
cedro rojo se revieten con este latex, y se smecan a
una temperatura de unos 108C,

EJEMPLO 11.
Interpolimero de 30% de acrilato tridecflico, 62% de

estireno, 5% de acrilonitrilo y 2% de écido metacrilico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma

mezclae previa de catalizador y la misma carga del
recipiente de reaccidén, y las siguientes mezclas previes

de mondémero.
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Mezcla previa “A'" de mondémero: Partes
ACTilomitrilosssceseessessesssssesssasases 6
EB8tirenOeeceseceesccesceoccscsssacecesaveces 14

Mezela previa "B" de monémeros
HOtireNnOesseseeeesscsscssesassosscsnnsoss 48
Acrilato tridecf{licOeecesccveasesaseseess 30
Acido metacr{licOeseseceesossossceccsescs 2

Como resultado se obtiene un latex de
interpolimero, con un 50% de sdlidos, exento de hebras
y grumos, con partfcules de un tamafio medio de 0,2
8 0,3 micronss.

Se obtienen resultados inadecuados cuando se
revisten con este latex ldminas de vidrio y tablilles
de madera de cedro rojo, y luego se secan en uns cémara
cerrada mantenida a una temperatura de unos 102C, ya que
se forman capas secas, pulverulentas y no adherentes,
en lugar de peliculas continuas.

BIJBMPLO 12,

Interpolimero de 40% de acrilato etilbutflico, 52% de

estireno, 6% de acrionitrilo y 2% de dcido metacrflico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma
mezcla previa de catalizador, y la misma carga del reci-
plente de reacciéh, ¥y las siguientes mezclas previas
de mondmero.

Mezcla previa "A" de mondmerot Partes
AcrilonitrilOeecccescecesssceccnccns 6
EStirenOescssecescsosccssasescsscess 14

Mezcla previa "B" de mondmero:

E9biren0O seevevssvnnceccscscnnsccsss 38
Acrilato etﬁbut{liQOQ.n.onoooooo-ol' 40

Acido metacrilico..........-........ 2
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Como resultedo ée obtiene un latex de inter-
polimero, con un 50% de éolidos, exento de hebras y grumos,
con particulas de un tamafio medio de 0,2 a 0,3 micrones,

Se obtienen resultados inadecuados cuando
se revisten con este latex ldminas de vidrio y tablillas
de madera de cedro rojo, y luego se secan en una cdmara
cerrada mantenida a una temperatura déunos 108C, ya
que se forman capas secas, pulverulentas y no adherentes,
en lugar de peliculas cont{muas.

EJEMPLO 13.
Interpolimebo de 40% de acrilato hexadecflico, 52% de

estireno, 6% de mcrilonitrilo y 2% de deido metacrilico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma
mezcla previa de catalizador, y la misma carga del re—
ciplente de reaccién, ¥ las siguientes mezclas previas
de mondmeroc.

Mezcla previe "A" de mondmero: Partes
Acrilonitrilo esesecesscescsnscas 6
Estirenteeecesessocecocsecsssosne 14

Mezecla previa "B" de mondmero:
Estireno.....;................... 38
Acrilato hexadeciliCOeevesssceces 40
Acido metecr{licOiecssesvesascane 2

| Como resultedo se obtiene un latex de interpolf-
mero, con un 50% de sélidos, exento de hebras y grumos,
con particulaw de un tamafio medio de 0,2 & 0,3 micrones.

Se obtienen résultadoé inadecuados cuando se

revisten con este latex ldminas de vidrio y teblillas

de madera de cedro rojo, y luego se gecan.en ung cdnmare

cerrada mantenida a una temperatura de unos 52C ya que
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se forman peliculas excesivamente blandas y pegajosas,
impropias para usarse en el revestimiento de superficies.
EJEMPLO 14.

Interpolimero de 404 de sorileto 2-etilhexflico, 54%

de estireno y 6% de acrilonitrilo.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la miema

mezcle previa de catelizador, y la misma carga del reci-
piente de reaccidn, y las siguientes mezclas previas de
mondmeros
Mezcle previa "A" de mondmero: Partes

AcrilonitrilGecssssecssasesssccnse 6

Hetireno ececesesssecscosccscesscee 14
Mezcla previa "B" de mondmero:

Estireno ssccesessasscesssssccssecse 40

derilato 2-etilhex{1iCOesescsseses 40

Como resultado se obtiene un latex de interpo~

li{mero, con un 50/% de sélidos, caracterizado, sin embarsgo,
por la presencia de grumos visibles de polimero, de unos
6 mm. de didmetro, aproximmdemente. Para eliminarlos,
es necesario filtrar el latex y, cuando as{ se hace,
se comprueba que alrededor del 5% de la carga primitiva
de mondmero se ha convertido en grumog o terrones de

esta naturaleza,
EJEMFLO 15.

Interpolimero de 404 de acrileto 2-etilhex{lico, 58 de
estireno y 2% de dcido metacrflico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma mezcla

Previa de catalizador y la misme carga del recipiente

de reaccidén. En este caso, sin embargo, emplear solemente

une mezcla previa de mondmero, que se afiade lentamente
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& la mezcla previa del emulsionador, junto con tode la
mezcla previa del catalizador, durante el perfodo de 80

minutos de adicidn,
Mezcla previa de monémero: Partes !

BBtirenOescsesscceceseescscscses 5B %

derilato 2-etilhex{licOeescsces 40

Acido metacr{licOsecescscsecsee 2

Como resultado se obtiens un latex de inter-

polimero, con un 50#% de sélidoa, caracterizado, sin
embargo por la presencia de hebras o granos de partfculas
de polimero, la mayoris del tamefio de cabezas de alfiler.
Debido a su tamafio relativamente pequefio, es viriualmente
imposible separar los granos por filtracidn del latex.

EJEMPLO 16,

Interpolimero de 404 de acrileto 2-etilhexf{lico, 52%
de estireno, 6% de acrilonitrilo y 2% de deido metacrilico.

Repetir el ejemplo 1, utilizando la misma mezcla

previa de cataelizador y la misma carga del recipiente de
reaccidn., En este caso, sin embargo, emplear solamente
una mezcla previa de mondmero, Que se aﬁadé?entamenxe
e la mezcla previa del emulsionador, junto con toda la
mezcla previa &l catalizador, durante el perfodo de 80
minutos de adicidn.
Mezola previa de mondmero:
Estireno.......................Paggea
Acrilato 2-etilhexf1icO.ve..sss 40
AorilonitrilQesescscsscsccsceess 6

Acido metacrilico.........:.... 2

Como resultado se obtiene un latex de inter-

polimero, con un 50% de sélidos, caracterizado, sin



De

10.

15,

20,

25,

30.

2373086

embmrgo, por la presencia de granos o hebras,

Se obtienen resultados inadecuados cusndo se
revisten con este latex ldmiras de vidrio y tablillas
de madera de cedro rojo, y luego se secan en una cimara
cerrade mentenida a la temperatura de unos 102C, ya
que se forman capas secas, pulverulentas y no'adherentee,
en luger de peliculas continugs.

DISCUSION

Los latex de interpolimero a que este invento
ge refiere, tienen muchos propiedades interesantes. Asf,
por ejemblo, los 1ﬁtex de los ejemplos 1 a 8, estén
practicamente libres de hebras o'granos ¥y grumos, ya en
el momento de su preparacidn. Otra propiedad importante
de los latex de interpolimefo, Puesta de relieve por el
ejemplo 9, es su capacidad de formacidén de peliculas con-
t{inuas y edherentes, al secarse a bajas temperaturas,
de 5% a 102C, aproximedamente.

Los latex a que este invento se refiere, se
preparan por interpoliperizacidn, en emulsién acuossa,
de proporciones restringidas de (1) un hidrocarbumo
aromético monovinilidénico, (2) un elemento de ums clase
restringida de ésteres alkf{licos de dcido acrilico o
metacr{lico, (a veces denominados, & continuacién,
ester no-saturado),(3) dcido acrilico, o un derivado del
mismo, monofenil- o monometil-substituido ( a continuacién
llemado, a veces, dcido monocarbdéxfilico no-saturado) y
(4) acrilonitrilo o metacrilonitrilo (a veces denominado,
a continuacién, nitrilo no-saturado).

De acuerdo con este invento, pueden usarse

ure gran variedad de hidrocarburos aromdticos vinilidénicos,
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de los que son ejemplos mondmeros tales como: estireno,
alfametilestireno, paracloroestireno, 2,4-dicloroestirepo,
2,5=-dicloroestireno, parabromoestireno, parametilestireno,
alfametil-parametil estireno, metaetil estireno, para-
isopropil estireno, vinil naftmleno, etc. Si se desesa,
puedeh usarse mezclas de dos o mfs de estos compuestos,
Los ésteres no-saturados a emplear de acuerdo
con ete invento, son esteres de £oido ecr{lico o meta-
crflico, de alcoholes alifdticos de cadena lineal o
ramificada, Los radicales alcohdlicos han de esﬁar
saturados y deben contener de 5 a 20 étomog de carbono.
Ademds, la cadena contima mds larga del radical alcohéli-
co, debe tener de 5 a 14 dtomos de carbono. Si el radical
alcondlico contiene un mimero de dtomos de carbono infe~
rior, o si el mimero de ditomos de carbono de la ceadens
continua mds larga es inferior a 5, los latex resultantes
no se msecardn, para formar peliculas cont{mues y adheren-
tes, a temperaturas de unos 108C. o menos. Por el con-
trario, si los zadicales alcohdlicos tienen un mimero
superior de dtomos de carbono, o si el mimero de estos
en la oadena cont{nus lineal mde large es superior & 14,
los latex resultantes se secaran para formar peliculas
demsmiado blandas y pegajoses peara aplicarlas al reves-—
timlento de superficies. Dentro de estas limitaciones,
sin embargo, pueden utilizarse una extensa variedad
de ésteres de ‘doido merflico vy metacr{lico, de los que
son ejemplos los ésteres formedos esterificando deido

acrilico o metacrilico con alcoholes tales como: alcohol

amilico, hexanol, 2-6#11 hexanbl, 2-me%il pentanol, el

oxo-alcohol de un dfmero de isobutileno, alcohol heptflico

¢

|
{
]
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de isobutileno, el oxo-alcohol de un d{mero de propileno,

alcohol octilico, el oxo~alcohol de un tetrdmero de
propileno, alcohol cet{lico, alcohol dodec{lico, alcohol
tridec{lico, alcohol tetradec{lico, etc. Si se desea,
puede usarse mezclas de dos o mds de estos steres

de dcido acrilico o metacri{lico.

Ademds, ha de emplearse también un nitrilo-
no-gaturado elegido del grupo formade por acrilonitriloe
y metacrilonitrilo, y un dcido monocarboxilico no-saturado
escogido del grupo constituido por los deidos acrilico,
metacrilico, cindmico, atrdpico y crotdnico. Si se desea,
puede también utilizarse una mezcla de acrilonitrilo con
metacrilonitrilo, o una mezcla de dos o mis de los dcidos
monocarbox{licos no~-saturados.

PROPORCION DE MONOMEROS _

Los latex a que este invento se refiere, se
obtienen interpol{merizando los componentes mondmeros
anteriores dentro de un margen espec{fico de proporciones.
£l componente estérico no-saturado ha de constituir del
35 al 60% aproximedamente de la cargs monomérica total,
el nitrilo no-saturado ha de formar alrededor del 3 al
10% de la misma, el scido monocarboxilico no-saturado
ha de ascender del 2 a2l 5% de dicha carga, y el resto
de ella (o sea el 60 & 25% restante) ha & ser hidrocar—
buro aromitico monovinilidénico. Los latex preparados
por interpolimerizacidn de los compuestos mondmeros en
las proporciones anteriores, de acuerdo con este invento,

se secardn generalmente, para former peliculas contimuas,

e ung temperatura de 102C. aproximedemente, o inferior.
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De acuerdo con una forma preferida de este invento,
se interpolimerize, aproximadamente, del 35 al 45%
de éster no-saturado, del 3 al 10% de nitrilo no-saturado
del 2 al 5% de dcido monocarboxf{lico no~saturado y del
60 al 405 de hidrocarburo eromético monovinilidénico,
para obtener latex que se sequen a fin de formar peliculas
conti{nuas, a una temperatura de unos 52C. y aun inferior.
Si el ester no-saturado componente forma menos
del 35/ de la carga monomérica total, el latex resul-
tante no poseerd las propiedades deseadas de secado a
baje temperatura, mientras que si se usa mds del 60%
aproximademente de éster no-saturado, se formarén.pelieu-
lag excesivemente blandas o incluso pegajosas. Los latex
se carscterizan por la presencia de grumos, granos o
hebras o de todo ello, cuando el nitrilo no-saturado,
el dcido monocarboxilico no-saturado, o ambos, se eliminan
de la férmula o se utilizan en cantidades inadecuadas.
REACCION DE POLIMERIZACION
Los latex a que este invento se refiere, se
pPreparen por una reaccidn especial de polimerizacidn
en emlsién acuosa, como a contimuacidn se expone con
mayor detalle, del tipq general en el que los mondmeros
& polimerizar se afiaden lentamente & una carga acuosa
del recipiente de reaccidn, a le temperatura de polime-
rizacidn, introduciéndose, junto con los mondmeros,
una solucidn acuosa de catalizador de polimerizacién, y’

un emulsionador.
Puede usarse una gren varieded de agentes emul-

sionadores, solos o mezclados, tales como sales de &cidos

grasos de elevado peso molecular, jabones aminicos, sales



de metales alcalinos de dcidos rosinicos, sales de metales
alcalinos de sulfatos y sulfonatos alkilicos de cadena
large, condenados de 6xido de etileno de dcidos grasos
de cadena larga, alcoholes o mercaptanes, sales sddicas
5. de hidrocarbures sulfonados, sulfomas alkarilicas, etc.
Los emulsionadores representativos, comprende: compuestos
tales como el oleato sddico, la trietenol-amina, el
lauril-sulfato sédico, las sales de ésteres de dcido
sulfo-succinico, el éster 2-etilhexflico del dcido
10. sulfo-succinico, las sales sddicas de los dcidos dioctil-
sulfosuccinicos, lag sales sddicas de alcohol cetflico
sulfatado, etc, Generalmehte conviene emplear alrededor
de 0,1 a 5 partes de emulsionador por 100 partes de
mezcla monomérica, aunque, sl se desea, pueden emplearse
15 cantidades alzo menores 0 mMAyores.
Son ejemplos representativos de catalizadores
de polimerizacién, los compuestos tales como el persulfato
potdsico, el perdxido de benzoilo, el perdxido de lauroilo,
el perdxido de butilo terciario, el hidroperdxido de
20. cumeno, el agzo-bis-isobutironitrilo, etc. 81 se desea,
pueden emplearse tambiéﬁmezclas de dos o mds de estos
catalizadores de polimerizacidén. La cantidad de catali-
zador a emplear estard comprendida, generalmente, entre
lop 1imites de 0,01 & 1 parte, aproximadamente, de cata- ;
25, lizador de polimerizacidn, por 100 partes de mezcle
monomérica., 81 se desea, pueden usarse cantidades elgo

mAyores 0 menores.
La cantidad de agua a utilizar, puede verier

entre limites relativamente amplios., Sin embargo,

30. resulta generalmente preferible usar alrededor de 100 a
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250 partes de agua por 100 partes de mezcla. monomérica,
para que los latex tengan un contenido de s&lidos de 50
a 30%, aproximadamente. La cantidad ds agua puede aumen—
tarse o disminuirse, si se desea, con objeto de propor-
cionar un latex con un contenido de sélidos superior o
inferior (por ejemplo, 25 a 60%), | |

Los distintos materiales a usar para realizar
la reaccidn de polimerizecidn, se emplean convenientemente
en forma de una carga inlcial del recipiente de reacciédn,
una mezcla previa de catalizador emulsionador, y dos
mezclas previas de monodmero distintas.

La carga primitiva del recipiente de reaccidn,
contiene la mayor parte del agua a usar., Puede también,
& voluntad, contener una pequefia proporcién del emulslio-
nador, una reducida proporcidn de catalizador, o ambas,
La mezcla previa catalizador-emulsionador, contiene
une pequefin cantidad del agua a utilizar y una propor-
cién elevada del catalizador de polimerigaciodn, y todo
el emulsionador o una gran parte de él. En la carga
del recipliente de réaccién, en 1la mezcla previa de
catalizador-emulsionador o en ambas, puede haber también
_cantidades adecusdas de ayudas convencionales de poli-
merizacidén, tales como moderadores, reguladores del
tamafio de las partfculas, activadorss, etc.

La primera mezcla previa de mondmero, deberd
contener todo el componente nitrilo no-smturado, mezclado
con, aproximadamente, de 1,5 a 3 veces su peso Qe

hidrocarburo aromdtico vinilidénico, La segunde mezcla

previa de mondmero, ha de contener el resto de la

cargs de mondmero.
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Para preparar latex de acuerdo con este invento,
la carga inlcial del recipiente de reaccidn se introduce

primero en una vasija de reaccidn adecumde, y luego se

- eleva 2 la temperatura y presidn de reaccidn deseadas,

antes de afindir los materiales restantes., La temperatura
puede variarse entre limites relativements amplios,

de 12l modo que puedebusarse, con resultados satisfac—
torios, una temperatura de 302C. e 1508C aproximadamente.
La reaccidén ha de realizarse Bajo presidén, si ha de
usarse una temperatura superior a la de reflujo, pero

se aplica con preferencia a la presidn atmosférica, a

la temperatura de reflujo, o inferior. En general, la
reaccidn se regula mejor si se realiza a la presidn
atmosférica y a la temperatura de reflujo. Con prefe~
rencie, la reaccidn de polimerizacidn se desarrolla en

augencia de ox{geno. Este pucde eliminarse de la vasija

‘de reaccidn, por cuslquier medio adecuado, tal como

purgando con nitrdgeno, elevando el recipiente de
reaccidn & la temperatura de reflujo, etc.

Después de elevar a la temperatura y & la
presidn deseadas la carga del recipiente de reaccién,
¥y de purgar éste prdcticamente de oxf{geno, se afinden
lentamente, con agitacidn, 1la mezcla previa catalizador—
emulsionador, y las dos mezclas previag de mondmero, de
un modo especial y durante un periodo de 1 a 2 horas. Ia
mezcla previa catalizador-esmuleionador, se afiade lenta=
mente durante todo el perfcdo. La primera mezcla previa
de monémero, se afiade lentamente a la carga primitiva
del recipiente de reaccidn, junto con el primer 25 a 40%

de la mezcla previa catalizador-emulsionador, y la segunda



5

10,

15.

20,

25.

3C.

23738086

mezcla previa de mondmerc, se afiade lentemente & la vez
que el resto de la mezcla previa catalizador-emulsionador.

Por regla general, la reasccién de polimerizacidn
es incompleta al terminar el perfodo de adicidn j, oono
resultado, con objeto de terminarla prdcticamente, es
generalmente necesario mantener la mezcla de reaccidn
a la temperatura de polimerizacidn, durante un perfodo
adicional de tlempo, corrientemente, de 1 & 20 horas.

Si la reaccidn s? realiza a la temperatura de reflujo,

es précticamente%completa cuando se llega a un punto

de ebullicidn prgcticamente constente. xn el latex, al
final de la reaccidn de polimerizacién, figura'un pequefio
porcenta je de mondmero sin reaccionar (por ejemplo
alrededor del 5%), que, si se desea, pusde elimimrse

por cualquier medio adecuado, tel como la destilacidn, etce.

Aplicando de este modo la reaccidn de polimeri-
zacidn, se obtiene un latex de interpol{mero prdctica—
mente exenio de granos o hebras y de zrumos. Las rart{cu~-
las de poli{mero del latex, tendrén un temafio medio
del orden de 0,1 a 0,5 micrones, aproximadamente, y el
latex se secard para former una pelicula contimua, a
ung temperatura de unos 2 a 102C. o mds elevada.

Los latex & que este invento se reflere, recién
preparados, tendrdn normslmente un pH dcido. Pueden
usarse, con resultados satisfactorios, en esta condicidn
dcida, Sin embargo, es generalmente preferible que
el pH de los latex se ajuste entre 8 y 9, por le adicidén
de una cantidad adecueda de un material bdsico tal como

el amonisco 0 una sal de metel elecalino o amonio de un

dcido orgdnico o inorgénico, soluble en agua.
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Como se he indicado, los latex a gue este
invento se refiere, son de utilidad especial, en la
preparacidn de composiciones para el revestimiento de
superficies y, para este objeto ae.mezclan convenclonal-
mente con plgmentos, carges, agentes protectores de
coloidizacidn, agentes de espesamiento o resinificacidn,
estabilizadores, etc.

, N O T A

Descrita suficlentemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de rezlizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no altersn su principioc fundamental, siendo
lo que constituye la esencla del referido invento y por
lo que se soliclita Patente de Introduccidn por 10 afios
en Bapafia: "Procedimiento de obtencidén de latex de
1nterpolimefos“; caracterizandose por lo siguiente:

1¢,~- Procedimiento de obtencidn de latex de
interpol{meros, caracterizado por interpolimerizarse
alrededor de‘35 e 60 partes en peso de un ester no-satura-
do; aproximadamente de 3 a 10 partes en peso de un nitrilo
no=-saturado; unas 2 a 5 partes en peso de un &cido
monocarbox{lico no-saturado ¥, correspondientemente,
elrededor de 60 a 25 partes en peso de un hidrocaerburo
aromético monovinilidénico, por una reacoidn de inter-
polimerizacidén en emulsidn acuosa, del tipo en que una
mezcla acuosa previa gque contlene un catalizador de
polimerizacidn y un emulsionador se afinde lentamente
a una carge de reciplente de reaccidn, carga que contiene

la mayor parte del sgua necesaria, con agitacidn a la
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temperatura de polimerizacidn y ademés por la mejora

que comprende el afiadir una mezcla del nitrilo no-saturado,
con alrededor de 1,5 a 3 veces su peso de hidrocarburo
aromgtico monovinilidénico,a la carga acuosa de la vasija
de reaccidn, a la vez que el primer 25 a 40% de la
mezcla previa catalizador-emulsionador; el afladir una
mezcla del resto de los mondmeros a la carga acuosa del
recipiente de reaccidn, & la vez que sl resto de la
megzcls previa catalizador-emulsionador y el mantener
la mezcla de reaccidn resultante a la‘temperatura de
polimerizacidn, hasta que la reaccidén es prdcticamente
completasel ester no-gaturado se escoge del grupo
constitufdo por esteres de elcoholes elifdticos saturados,
de cadena lineal y ramificada, de dcidos acrilico y
metacr{lico, que contengan un total de 5 a 20 dtomos
de carbono, aproximadasmente, en el radicel alecohdlico,
de los cuales, de 5 a 14 dtomos de carbono formen la
cadena cont{nua més large de aquél; el nitrilo no-saturado
ge elige del grupo formado por acrilonitrilo ¥y
metacrilonitrilo, y el dcido monocarboxflico no-saturedo
ge escoge del grupo integrado por los gcidos acr{lico,
metacrflico, cindmico, atrdpico y crotdnico.

22,~ Procedimlento de obtencidn de latex de
interpoli{meros, caracterizado por interpolimerizarse
(1) alrededor de 35 a 60 partes en peso de un ester
no-satursdo elegido del grupo constitui{do por esteres
de alcoholes alifaticos saturados, de cadena lineal y
ramificada, de dcidos acr{lico y metacr{lico, que contengan
un total de 5 a 20 dtomos de oarbono, aproximadamente,
en el radical alcohdlico, de los cuales, de 5 a 14 dtomos
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aguel; (2) a}rededor de 3 a 10 partes en peso de acrilo-

nitrilo; (3) aproximadamente 2 a 5 partes en pesoc de

deido metacrilico y, correspondientemente, (4) alrededor

-de 60 & 25 partes en peso de estireno, por una reaccién

de polimerizacidén en emulsién acuosa, del tipo en que
una mezcle acuosa previa, que contiene un catalizador
de polimerizacién y un emulsionador, se afinde lentamente
con agitacién y a la temperatura de polimerizacién,
a la carga acuosa de un recipiente de reaccidn; y ademds
por la msjora'que comprende el afiadir lentamente uns
mezcla del acrilonitrile con alrededor de 1,5 & 3 veces
su peso de estireno, a la carga del recipiente de
reaccidn -carga Que contiene una gran parte del agua
necesaria- a la vez que el primer 25 a 405 de la meszcla
catalizador emulsionador; el afiadir una mezcla del
resto de los mondmeros a 18 carga del recipiente
de reascidn; a la vez que el resio de la mezcla previs
catalizador;emulsionador; Y el mantener la mezclae
resultante & 1la temperatura de polimerizacidn, hasta
que le reaccidn sea précticamente completa.

32,~ Procedimiento de obtencidn de latex de
interpolimeros, caracterizado por interpolimerizarse
(1) alrededor de 35 a 45 partes en peso de acrilato de
2-etilhexilo, (2) alrededor de 3 a 10 partes en peso
de acrilonitrilo, (3)aproximadamente 2 a 5 partes en peso
de dcido metacrilico y,oorrespondienteﬁenﬁe (4) unas

60 a 40 partes en peso de estireno, por uma reaccidn

de polimerizecién en emulsidn acuosa del tipo en que

se afiade lentamente uns mezcla previa que contiene un
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catalizador de polimerizacidén y un emulsionador, a la

carga acuosa de un recipiente de reaccidn, con agitaciéh
¥y a la temperatura de polimerizacidn; y ademds por&a
nmejora de que comprende el afiadir lentamente una Achla
del acrilonitrilo, con alrededor de 1,5 & 3 veces su peso
de estireno, a la carga del recipients de reaccién,
a la vez que el primer 25 a 405 de la mezcla previe
catalizador-emulsionador; el afiadir una mezcla del resto
de los monémeros a la carga del recipiente de reaccidn,
a la vez que el resto de la mezcla previa caitalizador-
emulsionador, y el mantener la mezcla de reaccidn a la
temperatura de polimerizacidén hasta que la reaccidn sea
grdoticamente completa.

42 ,~ Procedimiento, segun lo especificado
en la reivindicacidn 38, caracterizado por interpoiif
merizarse alrededor de 40 partes de scrilato 2-etii—
hex{lico, con aproximademente 6 partes de acrilonitrilo,
unas 2 partes de doido metacr{lico y alrededor de 52
partes de estireno, y por afiadirse la mezcla previa
catalizador-emulsionador & la carga acuosa del recipiente
de reaccidn, durante unos 80 minutos y por afindirse la
mezcla de acrilonitrilo con estireno a la carga acuosa
del recipiente de reaccidn, duranie los primeros 30
minutos del perfodo de 80 minutos.

52 ,~ Procedimiento de obtencidn de latex de
interpolimeros, caracterizado por interpolimerigarse (1)

alrededor de 35 a 45 partes en peso de acrilato decf{lico,

(2) alrededor de 3 a 10 partes en peso de acrilonitrilo,
(3) aproximademente 2 & 5 pdrtes en peso de dcido

metacr{lico y, correspondientemente (4) unes 60 a 40
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rartes en peso de estireno, por una reaccidén de polimeri-
zacidn en emulsidn acuosa, del tipo en que una mezcle
acuose previa, que contiene un catalizador de polimerizaciéng
¥y un emulsiomador, se afinde lentamente con agitacidn ?
5, ¥y & la temperatura de polimerizacién, a la cargascuosa
de un recipiente de reaccidn; y ademds por la mejora
que comprende el afindir lentamente una mezcla del
acrilonitrilo con alrededor de 1,5 a 3 veces su péso
. de estireno, a la carga del recipiente de reaccién; a
. 10. la vez que el primer 25 a 40% de l1la mezcla previa catali-
. zador-emulsionador; el afiadir una mezcla delmesto
de los mondémeros & la carga del recipiente de reaccidn,
a la vez que el resto de la mezcla previa catalizador-
emulsionador, y el mantener la mezcla resultante a la
15. temperatura de polimerizacidn, hasta quele reaccidén sea
pricticamente completa.
62 .~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicecidén 58, caracterizado por interpolimerizarse
y alrededor de 40 pertes de acrilato decilico con aproxima-
% 20, demente 6 partes de acrilonitrilo, unas 2 partes de doido
metacrilicﬁy alrededor de 52 partes de estireno, y por
aefindirse la mezcla previa catalizador-emulsionzdor a la
cargae acuosa del recipiente de reaccidén, durante un

perfodo de unos 80 minutos, y por afiadirse la mezcla de

25, acrilonitrilo con estireno a la carga acuosa del recipiente
de reaccidn durente los primeros 30 mimutos del per{odo
de 80 minutos citado.
79 .~ Procedimiento de obtencidén de latex de
interpolimero, caracterizado por interpolimerizerse (1)

2 30, alrededor de 35 & 45 partes en peso de acrilato tridec{lico,
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(2) unas 3 a 10 partes en peso de acrilonitrilo, (3)
aproximaaamente 2 a 5 partes en peso dé doido metacrilico
¥s correspondientemente, (4) alrededor de 60 a 40 partes
en peso de esfireno, por una reéccién de polimerizacidn
en emulsidn acuosa, del tipo en que una mezcla acuosa
previa que contiene un catalizador de polimerizacidn
¥ un emulsionador, se afisde elentamente con agitaciodn
Yy & 12 temperatura de polimerizacion, & la carge acuosa
de un recipiente de reaccidn; y ademds por la mejora
que comprende el aﬁadiﬁlentamente una mezcla del acrilo-
nitrilo con alrededorbde 145 a 3 veces su peso de esti-
reno, & la carga del recipiente de reaccidn, a la vesz
que el primer 25 a 40/ de la mezcla previa catalizador—
emilsionador; el afiadir una mezcla del resto de los
nondémeros a la carge del recipiente de reaccidn, 2 la
vez que el resto de la mezcla previa catalizedor—emul=
sionador, yfel mantener la mezcla resultante a la tempe-
ratura de polimerizecidn, hasta que la reaccidn see
précticemente completa.

82,- Procedimiento, segin lo especificado
en la reivihdicacién ‘78, caracterizado por interpolimeri-
zarse unas 40 partes de acrilato tridec{lico, con
alrededor de 6 partes de acrilonitrilo, aproximadamente
2 partes de dcido metacr{lico y unas 52 partes de
estireno, y porque la mezcla previa catalizador-emulgio-
nador se afilade & 12 carga acuosa del recipiente de
reaccidn, durante un periodo de unos 80 minutos, y
la mezcla de acrilonitrilo con estirenc se afiade &
dicha carge dvurante los primerocs 30 minutos del perfodo

clitadoe.
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g8 ,~ Procedimiento de obtencidn de latex de
interpolimero, caracterizado por permitir la preparacién
de un latex de interpolimero, susceptible de secarse,
para formar una pelfcula continua adherente, & una
temperatura de 108C, aproximadeamente, y el interpoli-
mero citado es un interpolimero de (1) alrededor de
35 a 60 partes en peso de un eetér no-saturado escogldo
del grupo constitufdo por esteres de alcoholes alifdticos
saturados, de cadena lineal y ramificada, de dcidos
acrilico y metacrilico, que contengan un total de 5 & 20
dtomos de carbono, aproximadamente, en el radical
alcohélico, de los cuales, elrededor de 5 a 14 dtomos
de carbono formen la cadena lineal continua mds larga
de aguél; (2) alrededor de 3 & 10 partes en peso de un
nitrilo no-saturado, elegldo del grupo formado por el
acrilonitrilo y el metacrilonitrilo; (3) unmas 2 a8 5
paries en peso de un Gcido monocarbox{lico no-saturado,
obtenido del grupo constituido por los dcidos acrilico,
metacr{lico, cindmico, etrdépico y crotdnico y, correa—
pondientemente, (4) unas 60 a 25 partes en peso de un
higrocarburo aromdtico monovinilidénico; el interpoli{mero
de dicho latex tieme particulas de un digmetro medio de
0,1 a2 0,5 micron, aproximadamente.

102,~ Procedimiento de obtencidn de latex de
interpolimero, caracterizado por permitir la preparacién
de un latex de interpolimero, susceptible de secarse,
para formar una pelfcule cont{nue & una temperatura de
unos 520; el interpolimero citado es un interpolimero
de unas 35 @& 45 partes en peso de ecrilato 2-etilhexflico,
(2) alrededor de 3 a 10 pertes en peso de acrilonitrilo, |
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(3) aproximadamente 2 a 5 partes en peso de dcido
metacr{lico y, correspondientemente, (4) alrededor

de 60 a 40 partes en peso de estireno; las perticulas
de interpolimerc en el latex tienen un didmetro medio
de 0,1 & 0,5 micron aproximsdamente.,

112.~ Procedimiento de obtencidn delatex
de interpolimero, carmcterizadc por permitir la prepara-
cidn de un latex de interpolimero, susceptible de
secarse, para formar una pelicula cont{mua, & una tempe-
ratura de unos 52C; el interpolimero citado es un
interpolimero de (1) umes 35 a 45 partes en peso de
acrilato decflico, (2) alrededor de 3 a 10 partes en
peso de acrilonitrilo, (3) aproximadamente 2 a 5 partes
en peso de dcido metacr{licy, correspondientemente,

(4) alrededor de 60 & 40 partes en peso @ estireno;
las particulas de interpolimeroc en el latex tienen un
didmetro medio de 0,1 a 0,5 micron aproximadamente.

122 ,~ Procedimiento de obtencidén de latex de
interpolimero, caracterizado por permitir la preparscién
de un latex de interpolimero susceptible de secarse
rera formar una pelfcule conti{nua, & ura temperature
de unos 52C; el interpolimero citmdo es un interpoli-
mero de (1) unas 35 a 45 partes en peso & acrilato
trideci{lico, (2) elrededor de 3 a 10 pertes en peso de
acrilonitrilo, (3) unes 2 & 5 partes ?2)peso de deido

metacr{lico y, correspondientemente,/alrededor de 60
a 40 partes en peso de estirenoc; las perticulas de
interpolimero en el latex, tienen un didmetro medio de

0,1 a8 0,5 micron,.
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132 ,~ Procedimiento de obtencidn de latex de
interpolimero; tal y cdmo queda substanclalmente desc;rito
en la presente memoria qie consta de treinta y una
hojas escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 2 7 AGQ 1957

MONSANTO CHuMICAL COMPANY,

.. tlEZ ACEBO Y MODEY
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