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qdue se acompaiia a la solicitud de

una PATENTE DE INVEI\QWONpor VEINTE. afios, en Espafia

2 favor de WALI'ER HUFNAGL y GALLUS REHM,

e | , de nacionalidad aussriaérgf%f'-'g;;-i
y alemane respte.  domiciliado®n Alemania :

calle de ... : ndm...oi

por: -
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MBIORIA DESCRIFTIVA
para golicitar
PATERTE DE INVENCION
en
ESPaA fA
‘ per VEINTE =zfios
& nombre de WALTER HUFNAGL y GALLUS REHM, de nacionslidad austria- ‘
68 €l 12 y alemna el 22, residents en Panl-HBsoh-Straasef 1, Munich-
Pasing el 12 y el 22 en Vietoriastrasse 30, Munich, ambos en Alema-
nia, por: V:
"UN PROCEDIMIENT O PiRA L4 PABRICACION DE iCEROS DE ARMADURA PERFI -
IADOS™ o= '

y‘
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En la construceién con hormigdn dnicamente pueden emplé;arae
de monera econdémioca aceros de armedure con resistensis mecénica
mfs elevada, cusmndo su superficie tiene forma t2l, que resulte la
trabazén fuerte necesaris entre el soero y homigbn derivads de la
adherencia o alternativamente del rozamiento entre las superficies
en contacto. Para c onsegulr esta trabagbn fuerte, se emplean ace=
ros de armadure, que estén provistos de tetones, nervios u otros
salientes que sobreszlen de su superficie. Estos salientes se pro-
ducen por lo gereral mediante leminado en caliente -~ en ocesiones
tembién mediante leminado en frfo - de aceros de forma de barra o
de alambre. Como la evolucidn de la construccidén de homigén arma-

do tiende a emplear aceros cadas vez de mejor czlidad con un 1{mite
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de estirado correspondientemente més elevado, existe un interés
especial en aumentar le resistencia mescéinice de los aceros de uso
en €l comercio, o sea, aceros de resistencia mecimica relativamen-
te pequefia, hesta eonseguir los valores prescritos, y ello de mene~
ra lo mfs econdmica posible. Por este motivo se confiere a las in-
serciones de armsdura lisas, hechas econ aceros de forma de barras o
de @lambre de calidad normal del comercio y destinsdas z la cons-
trucocifn del hormigén, los coeficientes de resistencia mecinica
necesarios, por medio de une deformecién en frio simple o mdlti-
ple. Ahore bien, la deformeacifn en frfo de aceros perfilados con
el fin de aumentar su resistemcia mecinica, crea dificultades y
aai. especialmente, los ensgyos para sumentar la resistencia me-
céni.ca_ de aceros provistos de perfiles per medio de retorecido, no
han dado resultados satisfactorios. Por otra parte se ha recono-
cido también ya, que medisnte un laminado nlterior de perfiles en
un acero consolidado en frio enteriormente hasta los valores nor-
males, por ejemplo mediante estirado, leminado, recalcado, retor-
cido, siguen aumentendo sus cuslidades de resistencis mecénioce, 4 -
cenzand o valores, que corren pare jas con un descenso de la dureza
en extremo indeseable (resistencis 2 la entalledura, &largsmiento
de rotura). El recoeido intermedio, gue ha sido propuesto ya pere
evitar estos inconvenientes, es una medide muy complicada y cara
para aceros de hormigén.

Por ello prevé el invento en la fabricacifn de acerog de ar-
madura perfilados de gran resistencia meeédnica a partir de aceros
de uso en el comercio en forma de barras o de alsmbres y de escaes
resistenciz mecénica, el reslizar este aumento de la resistencia
mecénica medisnte una defomacién en frio hasta c onseguir valores
normeles para acercos de armsdura, empleand o par2 ello dos fases,

nna de las cnuales comprenmie el perfilado. De sonerdo con el inven-
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to, por lo tanto, el sumento total de la :213%22 8«%1“ ne~

oeserio para consegnir los valores nomsles ~ por ej anplo un limi-
te de estirado superior & 50 kgs/mm® y un alargemiento de aproxi-
mdamsute 8% - se consigne mediemte deformeeidn en frfo en el me-
nos dos fases, realizéndose preferentemente en la primera fase el
sumento de la resistencie mecénica tnicamente por medioc de una dis-
minueién de la seccién transversal de le pieza de partida, por

ej emplo, mediante estirado, y en la fase segunda, un mayor &umen-
to de la resistencia mescdnice hasta la medide requerida, por me-
dio de deformaocién en frio, al mismo tiempo que se produce el per-
filado, por ejemplo mediante tetomese.

Para aceros de armsdura, por ejemplo elambres, gue sirven
para tejidos de armadura' soldados, se obtienen los valores desea-
dos por ejemplo de meners-sencills y eomémica, cuando la sec-
0ifn transversal de la piera de partida se reduse en l1e primera
fase de consolidecidn por medio de estirado en 15 a 50%, preferen-
temente 20 & 35%. y la seccidn transversal de la pieza as{ conso-
lidade se sigue dieminnyendo en la segunies fase de consolidaeién
en 5 & 15%, preferentemente 7 & 12%. Para conseguir l= adherencia
necesaria entre la insercidén de scero y el hormigén, son &propia~-
dos salientes en forma de nervios, que transcurren transversales
ocon respecto al sentido longitudinal y de une altura gque Gorrespon-
de 2 roximadamente a 0,05 veces el didmetro fundamertal de la
barra o €l alambre terminzdos. Por lo general no es necesario pa-
sar de una altura de 0,3 mm. La extensifn de los nervios en el
sentido longitndinal de la barra o el alembre, ascienie & aproxi-
madamente & 1 mm, mientras que las distancias entre estos nervios
ascienden a alrededor de 5 mm. Estas modificaciones de la super=-

ficie, relativamente insignificentes, pueden eonseguirse con el

minimo gasto de trabajo y utillaje, por ejemplo mediante laminado
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en frio.

Esta solicitud que corresponde & le presemtada en Alemania
el 27 de Agosto de 1956, bajo el num. S. 50.133 VI/18c, se &coge
@ 108 beneficios del artfonlo 51 del vi gnte Estatuto sobre Pro-
piedad Industrial.

NOTA

Los puntes de invencién propia y nueve que se presentan pa-
ra que sean objeto de este solicitui de Patente de Invencién por
VEINTE afios, son los eiguientes:b

12.~ Un procedimiento para lz fabricecidn de aceros de ar-
medura perfilados, de elevada resistemcie mecédnice, a partir de
aceros de uso en el comercio en forme de barras o slambres de es-
casa resistencia mecénica, medioante deformecidén en frfo miltiple,
caracterizado porque el sumento de la resistencia mecénica hasta
los valores normsles pare asceros de armsdura, se realiza en doe
fases, una de las oudles compreme el perfilado.

22.~ Un procedimiento de scuerdo con la reivindicecién 1,
caracterizado porque en la primera fase de consolidacién se redu-
ce uniformemente l8 seceidn transversal de la pieza de partida,
mientras que en la segunda fase de consolidacidén se realize el per«~
filedo, & le vez que Be signe reduciendo la secsidn transversal.

32+~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
1y 2, carscterizado porgue la pieza de pasrtida ge alarge en la
primera fase de consclidaeién por medio de estirado, mientras que
en la segunda fase de consolidacién se sigue alaegendo la pieza
previemente estireda, por medio de laminado, perfiléndose al mis-
mo tiempo-

42.- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaociones
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se reduce en le primera fase de consolidaoi fn, mediente estira-
do, en 15 a 30%, preferentemente 20 a 85%, y en la segunda fase
de consolidacién, en 5 a 15%, preferentemente 7 & 12%e

52~ Un procedimiento de aouerdo con l2s reivindicaciones
1 a 4, caraoterizado po:que' en lz segunda fase de consolidacién
8¢ dota la piesza con nervios, que transeurren trensversales al
sentido longitudinal y que sobresalen de la superficie sproxima-
damente 0,05 veces el diimetro fundamental de la insereifn termi-
nada, tenlem 0 en el sentide longitndinal de 12 insercién mna ex-
tenelfn de &lrededor de 1 mm, y estand o separados entre ef por dis-
tancias de aproximadamente § mme

€2+~ Un procedimiento para la fabricacién de acerce de arme-
dure perfilados.

‘Tal y como se h2 desorito en le Memoria gque antecede, repre~
sentedo én el dibujo que se acompafie y con los fines que 8e han es~-
pecificad o.

| Este Memoria consta de cineo hojas esoritss a mfquina por uns
sola caras
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