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MEMORIA DESCRIPTIVA
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en
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YUN FROCEDIMIENTO PARA LA PRePARBACION I UM LATSRIAL D& JOLDEO®

Al colar y moldear por inyeccidn poliamidas, se originan
dificultades al retirar los objetos moldeados, debido a la ad-
herencla de los mismos al molde y, por tanto, se emplean lubri-
cantes para impedir dicha adherencia, Tembién al expulsar poli-
amidaes en estado plastificado a través de orificios se usa un A
lubricante paras facilitar la extrusién;

Los lubricantes usados en los casos mencionados son usual-
mente sustancias oleosas, aunque también se ha usado para este
£in, por ejemplo, el estearato de cinc,

Sin embargo, en la préctica, dichas sustancias no son sa-
tisfectorias al mezclarlas con las pcliamidas; Farticularmente
al trabajar con pcliamides preparadas por medio de policondensa-
cibn de & -caprolectams o &cido Z:-aminocaproico, s¢ ha tropeze-

do con dificultades con los lubricentes conocidos hesta ahora,
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porgue en este caso ocurre siempre uns fuerte adherencia con

el meterial del molde,
De acuerdo con el presente invento, se ha encontrado que
las dificultades descritas dursnte le colada, woldeo por inyec-

c¢ibn o extrusidn de poliamidas preparadas por medio de policon-

‘densacidn de £ -caprolactame o fcido & -aminocaproico, pueden

ser evitadas por completo si, de acuerdo con una caracteristi-
ca del procedimiento de acuerdo con el invento estas poliamidas
se mezclan ocon uno o més compuestos de la férmula C,Ho 4108,
donde n representa un nimero enterc entre 11 y 37 y R represen-
ta H o Cmﬂzm110=0, donde m representa un nlimero entero entre 1l
y 35.

31, por ejemplo, se usa dodecanol como lubricante, ocurre
considerablemente menos adherencia de los objetos moldeandos al
molde,

31l grado de adherencia de los objetos moldeados &l molde
se determins como sigue a los efectos de esta descripcidn.

Granos de poliamida preparada por wedio de policondensa~-
cibn de & -caprolactaca se mezclan con un lubricante, después
e lo cual, con ayuda de una miguina de funcionamiento automd-
tico para moldeo por inyeccién, se moldean 150 peines a partir

de dichos granos. Ten nronbo como se pega un peine al wmolds ¥

se agarrota, se anota el nluweroc de peines que de la misme serie
han absndonado por si mismsos el molde sin adherirse a €1, Lue-
20, la mdguina se pone de nuevo en funcionamiento hasta gue se
adhiera al molde otro peine, Seanota de nuevo el nimero de pei-
nes descargados antes sin que se acdhieran al molde, dIsto se re-
pite hasta que se hayan moldesdo 150 peines. e este modo se de
termina con cada muestra de granos el nimero medio de peines

que en sucesidén han sbandonado el molde sin adherirse a él.
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Fn la Tabla siguisnte se dan los resultudos de experinmen-

tos hechos con diferentes alcoholes gque sirven de lubricante., A
partir de dicha Tabla resulta gue a medida que aumenta el nime-
ro de 4dtomos de carbono en el alcohol, los peines ss retiran

wds fécilmente.

ﬁ‘en peso calculado Nimero medio de peines que,
Lubricante sobre la poliamida sin adherirse, han abandona
. do sucesivemente el molde,

’

Hinguno - 1
Octanol | 0,5

Dodecanol © 0,5 5
Tetradecanol 0,5 | 41
Ooteadecanol G,5 106

De acuerdo con una reslizacidn preferida del procedimiento
sggﬁn el invento, se usa el octadecanol como lubricante,

También se ha visto que los esteres de 4cidos grasos de

octadecanol tienen una influencia favorable sobre la descargs de
los objetos moldesdos desde el molde,

Segin una realizacidn proferida del procedimiento de acuer-
¢o con el invento, se usa como lubricante ester de hexadecanol
del écido palmitico.

Seglin otra realizacidén preferida del procedimiento de acuer
do con el invento, se usa como lubricante el éster de octadecanol
del écido estérico.

Ademés, se ha visto que las mezclas de mono-alcoholes ali-
f4ticos con desde 12 a 36 &tomos de C y los estereslde diochos al=~
coholes con écidos amliféticos monovalentes con 12 a 34 &dtomos de
¢, poseen una favorable influencia en la descarge de los objetos

moldeados desde el molde.

Por consiguiente, segin una realizacidén preferida del pro-

-3 -



€

10

15

20

&5

&0

cedimiento de mocuerdo con el invento, se usa cera Carnauba co~
mo lubricante,

Sexgin otra realizecién, muy preferida, del procedimiento
de acuerdo con gl invento, se use lanolina como lubricunte;

Se ha visto gue se necesita por lo menos 0,005% en peso,
calculado sobre la poliamida del lubricente sesin el invento,

a £in de alcanzar el resultado deseado y, con preferancia, se
usa de 0,02 a 1,55 en peso.

La adicidn de lubricentes de acuerdo con €l invento puede
efectuarse de diversas meneras. As{, por eje:aplo, los lubrican-—
tes pueden mezclarse con los granos de poliamida antes de la co-
lada, del moldeo por inyeccidn o de la extrusidn, pero también
pueden mezclarse con voliemids fundide. Sin embarzo, la adiciébn
de los lubricantes también puede tener lugar antes de o durante
la policondensacién de la & -ceprolactama o del dcido & -amino-
oaproico,

Debe observarse que la adicidén de lubricantes de acuerdo
con el invento no tiene influencia notable sobre las propiedades

de la poliamida,

R e

aJLFLO I,

Se moldearon a la forma de peines, con ayuda de una miqui-
na autowdtica de woldeo por inyeccidn, zranos de poliamide obte-
nidos par policondensacién de ¢ -caprolactama,

El nfmero medio de peines que abandonaron sucesivamente el
molde sin adherirse a 41 ascendid a 1.

Los mismos granos se mezclaron cén 0,1lu en peso de tetra-
decanol y se moldearon a la forma de peines con la misma méquina
de moldeo por inyeccidn, en cuyo caso el nduero medio de peines
que =8¢ descarzaron aubondticamente ascendid a 5,

Los mismos grenos, nezclados con 0,24 en peso y 0,5 en pe-



10

15

20

&5

0

so de tetradecanol, dieron como resultado un nlwmero medio de
peines gue no se amdnirieron al wolde de 9 y 41, respectivamente,
Bjemplo II

Granos de poliamida, en la forma indlcada en el ijemplo I,
se mezclaron con 0,14 en peso del ester de hexadecanol del dci~
do nalmitico y se moldesron a la forma de peines., 21 nimero me~
dio de peines que abandonaron el molde sin adherirse & &1 fué de
150, |
Ajemplo ITIL

Graros de poliamide sejin el Ejemplo I se mezclaron con
0,05, 0,1.y 0,50 en peso de cera de Carnaubae, después de lo cual
los granos se moldearon a la forms de peines con la misma mAgui-
na de moldeo por inyeccidn que en el Ejeumplo I, &1 nimsro medio
de peines que abandonaron el molde sin adherirse a é1 ascendid
a 140, 150 y 150, respectivamente. .
Ljemple IV

| Granos de poliamida segin el Bjemplo I se mezclaron con

0,05, 0,1 y 0,5 % en peso de lanolina, después de lo cual los
granos se moldearon a la forms de peines con la misma mfiquina de
moldeo por inyeceidn que en el Zjemplo I, El nimero medio de pei-
nes cue abandonaron el molde sin adherirse a €1 ascendid a 150
en todos los casos.
Ejemgio v

A un dispositivo pare la preparacidn continua de/compues—
tos muy polimeros, como se deseribe en la ilemoria ds la Patente
briténica No, 705,029, se le alimentaron por unidad de tiemgorlo
kgs, de & -caprolactame mezclada con C,l;s en peso de &cido fos-
f6rico y Bj en peso de agus como catalizador y C,Z: en peso de
lanolina como lubricante. La alimentacidén y la descarga se ajus-

taron de tal modo que la masa de reaccidn psrmeneciera en el ca-
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nel helicoidal durante al menos 24 horas & unos 2602 C y estbuvie-
ra en el recipiente steuperador durante unas ¢ horas a unos 2408C,
Se retiraron por hora 10 kgs. de poliamida con una viscosidad
intrinseca de 1,3 desde dicho recipiente en forma de un hilo con
un didmetro de unos 2 mu, El hilo recién expulsado se hizo pa-
sar a través de zgua y se desmenuzbéd en granos, despuds de lo cual
dichos granos se lavaron con ajua y luego s@ secaron,

Los granos se moldearon para former peines con ayuda de
la misma mdquina de mddeo por inyeceidn que en el ijemplo I, Win-
guno de los 15V peines moldeados se adhirid al molde,

usta solisitud, que corresponde a la presentada en Holan-
da, con fecha 24 de Septiembre de 1956, bajo el ndmero 210.865,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente ustatubo

sobre Propiedad Industrial.

NGTA

Los puntos de invencidn propis ¥ nueva cue se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de vaenciénb
en Lspafia, por VEIWIE efios, son los sizuientes:;

| 12, - Un procediniento pera la precaracidn de un mabterial
de moldeo en el cual un polimero vpreparado por médio de la poli-
condensacidén de € =-caprolactam o decido & -aminocaproico es mez-
clado con un lubricante, caracterizado porque se usa como lubri-

cante uno o wmés compuestos gue tienen la férmula C H_ _ OR, en
. 2

n+l
que n representa un nimero entero entre 1l y o7 ¥ R representa
H, 6 G H, .10=0 en que w representa un ndmero entero entre 11 y
a7,

22, = Un procedimiento segdn la rsivindicacidén 1, caracte-

rizado porqgue se usa opbadecanol.
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32,- Un procedimiento segzlin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque se usa el ester de hexedecanol del dcido pal-

mitico,

02
# s

-~ Un procedimiento se;in la reivindicacibdn 1, carac-
terizado porque se usa el ester de octadecanol del dcido esteé-
rico,

5%, - Un procedimiento seyfin le reivindicacidén 1, carac-
terizado porgue se usa cera de Carnauba,

62, - Un procedimiento segin la reivindicacién 1, cerac-
terizado porque se usa lanolina,

7%, = Un procedimiento segln cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque se usa por lo menos
0,005% en peso del lubricente calculado sobre la poliamida,

-82. - Un procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque se aiizde el lubricante
a le poliamida durante la preparacidén de le misma,

92, - Un procedimiento pera la preparacién de un material
de moldeo,

Tal y como se ha descrito en la lleworia que antsceds, Yy
con los fines que se han especifiecado,

Sste ilemoria consta de siete hojas escritas a micuina por

N

unsg sola de sus ceras,

Mearia, 11 SEP. 1851
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