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El objeto del presente modelo de utilidad
es un envase reducible, destinado principalmente a
contener bolsas de productos, éean alimentarios o
no, cuya constitucidn sea frigil o ficilmente alte-
rable, que en el caso de no ser consumidos o utili-
zados por completo, pueden guardarse, contenidos en
la misma bclsa, en el interior del envase, pero con
la particularidad de que en este Gltimo, tras haber-
se procedido a su apértura, mediénte una ligera ma-
nipulacibén, se le ha configurado una tapa que permi~
te su cierre, quedando al mismo tiempo disminuido de
tamarno. -

Para mejor comprensién de la presenie memo-
ria descriptiva se acompaifian unos dibujos en los que,
esquemiticamente y tan sélo a titulo de ejemplo, se
representa un caso préctico de realizacibén de vn en-
vase reducible que redne las condiciones brevemente
enunciadas.

En dichos dibujos, la figura 1 es una pers-
pectiva del envase cuando ain no se ha procedido a su
apertura. La figura 2 es una repeticidén parcial de la
anterior, pero en la que se aprecia arrancado el pre-
cinto que posibilita la apertura del envase. La figu-
ra 3 muestra el proceso que se sigue para configurar
la tapa que posteriormente posibilita el nuevo cierre
del envase. La figura 4 es una perspectiva del envase

con la bolsa que contiene extraida de su interior. La

figura 5 es una vista frontal del envase, representa-
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do tan s8lo parcialmente y con la tapa en posiciédn
abierta. La figura 6 es una seccidn transversal de
la figura anterior, mientras que la figura 7 es una
perspectiva general del envase cerrado pcr la tapa
que se le ha configurado.

De la observacidn de dichas figuras se des-
prende que el envase reducible presenta una forma
paralelepipédica convencional, estando fabricado de
cartulina, cartdén o material similar. n su cara an-
terior mayor 1, ostenta una franja transversal arran-
cable 2, confeccionada mediante cortes discontinuos

3, que se ha previsto como precinto del envase, par-

_tiendo de los.vértices inferiores de la aiudida fran-

ja, unas lineas de trepado 4 que afectan transversal-
mente a las caras laterales 5.

Bn la porcidn superior de la cara delantera
del envase se observan dos lineas inclinadas de ple-~
gado 6, mediante las cuales se configuran dos super-
ficies en forma de tridngulo recténgulo 7, lateral-
mente dispuestas y, en medio de ellas una superficie
que afecta forma de trapecio isbsceles 8, al tiempo
que las porciones superiores 9 de las caras laterales
4 estén afectadas por una linea de plegado en diago-
nal 10,

Una vez arrancada la franja 1, segin el sen-
tido indicado por una flecha impresa en su superfi-

cie, y rotos los cortes de trepado 3, queda configu-

rado un cuerpo paralelepipédico que puede abatirse




hacia atrls merced a la linea de plegado 11 previs-
ta en la cara trasera del envase, y ello con el fin
de poder extraer del interior de este (ltimo una bol-
sa 12, confeccionada con el material que se Jjuzgue
5. més avinente, y que puede contener cualquier produc-
to, generalmente de naturaleza frigil o fAcilmente
alterable en el caso de que no quede nuevamente guar-
dado bajo las debidas condiciones, para lo cual pasa
a confeccionérsele al envase, con el cuerpo superior
10. antedicho, una tapa, mediante una serie de superfi-
cies convenientemente abatidas.
~Para ello basta abatir sobre si mismas las
. dos mitades en que resultan divididas las porciones
O por las lineas de plegado 1G, con lo que, al uniso-
15. no la porcidn superior 5, compuesta por las d0s super-
ficies triangulares laterales y la intermedia trape-
- zoidal, se abate contra la superficie interior de la
cara superior del mentado cuerpo superior, conformin-
dose con todas las superficies abatidas, debido a que
20. todas ellas conservan cierta tendencia a retornar a
su posicidén primitiva, un fuelle que prornorciona el
debido ajuste a la tapa configurada cuando ésta se
cierra contra las paredes del envase, que tras la
transformacién aludida ha disminuido su altura, pu-
25. diendo cobijar perfectamente en su interior la boisa
mencionada, en el caso de que no se haya consumido
todo su contenido.

Serdn independientes del objeto del presen-

-



te modelo de utilidad los materiales, formas y dimen-
siones, tanto absolutas como relativas, de los dis-
tintos elementos que intervienen en su consecucidn

¥, en general, todo cuanto no altere, cambie o modi-

fique la esencialidad de la invencidn.
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REIVINDICACIONES

l. Envase reducible, que se caracteriza por-
que presentando forma paralelepipédica convencional,
ostenta en su cara mayor anterior un precinto que con-
siste en una franja transversal arrancable confecciona-
da mediante cortes discontinuos, mientras que a partir
de las vértices inferiores de la aludida franja, las
caras laterales del envase ostentas unas lineas trans-
versales de trepado, quedando comprendidas en la porcibn
superior de la cara delentera situada a partir de la
franja arrancable que act@ia como precinto, dos lineas

de plegado inclinadas en sentido contrario, con lo que

.quedan delimitadas en dicha porcién dos superficies

triangulares comprendiendo entre ellas una que afecta
forma de trapecio isdsceles, al tiempo que en cada una
de las porciones superiores de las caras laterales del
envase, comprendidas a partir de las liness de tiepado
mencionadas anteriormente, se dispone una linea de ple-
gado en diagonal, quedando configurada en la cara pos-
terior del envase, uniendo los dos extremos posteriores
de las mentadas lineas de trepado, una linea de plegado.
2. Envase reducible, segin la anterior rei-
vindicacibén, que se caracteriza porque una vez arran-
cada la franja precinto y rotos los cortes trepados
laterales, queda configurado momentaneamente un cuer-

po paralelepipédico que se abate hacia atris con el

fin de poder extraer del envase una bolsa contenedo-
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ra de cualquier producto de frigil constitucién o

fdcilmente alterable, verificédndose seguidamente un
cambio formal en el mentado cuerpo superior, consis-
tente en abatir la mitad de sus caras laterales afec-
tadas por las lineas de plegado en diagonal sobre la
otra mitad, con lo que al unisono, la cara anterior
del aludido cuerpo se abate contra la superficie in-
terior de su cara superior, conforméndose con todas
las superficies abatidas, debido a conservar una li-
gera tendencia a volver a su posicidn primitiva. un
fuelle que proporciona presibén al ajuste de la tapa

resultante de la transformacién del cuerpo paralele-

_pipédico, contra las paredes del envase, el cual,

tras la conformacidén de la tapa ha disminuido de al-
tura, pudiendo cobijar en su interior la bolsa men-
cionada, en el caso de que no se haya consumido todo
su contenido. |

2. Envase reducible.

La presente memoria consta de siete hojas
foliadas, escritas por una sola cara.

Madrid, a 12111978
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