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1.

La presente Memoria descripiiva tiene como -
fin la declaracidn del objeto sobre que ha de recaer -
el privilegio de explotacidon industrial y comerciel, -
exclusiva en el territorio nacional, de un Modelo de -

5., Utilidad conforme & la Legislacidn vigente en materis,
de Propieded Industrial gue, segun expresa el enuncia-
do, trata de una maquina para pegar suelas, punteras y
tacones en todo tipo de calzado.

La finalidad del presente invento es facili-

10. tar la opefaciéh de pegado, por medio de presi5ﬁ, MO=—
dias suelas, tacones, tapas y punteraa en cﬁalquier -
“clase de calzado, sustituyendo con notable ventaaa ‘a
“los sistemas, generalmente manuales, que actualmente -
se aplican para.esta mismaaoPeracion.en la industria -

157 - de fabricacibn y reparacidn de calzado.

N accionamiento neumatico, por lo que dispone de un cuer
po de armario inferior en el que se aloja el equipo -
compresor con su calderin o depdsito de aire, incorpo-

-20, rando en su frehfe los elementos de mando y coﬁtrol°

l‘ustancialmente, 1a presente maquina 788 dg e

e ?sobre dicho armario se. dzsponen dos brazos a: escuadra,awguﬂp.”

\\\\\

'wxfpreviendose;sobreutales brazoa unasvguias porflas.que
deslizan, respectivamente unos soportes de hormas, de
.25;f, modo que puedan montarse un- par de- zapatos, ‘eon la sue

la dlrlgida hacia arrlba, para recibir la medla suela,

. montados puedan ser situados adecuadamente sobre un

.+ elemento prensor-.que’ determine su-perfecta £ijacidn, =

‘montados: sobre un eje de giro situado en- sugvertice,v— e T
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con la colaboracidn de la materia adhesiva correspon-
diente, previgmente dada.‘

Dicho elemento prensor se encuentra vincula
do amoviblemente al eje orvéstago de un cilindro neu=-
matico de doble e#eéto, situado en una posicién supe-
rior, de modo que una vez accionados los mandos CO-—-—
rrespondienpes, el elemento prensor descienda y pre--
sione sobre el zapato situado en su proyeccién descen
dente para efectuar la operacidn de prensa.

En la parte frontal de la maquina se preveen

unos casilleros que pueden comportar parejas de hor—-

mas, adecuadas a diversos modelos de calzado, de modo

" que en cada caso .puedan ‘tomarse las'més iddneas para

ser colocadas sobre los 80portes vert1cales montados

en los brazos giratorios. '

ok Segun sehtengan,que montar medias suelas, O
punteras, tacones ¥ tapas debe emplearse un elemento -

rrensor deidiferentes caracteristicas, por lo que és-

$os se montan sobre el vastago de cilindro neumatico

con caracter amovible, vinculaaos, por ejemplo,'por.-

medio de un simple pasadar..wr

: El elemento: prensor de taconea, tapas y pun
teras.esta.constitu;do.por;unavalmohadilla de presién

sélida,rmientrasjqqe1paré-prensafslgs medias suelas - g

‘Be aplica,unawaimohadilla constituida;porwun cojin de

mento prensorqun;dispos tivof

aire qué pérmite adaptarse perfectamente a la confor-

_para adaptar el cojin al. modelo de ealzado qne en ca-

- da momento tenga que. manipularse, aportando una pre-
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sidn uniforme en toda la superficie de la suela.

Con el fin de facilitar la interpretacidn -
més exacta del objeto sobre que ha de recaer el pre--—
sente privilegio, en el plano'adjunto complementario
de esta exposicién; se-represenfa una forma préctica
para la realizacion industrial ¥y dnicamente a titulo
de ejemplo y, por consigulente, sin caracter exhaus-
tivo sino meramente informativo.

En dicho plano:

| La figura 1, representa una vista general -
de la miquina que se preconiza.
'La figura 2, muestra un detalle de los bra-
208 portadores de los soportes de hormas.

‘La figura 3, corresponde a un detalle esque

mético del cojln prensador. '

La figura 4y muestra un detalle esquematico -

de la almohadilla solida de prensado.

En las mencionadas figuras,. las referencias
corresponden:
1.- Armario inferior
Lo="
3o
4=
5 o=
6o~
Tom=
B em
g e
10.,="

Casilleros

Almohadillapcojin.prensadora..
Brazos giratorios
Guiss = o )

Soportes .de hérmas,

Plataforma desli'”“
ﬂTornillo prisionero‘
Plataforma ‘
11

Carcasa’ del .eilindro neumatico :g_g_gg;;,gpvg

Orificios’ =i~ i liinhlell o MR
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12.- Horma
13.- Tetones
14.- Eje de giro
v15.- Carcasa superior de la almohadillag -4-
5e 16.- Cojin de aire
; 1%.- Bridas
18.- Oreja
19.- Eje
20,~ Armadura
10. 21.- Caja
A 22;§'Véstago de cilindro neumdtico
23;- Pasador |
~ 24.~- Apéndice
25.- Pasador
15. 26;- Resogte |
R  28.- Eje de maneta |
| 29.-'fiisma excéntrico
30.- Prensa sélida
20, 31.- Almohadilla flexible
R
34;;;Eje | | |
, 35,? Oaia ‘ | p
. e v

oy

gsta constituz@g por un armarlo inferior -1-, en cuyo f

.30z;_;nteriorA§9,é193a un compresor de aire con preostato y .. - -
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calderin, de potencia y capacidad adecuados, mientras

que en el frente se ubican los elementos de mando y -

control correspondientes. En la parte superior de di-

cho armario, y como prolongacidn de su fondo se ele—

5. van una serie de casilleros -2-, situados a ambos la-

dos, previendose la zona central como zona de opera--

ciones, en cuya parte supgrior se establece una carca

sa -3-, contenedora de un cilindro neumatico de doble

efecto, en cuyo eje se monta, con ceracter amovible -

10. una almohadilla de prensa —4-, susceptible de ser in-

tercambiade para aplicar la mis iddnea en cada caso -
‘operativo, y que mas adelante se describe.

: _ En la encimera del armario -1- se montan -

: ébs brazos a"escuadra -5~ sobre los que se encuentran

155" situadaa sendas guies =6- para unos soportes de hor--

,-7—, de modo que en la plataforma -10— de diché# -

soportes -7— puedan establecerse las hormas adecuadas
al par de calzado a manipular, para que cada uno de -
ellos pueda Ser llevado sobre la vertical de la almo-
-20. hadilla de prensa -4- para efectuar la fijacion de la
A - media suelg;}tapa, tacén,é puntera, una vez accionado

e iel cilindrdfneumético cbntenido.envla carcasa =3-. El

posicionamiento de cada uno de los zapatos sobre la -
.'vertical de”la almohadilla -4~ se obtiene por simple
.25Zaj giro de los”brazos =5= para'lo cual en su vértice_se,

arbitra un eje de giro -14-, figura 2. - . o<

un” detalle ‘de. los brazos =5- portadores de los SOpor-T 

Fﬁ,,tes de hormas -7- como se puede apreciar, sobre ta—-

“ﬁ%ﬁWTETQBO:MQK188<braZOBA-5—“83 encuentran situadas las correspon--

»En;esta misma; figura 2, .86 ha representado ol
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dientes guias -6- sobre las que deslizan las platafor
mas =8~ portadoras de los soportes =7-, incorporando
en cada una de ellas un tornillo prisionero -=9-, de -
accionamiento manual para asegurarila posicidn selec-
5. cionada sobre la guia -6-, cuya posicidn viene deter-
minada por el tipo de calzado a mgnipular, respecto -
de la almohadilla prensadora -4-., En la parte supe--—-
rior de cada uno de los sopories -7- existe una plata
forma -10- dotada de dos orificios ciegos -11-, pre--
10, vistos para adaptar la horma -12-, dotada al efecto -
de hnos tetones inferiores -13- conjugados con dichos
_orificios =11=. |
’ “Esta posibilided de :l.ntercambio de hormas -
-12- permite.manipular todo tipo de calzado, procural

K ﬂsin "dO?en*céda’caso la horma é12—'més idonea, por 1o que

, 1 - elkcuarpo de la- maquina se ha previsto, como se ha
dicho anteriormente, Bnumerosos casilleros -2-, conte-
-nedores cada uno de ellos de una pareja de hormas di
ferentps, de manera que se puedan cubrir practicamen-

-‘20; te todas 1as posibilidades operativas, 0 cuando menos

;una gran. parte.:fgam. 4 R
: i B 1a figura -35-86 ha representado un deta-
vllé~ééquematiza50'de una almohadilla de prensa —4—, =
‘1a cual esta destinada concretamente a efectuar el -

"~aséx;aprénsado<deiiés-éuelas o medias suelas a fijar sobre

‘la plantilla del calzado montado sobre la correspon--
”,T.‘ M:'" 2- del soporte -7-, conteniendo previa
| mante 1z materia adhesiva correspondiente.‘-1

kgEn esta caso conoreto, la almohadilla =4- -

_eata constituida por una carcasa superior -15- a la -
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que se fija un cojin neumdtico —16- por medio de unas
bridas‘-17—'debidamente éstanqaeizadas,:previendosg -
una vélvula ~36- de rellenado del cojin ?16-, consti-
tuido en materia adecuada, al cual se le ha dado una

5;- forma convenientemente alabeada para adaptarse per—--
fectamente a la ligera convexidad de la suela del cal
zado, de modo que pueda ejercer una presién uniforme
sobre toda la superficie, presion producida por medio
del cilindro neumatico anteriormenxe mencionado.

10. . ~ Emla parte superior de la carcasa -15- 8e
han previsto unas orejas -=18- a través de las que pa-
sa un eae -19- de articulacion de la almohadilla SO=—

' bre una armadura —20—, “dotada de una caja superior -
—21- en la que 80 inserta con caracter desmontable el

; 5. vastago de” empuae ¥ traccion -22- del cilindro neumg~

‘simple pasador -23=.u otro elemento de facil extrac-—
ci Ono ) _ ‘ ‘ ‘ i
‘- - ) Por otro lado, dicha carcasa -20- presenta.

= 20. en la parte superior una oreja -24-, con un pasador -

T g =2D=-ent el’que 88" fi;a un . extremo de un resorte -26—
’ﬁicuyo otfo extremo se«vincula a un medlo de anclaje -
=w<-27-' evisto en 1la. carcasa =15-.de. la almohadilla -
"-4- de manera que la tension de dicho resorte -26= =
‘fﬁzs;‘imantenga é la. almohadilla--4— -en una posiclon permap-

-~g9ntem9n§efinmed;ata_a.la.armadura,-zo-, basculando -

mohadilla 4- permite posicionarla adecuadamente para -

'13»30,- cada tipo*de calzado a: manipulars obteniendo las dis-

‘”ﬁ”a@wwtlco, el cualwpuede quedar vinculado por: medio de, un Lt



8.

tintes posiciones por medio de ‘una pieza prismatica -
-29- montada axcentricamente sobre un eae -28-, dota-
do de una maneta de accionamiento, no representada, ‘de
manera que siendo dicho prisma -29- de forma rectangg
5. 1lar, y estando montado excéntricamente respecto del -
eje de accionamiento -28~, convenientemente solidari-
zado, segun la cara de prisma -29- seleccionada, se -
puede modificar la posicidn de la almohadilla -4~ Tres
pecto de la armadura -20- basculando sobre el eje -
10,  =19-. | | |
Para el caso de’ oolocacion de tacones, ta-—
pas 0 punteras, se sustituye esta almohadilla -4~ de
'tcogin neumatico ~16=; por- “otra solida*-30-, represen-'
tada esquemaxicamente en la figura 4, y que esta cons
15. tituida por una almohadilla —31= de naturaleza flexi-
7*!f;b@eﬁfqomdﬁpQrfejemplo*gbqéfgsé}iggrizadgggqun;soportezﬁ
-32- dotado de unas orejas superiores -33- a través -
de las que se hace pasar un eje =34-, calado sobre el
'«  cuerpo ae una caja -35- en que se aloja el vastago -
- 20,  del cilindro -22-, quedando vinculado por medio del =
i pasador =23~ ‘pera su’ facil desmontaae ¥ sustztuczon.
ﬁﬁLa vinculacion artlculada sohre el eje -34- permlte -
: que-esta almohadilla pueda adaptarse perfectamente al"
- tipo de calzado que se. vaya a. manipular.~;~;~ o 4

25.. - -~ El sistema neumaxico que- acciona- ol cilin-——

dro tanto para el prensado como retraccion comporta -
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invento, asi como un ejemplo de realizacidn préactica

del mismo, solamente cabe afiadir que en dicho ejemplo

es posible introduclir cambios deymaterias, formas y -
disposicién de sus elementos, siempre'que tales alte-
raciones no suponganivariacién sﬁstahcial en el obje-
to reivindicado.

El solicitante se reserva el derecho de ex-
tender esta demanda a los pafses extranjeros, reivin-
dicando la @isma,prigridad de la presente solicitud -
al amparo del Convenio Internacional para la protec—-
cién de la Propiedad Industrial.

NOTA

El Mbdelo de . Utiliuad, que se solicita por
veinte aﬁos para Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Le
glslaclon, debera recaer sobre. "MAQUINA PARA ?EGAR -
‘TAQONES"

cas esenclales de las 31gu19ntes.

segun las caracterlsti-ﬂu_,
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¥ 11a de prensa, en la parte superior de: cada soporte -
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REIVINDICACIONES

1.- Miquina para pegar suelas, punteras y ia

cones, caracterizada porque comprende un cusrpo de ar-

mario inferior en que se instala un equipo comprensor

" adecuado, con los correspondientes mandos y controles,

para alimentar un cilindro neumatico de doble efecto -
situado en una posicidn superior, cuyo vastago compor--
ta ‘una almohadilla que prensa ia suela, puntera o ta—--
coén de un zapato colocado en una>horma,situada sobre -
la vertical Opérativa del cilindro, y montada en un sO

porte adecuado; a ambos lados del cilimdro y zona ope-

rativa existen una serie de casilleros contenedores de

”diferentes parejas de hormas, adaptables a diferentes

tipos de calzado. , )

» 2¢~ maquina para pegar suelas, punteras y ta
.cones, - segun la anterior reivind10301on, caracterlzap =
da porque sobre el encimero del armarlo que contiene -
el equipo compresor, se han establecido unos brazosya
escuadra, con posibilidad de giro sobre su vértice; -

cada uno de estos brazos comportan sendas guias por -

las que deslizan respectlvamente unos soportes de hor e

‘gjmas, de modo que . en ambos pueda ser coloeado un. par -?

. de zapatos preparados para recibir la suela, puntera -

(o] tacon- dzchos soportes se aituan Opcionalmente en - .

la p091cion correcta, de acuerdo con el modelo de -

calzado que comporta, sobre la correSpondlente guia,

| 8o ha establecido una plataforma dotada de dos orifbe_@

‘_OIQB enulos que se alojan tetones con;ugados de seneeﬁﬁg¢£a

das hormas, de manera que éstas puedan ser montadas y
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desmontadas para colocar en cada caso las hormas mas
idoneas.
3.~ Maguina para pegar suelas, punteras y
tacones, segin anteriores reivindicaciones, caracte-
5. rizada pqrque-para el pegado de suelas y medias sue-—
las se emplea una almohadilla pfensadora, constitui-
~da por un cojin de aire, suscep#ible de adaptarse a
la convexidad de la plantilla del calzado a ensolar;
dicho cojin se monta con caracter basculante en un -
10. punto posterior sobre una armadura de adaptaciodn amo
vible sobre el vastago del,cilindrb neumatico, mien-
- tras que en el extremo opuesto queda relacionado por
' medio de un resorte de traccién que aproxima a la al
mohadilla contra la armadura, incluyendo en esta un
15.  cuerpo prismatico montado exedntricamente sobre el —
‘eje de una maneta de‘accipnamiéhto,»de modo que giran
do ésta modifica la posicidn de la almohadilla res-—
pecto de la armadura, para gue dicha;a;ﬁohadilla to-
. - me una posicidn idénea segin el ‘tipo y‘ﬁodelo de cal
- 20;'v zado a ménipular.

4o Maquina para pegar suelas, punteras y

rizada porque parawpegar tacones, tapas y punteras -
se sustituye la almohadilla de cojin de aire por una
25. almohadilla rigida, cuyo plano operativo dispone de

. Jan euerpo de naturaleza flexible, estando ‘vinculada

*articuladamente ala caaa © cuello de’ adaptaeion amo*ff7“53* g
vible al vastago del cillndro neumatico, de modo que
pueda adaptarse perfectamente al modelo de calzado a

manipular.
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5.= WMAQUINA PARA PEGAR SUELAS, PUNTERAS Y

‘TACONES", ' |
| m Segﬁn queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria que consta de doce hojas, escritas

a miquina por una sola cara y acompsfiada de dibujos.
madrid, |1 JiLiyg

5.
- MAYA IBERICA, S.L

A
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