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La presente Memoria descriptiva tiene como -  

f in  la  declaración del objeto sobre que ha de recaer -  

e l privilegio  de explotación industrial y comercial, -  

exclusiva en e l te rrito rio  nacional, de un Modelo de -

5. Utilidad conforme a la  Legislación vigente en materia 

de Propiedad Industrial que, según expresa e l enuncia­

do, trata de una máquina para pegar suelas, punteras y 

tacones en todo tipo de calzado.

La finalidad del presente invento es f a c i l i -  

10. tar la  operación de pegado, por medio de presión, me­

dias suelas, tacones, tapas y punteras en cualquier -  

clase de calzado, sustituyendo con notable ventaja a 

los sistemas, generalmente manuales, que actualmente -  

se aplican para esta misma operación en la  industria -

15. de fabricación y reparación de calzado.

•H¿?íí||^^3p^;w^^fcSustancialm enteví| la í^ e s en te ;:máquinaB:esvde-; -  

xa accionamiento neumático, por lo  que dispone de un cuer 

po de armario in ferio r en e l que se a lo ja  e l  equipo -

compresor con su calderin o depósito de a ire , incorpo- 

.20. rando en su frente los elementos de mando y control;

: sobre dicho armario se disponen dos brazos a escuadra,

¿montados sobre un eje de ¿giro situado en su vórtice, : 

previéndose sobre ta les brazos unas guias por las  que

deslizan, respectivamente unos soportes de hormas, de 

modo que puedan montarse un par de zapatos, con la  sue 

la  d irig ida hacia arriba , para re c ib ir  la  media suela,

25.

3 ' vtacones,:. tapas¿o; punteras;1á?fijar;-"dichosí soportes ?pue

;íden¿ deslizar ¡ sobre la s  guias, de modo que patos

v montados puedan ser situados adecuadamente sobre un -  

30.; elemento prensor que determine su perfecta fijac ión , -
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con la  colaboración d© la  materia adhesiva correspon­

diente, previamente dada»

5.

10.

15.

20.

Bicho elemento prensor se encuentra vincula 

do amoviblemente a l  e je  o vastago de un cilindro neu­

mático de doble efecto, situado en una posición supe­

r io r , de modo que una vez accionados los mandos co­

rrespondientes, e l elemento prensor descienda y pre­

sione sobre e l zapato situado en su proyección deseen 

dente para efectuar la  operación de prensa»

En la  parte frontal de la  máquina se preveen 

unos casilleros que pueden comportar parejas de hor­

mas, adecuadas a diversos modelos de calzado, de modo 

que en cada caso puedan tomarse las más idóneas para 

ser colocadas sobre los soportes verticales montados 

en los brazos g iratorios.

: Según. sostengan que montar medias s u e l a s o  

punteras, tacones y tapas debe emplearse un elemento 

prensor deídiferantes características, por lo  que es­

tos se montan sobre e l vástago de cilindro neumático 

con carácter amovible, vinculados, por ejemplo, por -  

medio de un simple pasador. S u C f r‘'̂  *'■ •- -‘--■'•■••'•■i * ; ' ■' " 5

r : E l elemento prensor destacones, tapas y pus

teras está constituido porcuna almohadilla de presión

25

sólida, mientras que para prensar la s  medias suelas — 

se aplica una almohadilla constituida por un cojín de

aire que permite adaptarse perfectamente a la  confor-

incluyendoen dicho íe le - -m acionconvexade lasue la ,

'mentó ju^ensor.un:dispósitivo de:regulación posicional 

para adaptar e l  cojín a l modelo de calzado que en ca-

30. da momento tenga que manipularse, aportando una pre—

)
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sión uniforme en toda la  superficie de la  suela.

Con e l fin  de fa c i l it a r  la  interpretación -  

más exacta del objeto sobre que ha de recaer e l  pre­

sente p riv ileg io , en e l plano adjunto complementario 

5. de esta exposición, se representa una forma práctica 

para la  realización industrial y únicamente a títu lo  

de ejemplo y, por consiguiente, sin carácter exhaus­

tivo sino meramente informativo.

En dicho plano:

10. la  figu ra  1, representa una v ista  general -

de la  máquina que se preconiza.

l a  figura  2, muestra un detalle de los bra­

zos portadores de los soportes de hormas*

La figura 3, corresponde a un detalle esque

15. mático del cojín prensador.
la figura 4, muestra un detalle esquemático

de la  almohadilla solida de prensado.-

En las mencionadas figuras, las referencias

20 <

corresponden:

1 »— Armario in ferio r

2. -  Casilleros ^

3 .  »  Carcasa del cilindro neumático

4. -  Almohadillar-cojín prensadora

5. -  Brazos giratorios f

6. -  Guias

7. — Soportes de hormas

8 Piatafprjs»-;desi^5^t.a^^
9 .- Tornillo  prisionero V

10.- Plataforma , -■

1 1 »— O r i f i c i o s ^30.
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5.

10.

15.

20.

12. -  Horma

13. -  letones

14. -  Eje de giro

15. -  Carcasa superior de la  almohadilla -4 -

16. -  Cojín de aire

17. -  Bridas

18 . -  Oreja

19. -  Eje

20. -  Armadura

21. -  Caja

22. -  Vastago de cilindro neumático

23. -  Pasador

24. -  Apéndice

25. -  Pasador

26. -  Besorte

27. -  Anclaje _ ,

28. -  Eje de maneta

29. -  Prisma excéntrico

30. -  Prensa sólida

31. -  Almohadilla flex ib le

32. -  Soporte

33. -  Orejas

34. -  Eje

35. -  Cftfa

36. -  Válvula
. s -“

■x
‘ ' ríjíí/'

Como puede desprenderse de la  detenida obser ;; 

vación del referido plano, la  máquina que se preconiza 

está constituida por un armario in ferio r -1 - ,  en cuyo

30. in terio r s e .a lo ja  un compresor de aire con preostato y

)



5.

calderín, de potencia y capacidad adecuados, mientras 

que en e l frente se ubican los elementos de mando y — 

control correspondientes* En la  parte superior de di­

cho armario, y como prolongación de su fondo se ele—— 

5. van una serie de casilleros -2 - ,  situados a ambos la ­

dos, previéndose la  zona central como zona de opera­

ciones, en cuya parte superior se establece una carca 

sa —3—, contenedora de un cilindro neumático de doble 

efecto, en cuyo eje se monta, con carácter amovible — 

10. una almohadilla de prensa -4 - ,  susceptible de ser in­

tercambiada para ap licar la  mas idónea sn cada caso — 

operativo, y qus más adelante se describe.

Ea la  encimera del armario —1— se montan — 

dos brazos a escuadra — 5— sobre los que se encuentran 

15*. situadas sendas guias -6 - para unos soportes de hor—  

rjM ^ i a s , - 7 - de; modo que en la  plataforma -10- de dich<?- 

soportes -7 -  puedan establecerse las hormas adecuadas 

a l par de calzado a manipular, para que cada uno de -  

e llo s  pueda ser llevado sobre la  vertica l de la  almo- 

-20. had illa  de prensa -4 -  para efectuar la  fijac ión  de la  

g ? media suela:, tapa, tacón ó puntera, una vez accionado 

• . . ->©i cilindro neumático contenido en la  carcasa —3—. El

posicionamiento de cada uno de los zapatos sobre la  — 

vertica l de la  almohadilla —4— se obtiene por simple 

25. g iro  de los brazos -5—, para lo  cual en su vértice se 

arb itra  un eje de g iro  -14 -, figu ra  2.

En esta . misma --figura-- 2, se ha representado 

detalle de los brazos -5 -  portadores de los sopor­

tes de hormas -7 - ;  como se puede apreciar, sobre ta—  

30. le s  brazos -5 -  se encuentran situadas las  correspon—
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dientes guias -6 -  sobre las que deslizan las platafor 

mas -8 -  portadoras de los soportes -7 -,  incorporando 

en cada una de e lla s  un to rn illo  prisionero -9 -»  de -  

accionamiento manual para asegurar la  posición selec- 

5 . cionada sobre la  guia -6 - ,  cuya posición viene deter­

minada por e l tipo de calzado á manipular, respecto -

de la  almohadilla prensadora -4 - .  En la  parte supe-----

r io r  de cada uno de los soportes -7 - existe una plata  

forma -10- dotada de dos o rific io s  ciegos -11 -, p re ~  

10, vistos para adaptar la  horma —12—, dotada a l efecto — 

de unos tetones in feriores -13- conjugados con dichos 

o rific io s  —11-.

Esta posibilidad de intercambio de hormas -  

•12— permite manipular todo tipo de calzado, procuran 

1 5 . do en cada caso la  horma -12- más idónea, por lo  que 

©n ,eX%cuerpoT/,de la  máquina se ha previsto, como se ha 

dicho anteriormente, numerosos casilleros -2 - ,  conte­

nedores ceda uno de e llo s  de una pareja de hormas d_i 

ferentes, de manera que se puedan cubrir practicamen— 

-2 0 . te todas las posibilidades operativas, o cuando menos

ha representado un deta­

l la  esquematizado de una almohadilla de prensa —4—, ■ 

la  cual está destinada concretamente a efectuar e l  

25. prensado de las suelas o medias suelas a f i j a r  sobre

X-'H.Vv „ ;• ,-ov̂ ~Y

. ~-y ¿A

30
V- Vi

la  p lan tilla  del calzado montado sobre la  correspon—  

f  diente horma f*12- del soporte -7 -»  conteniendo previa 

fmenteila^materia adhesiva correspondiente.

-g - - ¿::%-vB:-Bn^áste- caso, concreto, la  almohadilla -4— -  

Y^éstáíconstitUida por una carcasa superior -15- a  la  -



que se f i j a  un cojín neumático - 16-  por medio de unas 

bridas -17 - debidamente estanqueizadas, previéndose -  

una válvula -36 - de rellenado del cojín - 16- ,  consti­

tuido en materia adecuada, a l cual se le  ha dado una 

forma convenientemente alabeada para adaptarse per­

fectamente a la  lig e ra  convexidad de la  suela del cal 

zado, de modo que pueda ejercer una presión uniforme 

sobre toda la  superficie, presión producida por medio 

del cilindro neumático anteriormente mencionado*

En la  parte superior de la  carcasa -15- se 

han previsto unas orejas - 18-  a través de las que pa­

isa un eje -19- de articulación de la  almohadilla so­

bre armadura —2(^* dotada de una caja superior — 

-21- en la  que se inserta con carácter desmontable e l  

vástago de empuje y tracción -22 - del cilindro neuma?- 

t tico,, e l ¡CUEÚ.V puede quedar vinculado por medio de un - 

simple pasador -23- u otro elemento de fá c i l  extrae 

ción*
, Por otro lado, dicha carcasa -20 - presenta

en la  parte superior una oreja -24 -, con un pasador -  

% -25 - en e l quese  f i j a  un extremo de un resorte -26 -, 

#cuyo otro extremo se vincula a un medio de anclaje -

—27— previsto en la  carcasa —15— de la  almohadilla — 

—4—f .de manera"que la  tensión de dicho resorte —26— — 

mantenga a la  almohadilla -4 -  en una posición perma­

nentemente inmediata a la  armadura -20 -, basculando — 

sobre45 el'~eje -1 9 -.'_  4  ’ • V  ^ 1 ' 7
Esta posibilidad de ;Jbasculamiento de la  a l -- • a -  7  4

mohadilla -4 -  permite posicionarla adecuadamente para 

cada tipo" de calzado a manipular, obteniendo las d is -
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tintas posiciones por medio de una pieza prismática -  

-29- montada "excéntricamente sobre un eje -28 -, dota­

do de una maneta de accionamiento, no representada, de 

manera que siendo dicho prisma -29- de forma rectángu 

5. la r , y estando montado excéntricamente respecto del -  

eje de accionamiento - 28- ,  convenientemente so lidari­

zado, según la  cara de prisma -29- seleccionada, se -  

puede modificar la  posición de la  almohadilla -4 -  res 

pecto de la  armadura -20- basculando sobre e l eje -

10. -19 -.
Para e l caso de colocación de tacones, ta­

pas ó punteras, se sustituye esta almohadilla —4— de 

cojín neumático —16—, por otra solida -3 0 -, represen­

tada esquemáticamente en la  figu ra  4# y que esta con¿ 

15 . titu ida por una almohadilla —31— de naturaleza f le x i— 

ble ¿.como por ejemplo goma, solidarizada a un soporte 

-32- dotado de unas orejas superiores -33- a través -

de las que se hace pasar un eje -34-* calado sobre e l  

cuerpo de una caja —35— sn que se a lo ja  e l  vastago — 

- 20. del cilindro -22 -, quedando vinculado por medio del -  

; pasador -23 - para su fá c i l  desmontaje y sustitución. 

í%,a vinculación articulada sobre e l eje -34- permite -  

que esta almohadilla pueda adaptarse perfectamente a l  

tipo de calzado que se vaya a manipular•

25. E l sistema neumático que-acciona e l  c ilin ­

dro tanto para e l  prensado como retracción comporta —

'^nn circúit o i con suS correspondientes ̂ mandos y contro 

:̂ 'ie s , los cuáles no- afectan a -la ':presente invención, -

ya que ta les sistemas son sobradamente conocidos.

30. Descrita suficientémenté la  naturaleza del'
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invento, así como un ejemplo de realización practica, 

del mismo, solamente cabe añadir que en dicho ejemplo 

es posible introducir cambios de materias, formas y -  

disposición de sus elementos, siempre que tales a lte -  

5. raciones no supongan variación sustancial en e l obje­

to reivindicado.

El solicitante se reserva e l derecho de ex­

tender esta demanda a lo s  países extranjeros, reivin ­

dicando la  mi guia prioridad de la  presente solicitud — 

10. a l amparo del Convenio Internacional para la  proteo—  

ción de la  Propiedad Industrial.

N O T A

E l Modelo de Utilidad, que se so lic ita  por 

veinte años para España, de acuerdo con la  vigente le  

15. gislacióa, deberá recaer sobre: "MAQUINA PARA PEGAR -
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R E I  V I N D I C A C I O N E S  

1 ,- Maquina para pegar suelas, punteras y ta  

cones, caracterizada porque comprende un cuerpo de ar­

mario in ferior en que se instala un equipo comprensor 

adecuado, con los correspondientes mandos y controles, 

5. para alimentar un cilindro neumático de doble efecto -  

situado en una posición superior, cuyo vastago compor­

ta una almohadilla que prensa la  suela, puntera o ta­

cón de un zapato colocado en una horma situada sobre -  

la  vertical operativa del cilindro, y montada en un so 

10® porte adecuado; a ambos lados del cilindro y zona ope­

rativa existen una serie de casilleros contenedores de 

diferentes parejas de hormas, adaptables a diferentes 

tipos de calzado.

2*>!- Maquina para pegar suelas, punteras y ta  

15. cones, según la  anterior reivindicación, caracteriza-: 

da porque sobre e l encimero del armario que contiene -  

e l equipo compresor, se han establecido unos brazos a 

escuadra, con posibilidad de g iro  sobre su vórtice; — 

cada uno de estos brazos comportan sendas guias por -

20.

25.

30.

las  que deslizan respectivamente unos soportes de hor 

mas, de modo que en ambos pueda ser colocado un par .—-¿i?; 

de zapatos preparados para rec ib ir  la  suela, puntera 

o tacón; dichos soportes se sitúan opcionalmente en -  

la  posición correcta, de acuerdo con e l modelo de — 

calzado que comporta, sobre la  correspondiente guia, 

para que queden posicionados respecto de la- almohadi—%-v 

l i a  de prensa; en la  parte superior de cada soporte —. 

se ha establecido una plataforma dotada de dos o r i f i ­

cios en los que se alojan tetones conjugados de sen­

das hormas, de manera que éstas puedan ser montadas y



desmontadas para colocar en cada caso las hormas más 

idóneas.

3. -  Maquina para pegar suelas., punteras y 

tacones, según anteriores reivindicaciones, caracte­

rizada porque para e l pegado de suelas y medias sue­

las se emplea una almohadilla prensadora, constitui­

da por un cojín de a ire , susceptible de adaptarse a 

la  convexidad de la  p lan tilla  del calzado a ensolar; 

dicho cojín se monta con carácter basculante en un -  

punto posterior sobre una armadura de adaptación amo 

vib le  sobre e l vastago del cilindro neumático, mien­

tras que en e l extremo opuesto queda relacionado por 

medio de un resorte de tracción que aproxima a la  a l 

mohadilla contra la  armadura» incluyendo en esta un 

cuerpo prismático montado excéntricamente sobre e l -  

eje de una maneta de accionamiento, de modo que giran  

do ésta modifica la  posición de la  almohadilla res*-? 

pecto de la  armadura, para que dicha almohadilla to­

me una posición idónea según e l tipo y modelo de cal 

zado a manipular.

4 . -  Máquina para pegar suelas, punteras y 

'tacones, según anteriores reivindicaciones, caracte­

rizada porque para pegar tacones, tapas y punteras -  

se sustituye la  almohadilla de cojín de aire por una 

almohadilla ríg ida , cuyo plano operativo dispone de 

un cuerpo de naturaleza f le x ib le , estando vinculada

?articuladamente a la  caja o cuello de adaptación amo 

" v ib le  a l vástago del cilindro neumático, de modo que 

pueda adaptarse perfectamente a l  modelo de calzado a 

manipular.
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5 . -  "MAQUINA PARA PEGAR SUELAS, PUNIERAS Y

TACONES",

Según queda sustancialmente descrito  en l a  

presente Memoria que consta de doce ho jas, e sc r ita s  

5, a máquina por una so la  cara  y acompañada de d ibu jos.

Madrid,  ̂  ̂ ^1>L¡978

’r
■ ! > ' >  C>r ' •' '
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