e i

T e

————— s

PATE NTE D E INVENCION

'MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

“una PATENTE DE . _IN/ZHCION ... por2Q afios, en Espafia

a favor de

AGACHZ, SOCLATE. ANONYNE. OB Ph-. , de nacionalidad
_ s CAPPOLRN; DUWWIBR ET SIX PERZ & PILS

francgsa domiéiliado en _Lilie: Marc en Baroeul;..
Prancia _ .
calle del2 xue.de. Visux=Fauhourg:.32.rue du Uocteur nam.
Calmette y 28 rue de Sébastopol.

por:

« INSTALACION DT CARDADURA P4RA EL LINO. DENOWMINADC DE.HEBRAS

TARGASY .

N: . 3074

)

'REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Agente Sr. ... UNGRIA..

e A

e

SR



MEMORTIA

237186

gue Se acompahia a

la solicitud de

DESCRIPTIVA

una PATEVTE de INVENCION por VEINTE AHOS en ESPAfA

a favqyfae

ETABLI SSEMENTS AGACHE, SOCIETE ANONYME DE PERENCHIES;

ANDRE CAPPOEN, DUVIVIER ET SIX PERE & FILS; ‘todos ellos
de nacionalidad francesa,

Faubourg, Lilie; 33 rue du Docteur Calmette, Marq en Ba-

residentes en 12 rue de Vieux—

roeul y 28 rue de Sébastopol, Roubaix, Prancia, respec-

tivamente,

por

"INSTALACION DE CARDADURA PARA EL LINO. DEVOMINADO DE

YIIEBRAS LARGAS".

Inventor: André Cappoen, de nacionalidad francesa.

Prioridad: Solicitud de patente francesa ae 3 de junio

de 1957, n? PV. 739.976.

R it




MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia a
la solicitud de
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA
a favqyﬁée
DTABLI SSEMENTS AGACHE, SOCIETE ANONYME DE PERENCHIESS
ANDRE CAPPOEN, DUVIVIER ET SIX PERE & FILS; todos ellos
de nacionalidad frencesa, residentes en 12 rue de Vieux-
Paubourg, Lilie; 33 rue du Docteur Calmette, Marq en Ba-
roeul y 28 rue de S3ébastopol, Roubaix; Francia, respec=
tivamente, '
por
"INSTALLCION DE CARDADURA PARA EL LINO DENOMINADO DE
"HEBRAS LARGAS".
Inventor: André Cappoen, de nacionalldad francesa.
Prioridad: Solicitud de patente francesa de 3 de junlo

de 1957, n? PV. 739.976.




10

15

20

25

Esta invencifn se refiere a lag instalaciones de carda=-=

dura de lino llamado de hebras largas.

fin las instaleciones de este género conocidas, las he-
bras o tallos de lino se suspenden, formando pufiados o0 cor=
dones, de prensas que se hacen pasar por el interior de car
dadoras gue contienen dos tableros sin fin verticales y pro
vistos de hileras de cardas o agujas. Se hacen luego descen
der los puilados de 1lino por grupos entre las hileras de agu
jas para su cardadura, siendo seguidamente ascendidos y des
plazados longitudinalmente en una cantidad que corresponde
a la anchura de una& hilera de cardas, a fin de que durante
los siguientes movimiems de descenso y sublda sean carda-
dos por la siguiente hilera de agujas, siendo las cardas ca
da vez més finas hacia la salida de la cardadora.

Las instalaciones de este género preseﬂan ciertos in~-
convenientes; en efecto, precisan de una opéracién previa
de agrupacibn del lino‘en putiados, dando lugar por consi-
guiente su funcionamiento en ciclos intermitentes a perfo-
dos de inactividad que repercuten desfavorablemente en la
produccidn diariae.

£1 objeto de esta invencidn es subsanar los referidos
inconvenientes de las instalaciones conocidas, asegurando
un trabajo continuo.

4 tal objeto se procede en principio, de acuerdo coh
la invencidn, como sigue: se sujetan las hebras de lino,
sensiblemente a la mitad de su longitud, entre dos de un
conjunto de cintas transportadoras, estando estas dos cin-
tas apliccdas una contra otra mientas se les hace avanzar
de modo continuo por el interior de una cardadora, permi-

tiéndose la cardadura de la parte de las hebras de lino que
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cuelga de aquellas tiras o cintas, entre las cuales se en-
cuentran las hebras formondo capas.

De esta forma se asegura un piso y un cardado continuos
de las referidas capas de lino, haciéndose innecesaris la
agrupacidn de las hebras en pufiados o cordones antes de su
entrada en la cardadbra.

Para introwducir cbémodamente las hebras de lino en forma
de capas entre esas dos cintas, se hacen partir éstas de
una mesa de alimentacidén constitufds, preferentemente, por
un tapete rodante sobre el que se descargan continuamaﬁte
las hebras de lino, después de lo cudl las dos cintas que
sujetan las hebras de lino en forma de capas experimentan
una torsién de un cuarfo de vuelta antes de penetrar en la
cardadora, en cuyo interior adoptan entonces una posicidn
vertical.

Merced al hecho de hallarse las capas de hebras de li=-
no sostenidas entre las dos referidas cintas, se obliga a
efectuar a aquellas capas media vuelta sobre si mismas a
fin de invertir su posicibn a la salida de la cardadora ¥y
antes de que pasen seguldamente a una segunda cardadora que
pueda proceder de cste modo a la cardadura de la otra mi-
tad longitudinal de las hebras.

Para mayor comodidad en la operacidn, a medida que las
hebras de lino cuyas mitades acabanr de ser cardadas ven lle
gando a la zona en que se liberan de las dos cintas del pri
mex conjuﬁto de cintas de transporte, a la salida’ de la
primera cardadora, vuelven a ser cogidas y sujetadas, hacia
la mitad de su longitud, entre dos cintas de un segzundo con
junto de ellas, aVanzando estas dos cintas a un nivel algo

inferior al de las dos cintas del primer conjunto, y en el
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jo de la zona de liberacién de las hebras, gque las dos cin-
tas del primer conjunto, a fin de poderse asi volver a co-
ger y sujetar hacia la mitad de su longitud las hebras de
lino liberadas, experimentando estas dos cintas del segundo
conjunto una torsién eqiivalente a media vuelta a tes de e
netrar en la segunda cardadora, lo que da lugar a que las
mitades no cardadas aun de las hebras cuelguen formasndo ca=
pas verticales por debajo de las dos cintas del referido sg
gundo conjunto.

4 tenor de lo expuesto, la invencidn tiene por objeto
una instalacidn que permits la puesta en préctica del pro-
cedimiento explicado.

Esta instalacidén se caracteriza en principio por con=-
tener, para cada una de las dos cardadoras que la constitu-
yen, una sola y udnica cinta transportadora sin fin animada
de un movimiento continuo de traslacidn, caracterizaddose
por su parte esta cinta transportadora por formar un circui
to cuyo recorridp se halla dividido, mediante tambores gira
torios, en una serie de secciones qQue avanzan en sentidos
diversos, dos de cuyas secciones por lo menos circulan en
el mismo sentido y paralelamente entre si, aplicédndose apre
tadamente una contra otra & sa paso por la cardadora a fin
de asegurar la presentacién de las capas de lino a los 6rga
nos cérdadores y otros Srganos auxiliares ®les como, entre
otros, rompedoras, desgranadoras, descascarilladoras, etc.

En adelan%e debe entenderse por "conjunto de secciones"
lo que hasta ahora se ha denominado, a fin de facilitar la
comprensidn del principio de la invencidn desde el comienzo

de su exposicidn, "conjunto de cintas transportadoras".
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Lag dos secciones de la cinta tbtranscortador¥a sin fin
dnica y mévil de una cardadora, gue circulen en igudl senti-
do y paralélamente entre sf, se aplican una contra otra y se
mantienen as{ apretadas a lo largc del trayecto de encauza-
miento, que atruviesén la cardadora y se extlende longitudi-
nalmente por encima de los érganos de cardadura, muy cerce de
la zona de asimieno de los rodillos superiores de los table=
ros porta-cardas; estas dos secciones de csrdadura, animadas
de un moviniento continuo de traslacidn, se prolongan en sec
ciones de regreso gue avenzan por el exterior de la cardado-
ra, volviendo a llevar la cinta transportadora dnica a la
tebla de alimentacidn, &l punto de partida de las dos sec-
ciones de cardadura referidss, de manera que las hebras de
lino dispuestas en capas entre esas dos secciones de cintas

son arrastradas, a la entrada del trayecto de encauzamiento

‘entre los tableros porta-cardas de la cardadora, donde sus

mitades que cuelgan por debajo de las referidas secciones
son objeto de la operacién de cardadura, siguiendo un movi-
miento continuado.

Merced a est. disposicién se asegura una macha y una
cardadura del lino en forma de capas continuadas, suprimién
dose asi el sgrupamiento de las hebras en pufiados antes de
su entrada en la cardadora. |

Piene ademis por objeto la invencidn introducir cirtos
modos de ejecucién gue, en principilo, presentan las =i guien-
tes caracter{sticas:

a) intes de entrar en la primera cardadora, una de las
dos secciones de cardadura pasa horizontalmente sobre una
tabla de alimentacién para gue se puedan extender cdémodamen=—

te las hebras de lino en capas continuas y asegurar su suje-
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cidn entre las dos secciones de cardadura a medida que van

saliendo de ls tabla de alimentacién.

b) La tabla de alimentacidén estd constitufds por un
tapete rodante sin fin gque se desliza sobre dos rodillos
horizontales, descansando una de las dos secd ones de la
cinta trensportadora sin fun Unica directamente y en forma
horizontal sobre el’tapete en toda la longitud de éste, yen=
do la otra secciédn a splicarse contra la primera en las pro-
ximidades de la salida del tapete, donde forma el punto de
partida de las dos secciones de cardadura, antes de la en=
trada en el trayecto de encauzamiento.

c) A la salida de la primera cardador a, bajo el final
deltrayecto de encauzamiento comdn de las dos secciones de
cardadura de la éinta trensportadora, e igudmente por deba
jo de la zona de liberacién de las mismas, se halla la zo=-
na de entrada de las dos secciones de un segundo conjunto
de secciones de otra cinta mévil trsnsportadora sin fin y
dnica, las cuales vuelven a coger y sujetar, a medida que
se van liberando, las hebras de lino hacia la mitad de su
altura y por su parte ya cardada, siendo guiadas estas sec
ciones recuperadoras de las hebras por poleas de devolu=-
cidn entre las cuales experimentan una torsidn de media
vuelta scbre si micmss, de maners qde las mitades no carda
das adn de las hebras de lino qued.n entonces suspendidas
de las secciones de cardadura que prolongan las mencionadas
secciones de recuperacién de este segundo conjunto de secC-
ciones antes de su paso & un trayecto de encauzamiento gue
se extiende longitudinalmente por encima de los bdrganos de
cardadura de una segunda cardadora, muy cerca de la zona

de asipgiento de los rodillos superiores de los tableros
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d) cada una de las dintas trensportadoras Unicas in-
cluye una cinta de caucho sin fin que presenta sobre una sp
la de sus caras unas costillas longitudinales continuadas y
en relieve, destinadas a aprdar y suijetar firmemente entre
sf los tallos de lino en formz de capas al paso de la cin-
ta dnica por su recorrido dividido que comprende las seccip
nes de cardadura y las secciones recuperadoras.

e) Cada wyna de las cintas de cauého gn fin incluye,
sélo sobre una de sus carus, una costilla a lo largo de
uno de sus bordes y dos costillas a lo largo del borde opues-
to.

f) Burante el paso de la cinta de caucho a lo largoe
de su recorrido, que comprende las secciones de cardadura y
las secciones de recuperacidn y a través de las cuales las
costillas de la cara que presenta estas formaciones quedan
unas frente a otras firmemente apretadas entre si, la posi-
cidn de las costillas de la mencionada cara es tal, por
efecto de las torsiones fde un cuarto y media vuelta que su-
cesivamente se imprime a la referida cinta %ica, que 1a co-
rrespondiente al borde de una sola costilla de las ¢caras
opuestas de las citadas secciones se encastra exactamente
entre las costillas paralelas del borde gue consta de dos
de éstas en las mismas caras, aseguranio as{ el asimiento de
las hebras de lino que avanzan en foma de capas, sujetas y
retenidas entre las referidas secciones de cardadura y las
de recwyeracidn de la cinta transportadora Gnica.

g) Cada cinta de caucho se halla reforzada por lémi~
nas de acero, preferentemente en elementos distintos, sepa-

radas unas de otras en el sentido longitudinal de la cinta
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para permitir el conveniente enrollémiento de &sta sobre

las poleas.

h) Las léminas de acera. estén provistas, en cada uno
de sus extremos y & una albura aproximada de los bordes su-
perior e inferior de la cinta, de talones preferentemente
metélicos vueltos hacia el exterior y destinados, por el hg
cho de ser Unica la cinta sin fin y experimentar ciertas
vueltas, a descansar sobre los trayectos de encauzamiento
de la cardadora, indiferentemente segin los casos, pars susg
tentar la citada cinta de canto. |

i) Cada cinta transportadora contiene adem&s una correa
de cuero contra la cudl se fijam las ldminas de acero guar-
necidas de la cinta de caucho.

Jj) Cada cinta transportadora es guiada lateralmente por
hileras de ruedecillas que se deslizan contra las céras ver
ticales interiores del trayecto de encauzamiento.

k) Entre las ruedecillas y la cinta transportadora se
interpone una tira de materia flexible, caucho bléndo por
ejemplo, para compensar las variacicnes de espesor en las
capas de hebras de lino.

1) E1 trayecto fe encauzamiento presenta un techo con
hendidura central a través de 15 cual pasan las mitades sue
periores de las hebras de lino aun no cardadas o después de
experimentar esta operacidn, mitades que se deslizan por en
cima de la citada hendidura, a fin de que no sufran atasco
dentro del referido trayecto.

m) A su salida de la segunda cardadora, una de las sec
ciones de cardadura pasa sobre un tambor giratorio cuyo 4r-
bol vertical lleva una rueda dentada quie separa por pufiados

las capas de lino cardadas, cogiendo esto s pufiados unas pin




10

15

20

25

30

zas uno & uno para depositarlos sobre la tabla de una exten
dedora. |

n)Bajo cada uno de los dientes de la rueda, a medida

© que van pasando, se introducen simulténeamente en direccidn

radial un pestillo y un separador, deteniendo el primero la
capa de hebras para permitir a las pinzas coger el pufiado
que es separado por el diente correspondiente, al tiempo
que desciende répicdamente el separador para liberar comple=-
tamente las hebras del citado puflado de las correspondien-
tes al puilado siguiente.

Con la lecturs de la siguiente desoripcidn y el exémen
de los dibujos adjuntos se comprenderd mejor la inenciédn;
dichos dibujos muestran, a tf{tulo de ejenplo no limitativo,
un modo de realizacidn de la invencidn. En ellos:

La Pig. 1 representa en proyeccidn horizontal la dis=*
psicibén de una instalacién de cardadura de lino de acuerdo
con la invencién.

La fig. 2 es una proyeccidn vertical fragmentaria de

la instalacién del lado en que tiene lugar el paso de las
capas de lino de la primera cardadoré a la segunda, e la

gue se muestra la manera de producirse el giro de media vuel-
ta de las secciones de recuperacidn, habiéhdose cortado la
parte exterior de la seccidn de regresp para que aparezca
con mayor claridad.

La Fig. 3 es una proyeccidn verticdl de un lado de la
tabla de alimentacién de la Pig. 1, a mayor escala.

LaPig. 4 es una vista de conjunto de dicha tabla, mos-
trando la manera de extenderse las hebras de lino al salir
de la tabla de alimentacién.

La Fig. 5 representa a mayor escela, un corte vertical

del dispositivo dfe transporte de las hebras de lino en la




10

15

20

25

30

instalacién y

La Fig. 6 muestra, en proyeccidén vertical, el disposi=-
tivo de separacidn por puilados de una capa de lino cardado
a su salida de la sepunda cardadora.

Ta instalacidn representada agrupa una primera cardado~
ra 1 (fig. 1) para la cardedura de uma mitad de la longitud
de las hebras de lino de una capa y una segunda cardadora 2
para la cardadura de la otra mitad de esas hebras. El movinien
to0 de introduccién de las hebras de lino en la primera carda ‘
dora y su paso sucesivo a la segunda, se efectian de manera
continua, teniendo lugar igualmente de modo continuo y autg
méticamente el giro de las hebras en una media vuelta a la
salida de la primera cardadorae.

La alimentacidn de las hébras de lino se lleva a cabo
sbbre una tabla horizontal 3 (figs. 3 y 4) formada por un
tapete rodante sin fin sustentando por dos rodillos parale=
los y horizontales 4 y 5, puestos en rotacién por cualquier
medio adecuado, por ejemplo por las cadenas 6. Las hebras
de 1ino7se disponen en cépas sobre el tapete perpendicular=-
mnente a la direccifn de su avance. Para facilitar su regu=-
lar reparto, se podria, a eleccién, prever un dispositivo de
pesada que permitiese el control visual de aguellas.

“n medio de la tabla de &limentacidén 3, apoyada de pla
no sobre ella y avanzando a su misma velocidad, se encuen-
tra el punto de partida de la cinta transportadora sin?%ii-
ca 8, cuyo recorrido ea circuito cerrado se halla dividido,
antes de regresar al punto de partids, por medio de tambo=-
res giratorios. Ista divisién del recorrido en varias seC=-
ciones se distribuye como sigue:

4l abandonar la tabla de alimentacién, la porcién ini-
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cial de la referida cinta sin fin 8 experimenta una torsidn
de un cuarto de vuelta antes de penetrar en el trayecto de
encauzamiento de la cardadora 1 y circular por é1, en un pla-
no vertical, por encima de los Grganos de cardadura, formamdo
as{ la primera porcidn B8a de la seccién de cardadura.

A la salida de la primera cardadora, la cinta 8 pasa‘so—
bre un tambor de recodo 9 de eje vertical para regresar en
sentido inverso, formando asf{ una primera seccidn de regreso
8c que avanza por el exbterior de la cardadora, yendo a enro-
llarse, después de su paso sobre las poleas de eje vertical
10, 11 y 12, alrededor de un tambor de recodo 13 de eje ho-
rizontal situado por encima del rodillo 5 a la salida de la
tabla de alimentacidn 3, cuyo tambor de recodo 13 aplica ese
trozd de cinta 8, prolongacidén de la seccidn de regreso 8c,
contra la seccidn inicial de la cinta 8 a su salida de la ta-
bla 3, para pasar seguldamente, tras experimentar de igual
modo une torsidn de un cuarto de vuelta paralelamente a la
que sufre la referida porcidn inicial 8, a constituir la se-
gunda porcidn 8b de la seccidén de cardadura 8g -~ 8b.

Después de haber avanzado a tgavés de la cardadora, apli
cada contra la primera seccién 8a, esta segunda seccidn de
cardadura 8b que forma la cinta 8, pasa sobre un tambor de
recodo 14 de eje vertical, para regresar en sentido inverso
formando la segunda seccién de regreso 8d con circulacidn por
el exterior de la cardadora 1 y seguidamente, después de pé-
sar sobre una polea 15 de eje vertical y haber experimentado
una contra-torsién de un cuarto de vuelta, pasar bajo la ta=
bla de alimentacién 3, rodear su rodillo 4 y terminar el cir
cuito de la cinta 8, regresando a su punto de partida sobre

la tabla de alimentacidn, para volver a emnpézar el circuito.
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e comprende, desde ahora, que desde
las hebras de lino 7 son depositadas de manera continua, ho-
rizontalmente, hacia la mitad de su longitud, sobre la por-
cién inicial de la cinta sin fin 8, son arrastradas hacia la
salida de la tabla 3, prendidas y apretadas hacia el centro
de su longitud entre las dos secciones de cardadura unidas
Ba y 8b; inmediatamente pasan a la posici én vertical merced
a la borsidén de un cuarto de vuelta experimentada por el
conjunto 8a -~ 8b, suspendidas por debajo de larefeida seccidn
de cardadura y_arrastradas, en forma de capas, en movimiento
continuo a través de la primera cardadora 1, verificdndose la
torsibn, para un observador situado siguiendo la flecha 4, en
sentido contrario a, las agujas del relcj.

bn el preciso ~ momento en que son liberadas de las dos
secuiones de cardadura 8a - 8b, al separarse éstas a la sa-

lida de la primera cardadora, vuelwvan a ser cogidas las he=

~bras de lino y apretadas entre dos seccionesde la cinta sin

fin dnica de transporte 16 de la segunda cardadora, experimenQ
tando seguidamente una nueva mediaivuelta y siendo arrastra=-
das hacia el interior de la mencionada cardadora 2.

4 tal efecto, tomando como punto de partida de esta cin-
ta transportadora sin fin dnica 16 la seccidn que atraviesa
oblicuamente el pasillo central situado entre las dos carda=-
doras dispuestas paralelamente entre sf, el recorrido en cir
cuito cerrado de la referida cinta 16 entes de regresar a su
punto de partida se divide en varias secciones, dispuestas
como sigued

Después de pasar sobre uné polea 17 de eje vertical, el
punto de partida de la cinta 16 pasa alredelor de un tambor

de recodo 18 (fig. 2) situado por debajo ~ y en el mismo eje
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que el tambor de recodo 14 de la cinta trsnsportadora Uni-
ca 8 de la primera cardadora, rodeando seguldamente otro tam-

bor de recodo 19 de eje oblicuo y formando entre estos dos

tambores el primer fragmnto 16a de la-seccidén de recupera=

cidn que, en el curso de este trayecto, experimenta una tor
s5iédn de media vuelta en el sentido de la flecha B antes de
penetrar en el conducto recto del trayecto de encauzamien-
to de 1ls cardadora 2, por el qie circula en un plano vefti-

cal por encima de los Organos de cardadurs, formaado enton=

ces el primer trozo 1léc de la seccidén de cardaddra.

4 su salida de esta segunda cardadyra, la civa 16 pasa
sobre un tambor de recodo 20 y vuelve, en sentido inverso,
para pasar sobre las poleas 21, 22 y 23, formando el primer
fragmento 1lég de la seccidn de regreso, hasta el tambor de
recodo 24.

4 partir de este tamnbor 24, situado por debajo y en el
misino eje del tambor de recodo 9 de la cinta transportadora
8 de la primera cardadora, la cinta transportfadora 16 se en

rolla sobre el tambor de recodo 18, junténdose con la parte

‘ya enrollada alli del primer fragmento léa de la seccidn de

recuperacidn, con la cual, formardo el segundo  fragmea to
16p de la referida seccidn de recuperacidn, exmerimenta, en
paralelo, una torsidén de media vuelta em el sentido de la
flecha B, antes de ir a enrollarse en unidn y bajo sl primer
fragmento 16& sobre el tambor de recodo 18 previamente a su
entrada en el trayecto de encauzamiento de la cardadra 2, por
el que circula en unifn del primer fragmento légc Drmando .~
el segundo fragmento 164 de la seccidén de cardadura.

4 su salida de esta segunda cardadora, la cinta 16, pro

longacidn de la segunda seccién de cardadura léd, pasa pobre
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un tambor de recodo 24 para regresar, é% §gh{£d§‘fg%géso,
formaundo = el segundo fragmento 16f de la seccién de regreso,
hasta la polea 25, volviendo & formar desde aguf hasta la po
lea 17 el trozo inicial de la cinta transportadora dnica 16,
volviendo & conenzar el cicloe.

Seve por consiguiente que, después de haber sido car=-
dados en la mitad de su longitud a su paso por la primera
cardadora, los tallos de lino son cogidos de nuevo, en el
preciso momento de su liberacidn de la seccién de cardadura
8a - 8b que pasa alrededor de los tambores de recodo 9 y 14,
y apretados entre los fragmentos léa y lég’que forman la sec
cién de recuperacidn de la cinta transportadora 16 de la ge=-
gunda cardadora y que pasan sobre los tambores de recode 18
y 24 situados por debajo y en los mismos ejes de los refe=-
ridps tambores 9 y 14, experimentando seguidamerte los tallos
de lino, con la referida seccidn de recuperacién léa - 162,
una inversidn en la direccidén seilalada por la flecha B an-
tes de su entrada en la segunda cardadora, de manera gque la
mitad mayor de la longitud de esos tallos de lino aun no car
dada se enocuentra entonces suspendida verticalmente por de-
bajo de los fragmentos de la cinta transportadora dnidé 16
que forman la seccidn de cardadura 16c-16d. Esta seccidn de
cardadura, que circula de canto durante su recorrido a tra-
vés del conducto recto del trayecto de encaugamiento de la
cardadora 2 y por encima de los brganos de cardaddra, permi-~
te as{ l1la cardadura de los expresados tallos en una longitud
superior a la mitad, . asegurando de esta manera la cardadu-
ra de la totalidad longitudinal de los tallos de lino.

Por lo que antecede se ve gue todas las operaciones aca

badas de exponer se efectdan de modo continuo y automético.
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#4 fin de gue las hebras de lino sean manténidas conve=
nientemente apretadas entre las diversas secciones que divi
den el recorrido de las cintas transportadoras, dnicas 8 y
16, durante su trayecto a través de las cardadoras, se da a
éstas una estructura particular.

iy la fig, 5 se ha representado un ejenplo de estructu-
ra de cinta transportadora tal como se describe, incluyendo
iina correa de traccibn sin fin 26 de cuero, refazala por 1l4-
minas de acero 27, separadas entre si, para permitir el enrp
llamiento de la cinta compuesta sobre las poleas y tambores,
y provistos en cada uno de sus extremos de talones metdlicos
de sostén 28. Contra la cara de la correa 26 situada enfrente
de las laminas de acero 27, va fijada una cinta din fin de
caucho 29 cuya cara libre lleva tres costillas longitudina-
les sin fin, una de las cuales, 30, se extiende paralelamen=
te en las proximidades de uno de los bordes de la referida
cinta 29, extendiéndose las otras dos, 31 y 32, a escasa dis
tancia entre s{, paralelamente al otro borde y también muy
cerca de él.

Lgtando destinadas estas costillas a asegurar el asi-
miento eficaz de los tallos de lino 7 &l ser cogidos y apreta=-
dos entre los fragmentos adheridos de las secciones de carda-
dura 8a = 8b y 1léc - 164 y de. recuperacidén lé6a =16b que for-
man las cintas transportadoras tUnicas 8 y 16 en el curso de
sus circuitos continuos, se comprende fdcilmente que, por
efecto de las torsiones de un cuarto y media vuelta e igusl=-
mente por los trayectos que se dam a las seccl ones de regreso
8c ~ 8y y 16g - 16f, las caras en contacto dentro de las cita
das secdl ones se presentan de tel forma que la costilla unica

20 del borde de uno de los fragmentos de una seccifn se encas-
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buen cardado en teda la longitud de las hebras.

El camino de transporte, seglin queda dicho, se halla
situado lo .més cerca posible del rodillo superior de los ta=
bleros porta=-cardas & fin de permitir una penetracidén de las
cardas en las hebras cerca de su punto de sujecidén entre los
fragmentos que formam las secciones de cardadura 8a - 8b y
1léc - 164. ‘

Las capas verticales de hebras de linoc penetran en cada
cardadora a escasa velocidad, pero de manera contnua, Las
cardss entran en las capas por la parte pendiente superior
de las mismas y trabajan el material deéscendiendo hasta su ex-
tremidad inferior. Resultado de ello es gue lss hebras adop=
tan cierta inclinacidn en el sentido de la marcha de las secC=
clones de cardadura, que es la resultante de las velocidades
de las cardas‘y de las cintas transportadoras dnicas 8 y 16.
Los tableros no son nl separados ni vueltos a unir psara per=-
mitir la introduccién y la cardadura de las capas, las cua=
les avanzan de forma continua, siendo regulads los tableros
una s0la vez para todas, como en las cardadoras corrientes.

A su salida de la segunda cardacdoragn el punto de libe-

racidn situado entre los frugmentos 1l6¢c y 164 que formen la

seccidn de cardarra, los tallos de lino, presenténdose en ca
pas, antes de ser cogidos de nuevo y extendidos por unas pin
zas 41, como se hace habitualmente, son agrupados de nuevo

en primer lugar y en puilados por medio de un dispositivo que
contiene, calzada sobre el egje del tambor 25, una polea den=
tada 42. Sus dientes penetran, uno a uno, en la capa 7, slen
do asi agrupado el material en puflados regulares 78. En el

espacio que dejan libre dos puflados coasecutivos de lino for
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mados por los dientes 42 penetran conjuntamente dos brézos,
uno de los cuales, llamado pestillo 43 (Fig. 6), se inmovi-
liza en seguida y retiene la capa de hebras mientras que el
otro, 44, llamado separador, desciende sl en cafda libre y
sepura las hebras de los puflados en formacidn hasta su extre
midad. El pestillo retiene el material durante el trabajo

de las pinzas 41, ascendiendo luego el pestillo y & separa-
dor para penetrar de nuevo en el material bajo el diente si=-
guiente de la rueda 42. Durante este tiempo, el material 1i-
berado en forma de pufiado avanza dentro de las pinzas. El ci
clo del trabajo de las pinzas y del movimiento del pestillo
y del separador se halla sincronizado con €l movimieanto de
los'tambores de recodo 20 y 25; corresponde a un irbervalo de
dientes de la polea 42 y, por consiguiente, a un pufiado de
material.

Por supuesto que la invencidn no se limita a las modali
dades de realizacifdn descritas y representadas, gque sblo se
ofrecen & titulo de ejemplos, pudiéndose introducir en ella
numerosas modificaciones accesibles al perito en esta mate=-
ria siguiendo las glicaciones previstas, sin salirse por ello
del espiritu de la invencidn.

HOTA

In resumen: La Pa-tente de lnvencidén que se slicita, rg
caerd sobre das reivindicaciones que siguen:

12.- "Instalacién de cardadura para el lino denominado
de “hebrasllargas", caracterizada porque esté compuesta de
dos cardadoras y por agrupar, en principio, para cada una
de las dos cardadoras que la constituyen, una sola y dnica .
cinta transportadora sin fin animada de un movimiento conti-

nuo de traslacién, caracterizdndose a su vez esta cinta trans
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portadora por formar un circuito cuyo recorrido se halla di-
vidide, por medio de tanbores de recodo, en un conjunto de
secciones que avanzan en sentidos diversos, dos de cuyas seg
ciones por lo menos circulan en el mismo sentido y paralela-
mente entre si y son aplicadas y apretadas una contra otra

a su paso por la cardadora, a fin de asegurar la presenta-
cién a lor Srganos de cardadura de los tallos de 1lino extene
didos en capas, mantenidos y sujetados firmemente entre los
dos fagmentos de cinta transportadora que forman seccién de
cardadura. '

2%.~ "Instalacidn de cardadura para el lino denominado
d2 "hebras largas", segin reivindicacidn 12, caracterizada
por el heohoyde gue la cinta tramsportadora sin fin, dn%ga
y mévil de la primera cardadora se halla dividida, a mésEZn
la primera y segunda seccidén de cardadura y por medip de tam
bores. de recodo, en uns seccién inicial y una primera y se-
gunda secciones de regreso, al igualque la cinta transportado-
ra dnica, mévil y sin fin de la segﬁnda cardadora?gf encuen—
tra también dividida, a més de eun la primera y segunda sec=-
cidn de cardadura, y asimismo por medio de tambores de reco-
do, en uns seccidn inicial, una primera y una segunda seCe
ciones de recuperacidan y una primera y una segunda secciones
de regreso.

Z2,- "Ingtalacidn de cardadura para el lino denominado
de "hebras largas", segin reivindicacién 1%, caracterizada
por la circunstamn ©ia de que las dos secciones de cardadura

de la cinta transportadora dnica penetran conjuntamente en
cada cardadora, aplicada una contra otra y apretadas firme=
mente, siguiendd un trayecto de encauzamiento que se extien-—

de longitudinalmente por encima de los Srganos de cardadura
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muy cerca de la zona de asimiento de los rodillos superiores
de los tableros porta-cardas, regresando en sentido inverso
estas dos secclones de cardadura, que avanzan Con un movie
miento de traslacidn continuo, por el exterior de la carda-
dora desde su salida del trayecto de encauzamiento, formando
as{ la primera y la segunda secciodnes de regreso de la cinta
transportadora Unica, de manera que los tallos de lino, pre—

sentados en forma de capas, apretados entre las dos seccio=-

nes de cardadura a la entrada del trgy ecto de encauzamiento

son arrastrados con ua movimiento continuo entre los table-
ros pnrta=cardas de la cardadora, donde sus mitades loangitu-
dinales, gue cuelgan por debajo de las dos secciones adheri-
das de cardadura, experimentan la operacidn de cardadura.
2, ";nstalacién he‘cardadura para el lino denominado
de "hebras largas", segdin la reivindicacién 12, caracteriza=
da por el hecho de que, merced a la introduccidn de los ta=
1los de lino en forma de capas entre las dos secclones de
cardadura adheridas de la cinta transportadora dnica de la
primera cardadora, antes de su entrada en el trayecto de en=~
cauzamiento Bl trozo o seccidn inicial que forma ls cinta
transportadora dnica circula horim ntalmente, entre la segun
da seccidn de regreso y la primera seccidn de cardadura, so=
bre una tabla de alimentacidn constitufdapor un tapete rodan
te sobre el cual, asf como sobre el fragmento inicial; se
depositan de manera continua los tallos de lino, los cuales
son aprisionados, hacia la salida de la tabla, contra lgte~
ferida seccién inicial en el momento én que ésta comienza a
formar le¢ mencionada primera seccién de cardadura, mediante
la g licacidn contra ella del fragmento de la cinta transpor

tadora precisamente cuaando este fragmento, prolongacidn de
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la primera seccidén de cardadura, camienzé a formar ia segun-
da seccidn de cardadura, despues de lof‘cual estas dos seC=-
ciones adheridas de cardadura, aprisionando los tallos de
lino en forma de capas, experimentan conjuntamente una tor-
sidn de un cuartn de vuelta antes de penetrar en la cardado-
ra, donde entonees se prementan en un plano vertical.

5%,.~ M"Instalacidén de cardadura para el lino demominado
de "hebras lurgas¥, seglin reivindicacién 1%, caracterizada
por el hecho de que ala salida del trayecto de encauzamiento
de la primera cardadora, en el momento en que las dos seccip
nes de cardadura adheridas se separan al pasar sobre unos
tanbores de recodoc para comenzar a formar las seccl ones de
regreso de la cinta sin fin, los tallos de lino, cuyas mita=-
des longitudinales coliantes aaaban de ser cardadas, son
vueltos a coger y apretar hacila el centro de su longitud, a
medida que van slendo liﬁerados, por a1 parte cardada y en=
tre los fragmentos de la cinta transportadora Unica de la
segunda cardadora, en el momento en gue éstos, pasando sobre
unos tambores de recodo situados por debajo y en los mismos
ejes de la primera cardadora, comienzan a formar, al reunir-
se y adherirse entre sus tambores de recodo, las secciones
de recuperacidn hasta su paso alrededor de un tambor de re-
codo comin, donde comienzan a formar las secciones de carda-

dura de la citada cinta transportadors Unica de la segunda

62 .- “Th stalacidn de cardadura para el lino denominado
de "hebras largas", segin reivindicaciones 1 a 5, caracteri=-
zada por el hecho e gue, durante su trayecto entre los tam=
bbres'dé recodo, la primera seccidn de recuperzcidn gue pro=

longa la seccidn inicidl de la cinta transportadora unica de
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le segunda cardadora y que se prolonga a si misma éLro formar
la priera seccién de cardadura, al igusl que la segunda sSeCe
cidén de recuperscidn que prolonga la primera seccidn de T o=
greso y gue se prolonga & sf mismé para formar ls segunda
seccidn ie cardadura, experimentan una torsidn de media vuel-
ta sobre si mismas, de tal forma que las mitades no cardadas
de los tallos de lino, mantenidos y apretados entre esas dos
secciones adheridas de recuperacidn, se hallan suspendidas
verticalmente por debajo de ellas, pasando asi con ellas y
después de su formacidn en secciones de cardadura altrayecto
de encauzamiento que se extiende longitudinsgl mente por enci-
mé de los drganos de cardadura de la segunda cardadora, sien=
do liberados los referidos tallos de lino, completamente car-
dados, & la salida del trayecto de encauzamiento, en el momen
10 en gque las dos secciones adheridas de cardadura se sepé-
ran al pasar sobre unos tambores de recodo para comenzar a
formar, una la segunda aeccidn de regreso que se prolonga for
mando la seccidn inicial, y la otra la primera seccidn de re=-
gresoc que se prolonga formando la segunda seccidn de recupe-
racidne.

75.—‘"Instalacién de cardadura para el lino denominado
de "hebras largas", segln reivindicaciones 1 y 2, caracteri~
zada por el hecho de cue la cine transportadora dnica, sin
fin y mévil de cada una de las cardadoras presenta las parti-
cularidhdes siguientes: a) inmluye una cinta sin fin de caucho
gue preserfa sobre una de sus caras unas costillas longitudina
les sin fin destinadas a asegurar el asimiedp eficaz de los
tdl log de lino cuando se hallan apretados entre las caras ads
yacentes de las secciones adheridas de cardadura y de recupera=-

cidn que forma la cinta trsnsportadora sin fin en el curso de
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su trayecto dentro de una cardadora. b) Las cosfillas sin fin
de le cinta de caucho son, preferen-emente, en ndmero de tres,
una =n las proximidades de uno de sus bordes y otras dos para
lelas entre si a lo largo del otro borde, encastréndose la

costilla Unica de la cara de una de las secclones adheridas

~entre laa dos costillas de la cara adyacente de la otra sec=

cibén opuesta, ¢) La cinta de caucho estd reforzada por lémi=-
nas de acero, prefereniemente en elementos separados entre s
en el sentido longitudinal de la cinta a fin de permitir el
adecuado enrollamiento de ésta sobre los tambores de recodo.
d) Las lédminas de acero estén provistas de talones, preferen-
temente metélicos, vueltos hacia el exterior y destinados a
descansar sobre los trayectos de encauzamiento para sustentar
la cinta de canto. e) La cinta iIncluye una cinta de traccién
de cuero contra la cual se fijan las léminas de acero guarne-
cidos de la cinta de caucho. f£f) La cinta transportadora es
guiada lateralmente por hileras de ruedecillas que se desli-
zan contra las caras verticales interior es del trayecto de en
cauzamiento. g) Entre las ruedecillas y la cinta transportadp
ra se interpone una cinta de material flexible, @aucho blendo
por ejemplo, para compensar las variaciones de espesor de las
capas de lino. h) Z1 trayccto de encauzamiento incluye un te-
cho con hendidura central,a Ltravés de la cual pasan y sobre
la que se deslizan las °~ mitades superiores aun no cardadas
de los tallos de lino, o después de cardadas, para evitar
que dichas mitades se atasquen dentro del referido trayecto.
88,.- "Instalacibén de cardadura pars el lino denominedo
de "hebras largas", segln reivindicacidn 12, caracterizada
por'el hecho de que a la salida Jde la segunda cardadora uno

de los. tambores de recodo de las secciones de cardadura incluy
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que separa las capas de lino cardadas en puflados al ser libe-
radag de las secciones de cardadura, asiendo estos pufiados
unas pinzas que los cogén uno a uno para depositarlos sobre
la tabla de una extendedora, introduciéndose simulténeamente
un pestillo y un serparador en direccidn radial bajo cada
uno de los dientes de la rueda a medida que van pasadio es-
tos dientes, Adeteniendo el pestillo a la capa para permitir
a las cintas la sujecidn del pufiado que es separado de la
capa por el diente correspondiente, mientras que el separa-
dor desciende bruscamente para liberar por completo los ta-
1llos del citado pufiado asido de los del puriado siguimnte.

2,. 3¢ reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de lnvencidn que se solicitas" INST4
LACION .E C.LRDADURA BARA EL LINO DEHOMINADO DE "HEBRAS LAR-
GAS" .

t'odo conforme gqueda desc;ito en lé presente meikoria,

que consta de veinticuatro mpéginas escrites a méquina y dibu-
jos adjunto.

Madrid, 17 de agosto de 1957

‘ﬁ}FO 50 UNGRIA
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