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"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PENDENTES PARA SOLDADURA"

E ste invento se re fie re  a la  fabricación de fundentes de em­
pleo especialmente indioado para toda clase  de soldadnras y más prin­

cipalmente a la s  de inserciones de metal doro en vastagos de herra­
mientas, la s  cuales se realizan  en general con el empleo de aleacio­
nes fu ertes.

Para este  fin  especial de aplieaoión, e l  fundente debe cumplir 

c ierto s req u isito s mínimos, los cuales hasta ahora se han logrado 
de un modo d i f í c i l  y no siempre sa t is fa c to r io * En efecto , este  fun­
dente, además de su acción propia como t a l ,  debe poseer un carácter 
desoxidante teniendo a l mismo tiempo un bajo punto de fusión y una 
pequeña tensión su p erfic ia l en estado fundido*

De este modo se consigue que la s  superficies a soldar sean mo-
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jadas por e l líquido fundente, o por el fundente derretido, e l eual 

se encuentra entonces en condiciones de realizar la  aeeión desoxi­

dante de á l  esperada, a s í  como la  de f a c i l i t a r  la  perfecta d i s t r i ­
bución de l a  aleación especial de soldadura*

Para conseguir estos efectos, e l fundente en ouestión se ca­

racteriza  porque posee, como elementos esenciales de su composición, 
lo s elementos fLaor, boro y potasio en proporciones adecuadas*

Como fórmula preferida de este fundente cabe señalar la  s i -  
-gaiente:

Fluor

Boro

Potasio
Agua combinada 

Agua d estilad a

17 a 23 % 
12 a 15 % 
27 a 33 % 

8 a 20 % 
e l resto *

30

Para la  fabricación de este fundente, ventajosamente se parte 
de los ácidos íluobórico y bórico, lo s  que nos proporcionan ya dos 

de lo s elementos que entran en la  composición citada (flúor y boro)* 

Realizando esta  neutralización p arcia l en caudiciones perfectamente 
controladas, con una combinación a lca lin a  de potasi o, l a  sa l  obteni­

da será un íluoborato de potasio, que contiene ya lo s  elementos de 
la  composición en su totalidad*

En un fundente de esta c la se , Cada uno de sus componentes t ie ­

ne un p e r fi l  bien definido*
A sí, e l flúor sirve para reducir la temperatura de fusión del 

compuesto, es decir, para desempeñar el verdadero papel de fundente, 

e l cu al, por el carácter ligeramente ácido del compuesto (puesto que 

la  neutralización a lca lin a  fuá solo p a rc ia l) , posee tambián ana ac­
ción desoxidante*

E l boro actúa tínicamente como desoxidante, por e l  fenómeno bien 
conocido de formación de perlas a l  contacto con lo s  óxidos metálicos*
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Finalmente, e l compuesto fluoborato, en estado fundido, tiene 

la  propiedad de posee ana tensión su p erfic ia l muy pequeña, lo  que 
le  permite "mojar* perfectamente todas la s  su p erfic ie s a so ldar, s i r ­
viendo como medio de transporte a l  otro compuesto de boro, en forma 

de borato que actuará como desoxidante*
Es evidente que la fórmula antes indicada ha de tomarse con 

carácter ilu s tra tiv o  sólamente y no oon carácter lim itativo  ya que, 
dentro de 3a esencia de este  invento, son posib les diversas modifi­

caciones de e l la  sin  s a l ir s e  del e sp ír itu  del mismo*

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 
que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de Invención en Espa­
ña, por VEINTE a&oa, son lo s sigu ien tes:

l a .  -  Mejoras introducidas en la  fabricación de fundentes pa­
ra  soldadura, especialmente para la  soldadura de inserciones de me­

t a l  duro en vástagos de herramientas, caracterizadas porque se pre­
paran lo s  fundentes a base de una composición que, eomo elementos 

esenciales contiene flú o r, boro y potasio en proporciones adecua­
das*

23* -  Mejoras segán se reivindica en e l punto 1 *, carac te ri­

zadas porque la composición tiene la  fórmala siguiente:

Fluor 17 a 23 %
Boro 12 a 15 %

Potasio 27 a 33 %

Agua combinada 8 a 20 %
Agua destilad a  el resto*

ge. -  Mejoras segán se reivindica en lo s  puntos anteriores, 

caracterizadas porque se parte de lo s  ácidos fluobórico y bórico
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y ye 3Matralizan parcialmente en condiciones controladas con ana 
combinación a lca lin a  de potasio*

4S. - Mejoras introducidas en la  fabricación de fundentes para 
soldadura*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede y para los 

fin es qae se han especificado*
Esta Memoria consta de castro  hojas e sa r ita s  a máquina por ana 

so la  de sas caras*

M.dnt, 4 7460. )857<
P* A*
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