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LIEMORIA DESCRIPITVA

Bl presente invento se refiere a un procedinmien-
t0o con su dispositivo esencial para llever g cabo el relle-
nedo de explosivo fundido en une o verias municiones que
lleven tel explosivo. Hasta ahora, el procedimiento pars
llensr municiones consistis en introducir el explosivo fun-~
dido, por ejemplo TNT en el proyectil, medisnte un embudo,

hesta que el proyectil quedara lleno, y dejarlo luego de
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lsdo para que el explosivo solidificars. Al solidificerse
el explosivo disminuye de volumen y baja su.nivel en el
proyectil siendo preciso proceder gl rellensdo. Este ope-
recibn se lleva & cebo mediante un embudo, en aguellos
proyectiles cue hen quedecdo bgjos de nivel. Egte proceso
se repite hasta gue gueden llenos en lz medids deseada.

El rellensdo uanuel no es un método eficiente de trabajo
siendo el propdsito del presente invento efectuar esta
operacién de una neners sutométics.

Segin el presente invento se hace posible tel
eutomatizecibén mediante un dispositivo carscterizedo por
una plezea similar a un embudo pers cada uns de las muni-
ciones, cuya pleza esté prevista para ser emplazads en la
eberture de relleno de los proyectiles y por otra piezs
calefzctora correspondiente a cada una de las otras, gque
se calienta mediante liquido caliente, y cuya pieza va co-
nectade a un geunerador del medio calefgctor.

El presente invento se describiréd coh méds deta-
lle en relgscidn con los dibujos zdjuntos en los que la
fige I muestra el dis?ositivo objeto del invento, en sec-
cién trensversael y la fiz. 2 una splicacidn del disposi-
tivo de la fig. 1.

En la fig. 1, =1- es la carcasa de un proyectil,
proviste de una sberture, en la cual queda emplazade la
pleza siwilar a un ewbudo -2-. En el interior de la pie-
za—-embudo queds situade la pleza -3- calefsctora. Este
pieza lleva una serie de aletzs gula -4- g fin de que el
celefactor -3~ colocado dentro del embudo -2- siempre se
mentenge en la misma posicidbn,de forma que el embudo ten-

ga paso libre. £l calefcctor es en forma de tubo, cerra-
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do por su perte inferior, y por arribe ve wildo 2 un con-
ducto =-5-, mediante una remificacibn. ZEn el cslefactor

-3~ va dispuests una pered sepsradora -6- de forma que el
flujo del medio calefactor procedente del lado izguierdo
del tubo =5~ viene ovligado g recorrer toda la pleza -3~
antes de continuar por el lzdo derecho del conducto =5-.
Ambos extremos del tubo =5- van conectzdos a un genersdor
que por ejempnlo puede producir vapor caliente, agua calien-
te o similar. |

Utilizendo el dispositivo descrito arriba, el
procedinisnto g seguir es primeramente colocsr la pieza-
embudo en la eberturs de llenedo de la municibn, llenén-
dola a continuacidén con explosivo fundido, por ejemplo TNT.
Una vez lleno, el proyectil cueta emplazsedo de modo que la
piéza calefactora ~3- se introduzce en el embudo —23 de
tal forma que gquede en la posicidn mostrada en la fig. 1.
Se supone entonces gque la pieza-embudo -2- estd previamen-—
te llena de cierta centidad de explosivo fundido. El ca-
lefactor se calients entonces. Kl celor del cslefactor
se transmite 21 explosivo del embudo de amnera que el explo-
sivo se mantiene siempre fundido. B8olidificado el explo-~
sivo del proyectil, bajaréd de nivel, y el explosivo fundi-
do del embudo pacard immedietamente a llenar el espacio
que queds libre en el proyectil.

Ha results=do ger muy sdecurdo conectar una cane-
tidad de estos dispositivos en serie y disponerlos en un
soporte. Ie fig. 2 muestra un ejemplo de tal utilizecidn.
En la fig. 2 se muestra una base =0~ provista de ruedas
-9~ de forma que pueds tresledarse. Sobre la base -8- van
dos soportes de gulas verticales -10- y -11-. En ceda so-

porte van une serie de estantes -12- superpuestos y mente-
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nidos en la distencisz dGeseada entre si mediante pesadores
-13-. Lo citede tebla -12- es8 para colocar les municio-
nes -1-. Bgjo cada estante -12- van dispuestos en fila
ung serie de elementos calefactores -3- conectados en se-
rie entre si, y con los elementos de los demés estantes
del mismo soporte, ¥ junto con los del otro soporte van
conectndos é un tubo =14~ pere el suministro del fl&ido
calefsctor y a otro tubo -15- pere evecuer el mismo. Es-
tos dos conductos principsles van conectados o otros dos
conductos -17- y -18= que & su vez se conectan gl genera-
dor de medio czlefactor gue no se ilustra.‘ Los dos con-
ductos prinecipeles -15- y =16~ ven conectedos & un igua-
lador de »resibn -15-.

Utilizando el dispositivo arribsa descrito en la
fig. 2, el procedimiento a seguir es colocar primeramente
las municiones en el estente inferior previo levantar el
estente inmedistamente superior. Ung vez coloczdos los
proyectiles con sus embudos se baja el estente dé forma
qus la parte -3~ celefectora tome la posicidn indicada en
le fig. 1. Se procede igualmente con el siguiente estan-
te hasta que todos los estontes queden llenos. A conti-
miacién se conectan al generador los conductos -17-y -18-
v tiene luger el rellencdo autométicamente en todas las
municiones colocades en el soporte. Bstendo provistos de
ruedes los soportes pueden colocarse en un sitio donde no
molesten.

Todo cuanto no afecte, sltere, cambie o modifi-
que la esencin del procedimiento descrito, seréd varieble

a los efectos de la actual Patente.
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Se reivindica como objeto de esta Patents de in-
vencidn:

1 = Un procedimiento con su dispositivo esencial para re-
llenar municiones con explosivo fundido, caracterizado por-
que les municiones, tazles como minas antitenques, inicial-
mente llevadas con explosivo, se rellenan por medio de unas
piezzs en forma de emnbudo gue se acoplan a sus respectivas
bocas de llenedo, manteniéndose liguido el explosivo conte-
nido en cada embudo, por medio de un elemento celefactor
por cuyo interior puede fluir un medio cslefactor proce-
dente de un genersdor.

2 - El propio procedimiento de la reivindicaciédn anterior,
ceracterizedo porque verios elementos czlefactores van co-
nectados en serie conr el genersdor. '

3 - El propio procedimiento de la reivindicacidén anterior,
carsectorizado porque los elementos calefasctores conectados
en serie van dispuestos en un soporte, seglin grupos super-
puestos previéndose un estante en czda grupo, cuyo estante
se mentiene en su debide posicidn mediznte el soporte que
sirve pare emplazar los efectos de municionamiento que han
de ponerse en contecto con las piezas en forms de embudo

¥y las piezzs calefactoras, disponiendo el conjunto de rue-
das para su fdcil transporte.

Sean cueles fueren las circunstanciss que coicu-
rren en la esencislicdnd de la Patente de invencidn defini-
de en las anteriores reivindicsciones, cual objeto es:

4 - "UN PAOCHECIMIENTO CON SU DISPOSITIVO ESERCIAL PAis RE
TLENAR MUNICIOWES CON EYPLOSIVO FUHDIDOM.
Consts la presente memoria de seis hojas folia-

dag, mecanografizdes por una sola cars y de los dibujos’
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130 Bercelonz, diez de ogosto de mil novecientos cin-

cuents y siete.
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