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PATENTE DE INTRODUCCION
POR DIEZ AROS
EN ESPANA

Por: wyna miquina perfeccionada para la produccidén de tu-

bos flexibles y eldsticos reforzados®™.

A favor de: Don Marisno Serrat Oro, de nacionalidad es-

paflola, domiciliado en Barcelona, calle Di.

putacidn, n¢. 341.
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MEMORIA

El presente registro merece el privilegio de ser
considerado como Patente de Introcuccidn, toda vez que
su finalidad préactica estd perfectamente definida y se
ajusta en un todo a lo preceptuado, para los de su cla-

se ¥y condicidn, por la vigente Ley de Propiedad Industrial.
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- Gomo su enunciado indice, consiste la esencifii-
ded ast presente reg.siro en uns miquiuB periecCioutiua LaTe
+8 proauccidn de itubos flexibles y eldsticos reforzados,
de acusrdo con le descripcidn detallada que de la misma
se realiza, deblendo interpretarse siempre este concepto

en su mds amplio sentido y nunca en forme limitative.

Pare mejor comprensién de este objeto, sz adjunta
&8 la presente memoria descriptiva una noja doble de pla-
nos, sn la que, & tftulo de ejemplo, se representan to-
das y cada una de lus partes que lo formen, asi como ls

relacién que guarden entre si.

bn le. citada hoja de dibujos que representa un cor-
te longitudinal de la mdquina, se aprecien las siguien-

tes referenciass

l.~ Cdmera o colector interior de la méquine, de for-
me y dimensiones convenlentes, destinade o la contencidn

de la materia pldstica susceptible de fusién.

2+~ Medio de carga del producto, constitufdo por una
tolva situada en la parte superior de la méquina, con el
fin de que el pldatico caige en el interior de la cémare
por. su proploc peso. Los plancs oblicuados determinan el
reparto uniforme de la materia prima; bien sea en grano
0 pulverulenta.

3.~ Bogquilie de salida del producto elaborado, si-
tuade en un lateral de la médquina, de forme preferente-—

mente cilfndrico regular, constitufdo por un alojamien—
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to interior de dicha configurecidn, situsdo en posicidn

longitudinal con arreglo al eje de figurs del conjunto.

4.~ Tornillo especial gué determina el avance de la
masa pldstificante para su moldeo y que, &1 propio tiempo,

actda de medio de comprensidén, de la pasta.

5.~ Elementos calbricﬁs, constitufdos por un montaje
de resistencias eléctrices, en nfmero y voliaje adecusdo,
susceptibles de la fusién del material pldamtico contenido
en la mdquine.

6.~ Ejemplo tfpico de la formacién del tubo de pldstico
en el interior de le méquina.

Te~ Elemento de resistenciz interior del tubo, cons-
titufdo por un alambre, preferentemente de acero, que se
enrolla en sentido helicoidel en el interior del citado tu-
bo, con espiras separadas regularmente. Bl citado alambre
es suministrado desde el exterior por medio de un devana-

dor o medio adecuado.

8.~ Tornillo de pasoc, de dimensiones y forma convenien-
tes, en el cual se enrolla el elemento filiforme metdlico.
9.- Hilo de nylon que constituye el medio de presidn

externa del +tubo.

10.~-3istema de enrollamiento del citado hilo de rylon,
qué conste de un carrete de dimensiones convenientes, situa-

do ¢cn la parte exterior de la mdquina.

1le.— Freno regulable que dz al hilo de nylon le ten-
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9ién necesaria.
12.~ Soporte ziratorio del carrets —10-.

13.~ Brazo portador de poleas pars el guisdo del

hilo de nylon.
l4.- roleas montadas sobre el brazo —13-.

15-16 y 17.- tlementos de engrone solidarios con

trensmisiones directas del motor.

Tuncionamiento

11 material plédstico penetra ern el interior de la
cémera -l- por medio de le tolve -2-. Este material po-
drd ser deppsitado en cuBlquicra de sus formeS origina-

les, granulado, polvo, etcs

ﬁediante el tornillo especial «4- se determina el
evance del pldstico en direccidn a 1a boguilla de seli-
da =3—. Dicho ternillo comprime le meteria prime, y, en
tombinecidén con el calor recibido por isfs resistencics -5a,
se consijve 1n punto de fusién conveniente, suficiente
para moldear el pldstico en su alojamiento cilfndrico
rezular, el cuval, al salir por la citada boguilla, lo
hace ya perfectamente configmado en ftubo de dimensiones

adecuadas.

Simultdnemante,por detrds del nificleo que configura
al tubo —6- por su parte interior, penetra ¢l alambre de
acero =7— que se ve snrollando en el tornililo de paso de

conficureeidn especial —t-, lo cuel hace que, al girar el
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mismo, el alambre avance sincronizadoy salge al exterior
por la citade boquilla -3-, guedando.contenido por tanto
en el interior del tubo y formando el zlemento de resis-

tencia proplamente dicho,

Ia conifiguracién del tubo, inicialmente cilindrica,
se modifica con la constitucién de aletus periféricas,
dispuestas en plano helicoidal, es decir, la misma del pro-
pio alambre, en combinacidn con la presidn exterior deter-
minada por ei enrollamiento de un hilo continuo de nylon,

que oprime el tubo en sentido radial.

El montaje del hilo exterior de nylon y el interior
de alambre no es coincidente, sino que, en el espaeclo
previsto en la separacién del plano espiral del medio de
resistencia interno, se situa el montaje delnylon, hen-
diendo la parte correspondiente y consiguiémdose la forme-
c¢ién de las citadas aletas, que en realidad constituyen
el medio de elasticidad y flexibilidad en relacidén con las

carecteri{sticas propias del plidstico.
brop

81 hilo de nylon se enrolle en sentidoe contrario
al del alambre sobre el tubo, en un momento que no ha al-~
canzado por enfriamiento la complets solificacidén, adop-
tendo la forma definitiva, sestln se representa en la figura
28, En esta flsurae se aprecian perfectamente las paredes
del tubo, el elemento interior metdiico y el exterior de

pregidn.

&1 sistems para enrollar el hilo de nylon consta

del cerrete -10-, que es ol @evenador del mismo, el cunl
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zire a medida que se va necesitando dicho hilo.

Un freno regulable -ll- determine le tensién nece- -
sarie al filamento sintético e impide cue, debido & la
rotacién del sistema o = otre causa andlogae, el hilo se

se afloje.

El citado carrete va montado gobre un soporie gira-
torio -12- el cual porta un brezo -13- provisto de un
montaje de poleas por cuyas acanaladuras pama el hilo de
nylon que s8¢ va enrollando sobre el tubo gue va saliendo

de 1l boguilla <3-.

Tanto los movimientos de rotacidn del %tornillo —4-,
tornillo -8- y soporte -1l2-, van sincronizados v reciben
el movimiento mediante los engranajes -15-, =16~ y -17-
regpectivamente., los cualcs, 2 su vez, engranan con oiros
pifiones (que no se representan er el plano) que lo reci-

ben directamente del motor.

Ias ventajas de la utilizacidn de estz mfgquina y de
su produccidn son innegebles y& que, de seneillo manejo,
no ofrece peligro ninguno su uso, ni preciss le szdaptacibn
de medios auxiliares. De coste econdmico, asf como su en-
tretenimiento, garantiza 1o continuidad del tubo en tanto
no falte la carga del material pldstico ni las calorias

necesariag para su fusidn.

Los tubos fabricados son de gran duracién, preéen—
tando un clevado coeficiente de resistencia, sumamente
flexibles y eldsticos, susceptivlies de .errollamiento so-
bre si mismo, imposible de corromperse, de duracidn ilimi-

/
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tada, y, susceptible de aplicarss para conduccionss de to-

da clege de iluidos y en nuy diverses actividades.

Descritas suficientemente las partes gque donstituyen
la wdquina objeto de esta invencidén, su funcionaniento,
produceidn, aplicacidén y ventajas, se hacc conster expresa-
mente gque cumlquisr modificecidn gue se introdizes en la misg-
me, tanto en forua, dimensiones, disposicién o clase de ma-
terial empleado, se considerard incluida dentro de esio
proteccidn, siempre y cuando no aliere o modifigque esencial-

mente su finalidad casracteristica.

e 5 o e e e v ¢ e

Los puntos de invencién, no nueva, pero no conocidos,
divulgados o puestos.-en ejecucidn en Zspafia, para que
constituyan objeto de estae Patente de Introduccidn, por

diez ajios, son los siguientes:

12.- Unz méquina perfeccionads pare la produccién de
tubos flexibles y eldsticos reforzados, carzcterizads por
comprender una cdmara o colector, de forme y dimensiones
convenientes, destinada a la contencidén de la materis a
fundir, en sus veriantes de grano o polvo, la gue ss car-
gada mediante una tolva situada en la porte gupsrior de
1la citede mfguina; los plenos oblicuos de la bhoeoa de carza
agesuran el reparto uniforme del pldstico, estando deter-
minado el avance ds éste hecia le boguilla de salida me-—
diante la accidn de un tornillo especial que recibe entre
sus planos espirales el producto, sl cual eg fundido -

por el efecto caldérico recibido de un montaje de resisten-
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cias eléctricas, saliendo por una boquilla totalmente
conformado en virtud de la presion ejercida, y, por coum-
prender, asimismo, un nicleo de configuracién de los tubos,
por cuya parte interior penetra un filamento metdlico que
se enrclla en un tornillo especial &e pasc para conseguir
la formacién helicoidal del alambre, determinando, el gi-
ro del tornillo, el avance del muelle hacia la boquilla
de salida del tubo, quedando alojado en el 1ﬁterior del
mismo, sirviendo de elemento de resistencia,

2¢ .- Una mdquina perfeccionada para la produccidén de
tubos flexibles y elésticos reforzados, segin las rei-
vindicacién anterior, caracterizada por comprender un
sistema enrollador de filamentos sintéticos sobre la par-
te exterior del tubo en su salids por la boquilla, en for-
ma tal que no coinclda el arrollamiento exterior con el
metédlico internoc, sino en lugar sucesivo, hendiendo el
tubo y conformando unas aletas periféricas helicoidales,
actuando de medio de presidén de efecto contrario al de
resistencia que determina la flexibilidad y elasticidad
del tubo; dicho sistema consta de un carrete devanador
de dimensiones convenlentes montado giratorio; Un freno
regulable le dé la tensidn necesaiia, ¥, el carrete va
montado, & su vez, Bobre un soporte giratorio que compor-
ta un brazo provisto de un Juego de poleas para la conduc-
cién del filamento hacia el tubo prefabricado.

39,- Una méquina perfeccionada para la produccién de
tubos flexibles y eldsticos reforzados, segin las ante-

riores reivindicaciones, caracterixado por comprender ele-
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mentos de engranaje solidarios entre s{, que permiten
el movimiento de giro a los tornillos eapeciales inte-
riores de la mdquina y medios de transmisidén unidos con
el motor de a.rrastre'.

B 492, ®Una médquina perfeccionada para la produccidn de
tubos flexibles y elésticos reforzados;‘

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta
Memoria, se reivindica en su nota y se representa, a ti-
tulo de ejemplo, en la adjunta hoja de planos, y, a los

10 fines que se han especificado.

Consta esta Memoria de nueve hojas escritas a miquina

por una sola de sus careas,

Madrid, 16 de Agosto de 1.957

-
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