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MAMORIA DESCRIPPIVA

de una Patente de Invencidén a nombre de:.
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"PROCEDIMIENY'O Y DISPOSITIVO PiKA EL TRATA~
HMIENTC CONTINUO Din AhTICULOS BSTIRADOS LON-
GITUDINALKENT s LOSPRCIALMENTE ARTICULOS TEX-
TILLS LN UNA CAMAKA DE VAPOR",
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&l invento se refiere a procesos de tratamiento realizados
de modo continuo, en los que artfculos extendidos a lo largo
a modo de cintas, particularmente articulos textiles y papel,
se someten a reacciones fisicas o quimicas bajo la accién de
vapor. Para estas reacciones se emplean generalmente cémaras
de vapor y en ellas el articulo que se ha de tratar se conduce
en muchos bucles sobre un gran nidmero de rodillos de gufa.

Les cémaras de vapor a causa de la magnitud de sm construccién
Y del gran consumo de energf{a resultan muy caras. Como en muchos
procesos de tratamiento el oxIgeno es perjudicial, la cémara de
vapor tiene que cerrarse de modo completamente hermético respec-
to al contorno, condicién que puede cumplirse Ynicamente con =
grandes gastos de tiempo y material. Otro inconveniente se halla

en que en estas cémaras de vapor existen siempre grandisimas can-
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tidades de articulos con cualquier error en el tratamiento o
por las paradas bruscas de la miquina se someten a un caldeo ex-
cesivo y resultan inservibles.

Frente a ésto el procedimiento del invento consiste en que
los materiales que se han de tratar estampados o preparados con
sustancias qufmicas y dado el caso previamente calentados o pre-
viamente vaporizados se conducen a una cémara llena de vapor me-
diante un tambor giratorio calentédo y sobre cuyo manto se suje-
tan de modo que no resbalan sobre &1 y porque el vapor que Cir-
cunda al tambor se aprovecha nara desarrollar o realizar una -
reaccién fisica o quimica de las sustancias existentes dentro
o por fuera del articulo particularmente de las sustancias colo-
rantes. Ll articulo luego puede secarse y tratarse nuevaumente
de modo adecuado por fuera de la céwara de vapor. La idea prin-
cipal que sirve de fundamento al invento es la de que el arti-
culo que ge ha de tratar gracias a su buen contacto de gran su-
perficie con el manto liso y calentado del tambor adquiere en
brevisimo tiempo exactamente la temperatura que se necesita pa~
ra el proceso del tratamiento, de suerte que la duracién de es-
te proceso se reduce a un minimo y todo el proceso del trata-
miento puede regularse mediante el caldeo de las paredes del -
tambor y el nimero de revolucibnes de éste. Cuanto més delgado
gea el material que se ha de tratar y més breve la duracidén del
correspondiente tratamiento, el tambor se puede hacer girar més
réipidagmente o tanto menor podrs ser el didmetro del tambor o el
tamaiio de la céuara de vapor.

A la préctica del procedimiento segin el invento correspopde
un aparato que esencialmente se compone de una cémara de vapor
y de un tambor calentador apoyado giratorio en ella. La cémara
de vapor solo tiene que ser un poco mgyor que el tambor de suer
te que basta con un vequefifsimo contenido de vapor y se obtiene

una buena corriente de vapor alrededor del tambor. Por delante
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de la cémara del vapor puede montarse un dispositivo de cal-
deo o vaporizacidn previos para el artfculo que se ha de tre—
tar. Tambidn pertenece al ingenio segin el invento el dispo-
sitivo de calefaccién y al regulador de temperatura para el
tambor y para la cémara de vapor. Un tambor giratorio calentado
se construye prefercntemenic como tanbor de doble manto y la
cémara hueca del umanic ce recorre por un liquido caliente,por
ejemplo agua a través del eje del tambor. Ajustando exéctamen—
te la temperatura a la entrada y salida del liquido calentador
puede ajustarse exactisimamente a un valor requerida la tempe-
ratura del manto del tambor. La calefaccién de este tambor =
puede también efectuarse de cualquier otro modo conocido. La
cémara de vapor puede ajustarse a una temperatura determinada

regulando la admisién de vapor o de cualquier otro modo cono-

cido.
De aquf se desprende que al ingenio segiin el invento per—

tenece también el dispositivo calentador, especialmente, una
instalacidn circulante de bombeo para el tambor y el disposi-
tivo regulador para la cémara de vapor. Haturalﬁente que en
la cémara de vapor deben también existir rodillos de gufa -
para el artfculo que se ha de tratar, oues este debe compren—
der la mayor parte posible del tambor. Se necesita rendijas
de entrada y salida para el articulo que se ha de tratar, -
cuidando del modo conocido que no llegue a la cémara de vapor
del aire exterior.

Segin el invento la calefaccién por contacto mediante un
tambor giratorio en una estrecha cémara de vapor se ha de uti-
lizar no 5010 para alcanzar la temperatura de tratamiento en

el artfculo tratado, sino también para el ajuste exacto de une
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calda de tewperatura determinada y regulable entre la cédmara
de iapor y el tejido. lin este caso el invento sirve para con-
densar una parte del vapor sobre y dentro del articulo que se
ha de tratar por su contacto con el fambor posee una tempera-
tura menor. Entonces el condensado penetra en el articulo,lo
que resulta muy ventajoso para los diversos procesos fiIsicos
y qufmicos. La cantidad de condensado que se ha de formar so-
bre y en el articulo suede ajustarse exactisimamente gracias a .
la regulacidén de la temperatura segin el invento tanto el va~
por como tembién ante todo del tambor. Por congsiguiente gra-
cias al aparato segin el invento puede lograrse el grado 6p-
timo de precipitado de condensado necesario para un proceso
determinado de tratamiento.

asto ofrece especiales ventajas cuando se trata del desa-
rrollo y fijacidén de colorantes en articulos textiles, par-
ticularmente de colorantes estampados sobre el artficulo. El
condensado precipitado sobre el articulo los disuelve y los
arrasira dentro del artfculo al penetrar él en éste. La pro-
fundided de penetracidén es muy grande con el método.segin el
invento. Gracias a la posibilidad de dosificar exéctamente el
condensado precipitado se obtiene contornos precisos de color,
ésto es, se evita con s:guridad todo corrido de los colores.

kn el dibujo se ilustra un ejemplo de ejecucidn del vepo-
rizador segin el invento.

kn una caja de vapor 1 que por las tuberigs 2 recibe ve~

por el que se escapa por 3, se dispone giratorio un tambor 5
calentado por la tuberfa 4. La evacuacién del medio calentador
se realiza por 4a. Bl accionamiento del tambor se efectda por
una correa 6. Ll articulo que se ha de vaporizar se seflala por

7. Marcha en direccidén de la flecha a una ranura 8 y mediante
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un rodillo 9 se hace que se apoye sobre el tambor 5, Otro ro-
dillo 10 se encuentra directamente por delante de la ranura

de salida 8' de la caja de vapor, Dado el caso se prevé en la
prictica solo una ranura para la entrada y salida del articulo.

Bn todo caso el artliculo 7 s fuerza a abrezar firmemente
casi toda la periferia del tambor. Un buen apoyo del artfculo
sobre el tambor calentador 5 es condicidén necesaria para el
procedimiento segiin el invento,

La calefaccién del tambor se indica en el dibujo por la tu-
ber{a de entrada 4 y puede realizarse de cualquier modo cono-
cido. Lo esencial es que pueda ajustarse exictamente la tem-
veratura de las paredes del tambor. &n P se indica la instala-
cién de bombeo y circulacién destinada a la corriente del me-
dio celentador.

Atendiendo a los disolventes agresivos empleados particu=-
larmente en la fijacidén de los colorantes se praevee el tambor
de una cubierta protectora, preferentemente de un metal resis-
tente a los 4cidos. Ha dadg muy buenos resultados sin embargo,
la cubierta de politetrafluoretileno, (teflon) que resiste ca-
si todos los reactivos quimicos y proporciona una unidén casi
indisoluble por el manto del taumbor,.

Del dibujo se desprende que la cémara de vapor que circun-
da al tambor 5, es relativamente pequefie y ademis se ve que el
vapor introducido por las tuberias 2 se ve forzado a bafiar bien
el tambor en toda su periferia hasta que el vapor en exceso -
puede salir por la tuberia 3.

La caja de vapor 1 estd provisia de un departamente 11 de
condensado. kn la parte superior de la caja 1 se indican dos
vlacas calentadoras 12 que preferentemente se construyen como
radiadores infrarrojos y se destinan a regular la diferencia
de temperatura entre el medio que circunda al tambor, y el ar-
t{culo. Naturalmente esta u otras calefacciones adicionales

pueden también disponerse en otros puntos del vaporizador,
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Tampoco la caja de vapor estéd supeditada a la forma ilustrada
en el dibujo. .

41 funcionamiento del vaporizador segin el invento es el
siguiente:

il tejido seco 7, impreso con pasta de colorante o estampe-
do con bafio colorante llega por la rendija 8 al vaporizador 1
y allf por el cefiido apoyo, provocado por el rodillo 9, contra
el tambor calentado se pone répidamente a una temperatura de-
terminada inferior a unos pocos grados a la que posee el vapor
que circumda al tambor. Gracias a ésto se precipita sobre el
tejido una cantidad determinada de la humedad, que segin el in-
vento puede ajustarse exactisimamente influyendo sobre la dife-
rencia de temperatura. La reduccidn de los colorantes de tina
se efectla aqul con rapidez considerablemente mayor y con menor
pérdida que en los procedimientos conocidos, pues el apoyo del
artfculo sobre-‘el tawbor acelera fueriemente el paso del calor
el artfculo. Ln los yrocedimientos de vaporizacién conocidos -
ésto no era nosible, pues el articulo se tenla que calentar pri-
meramente poco a poco en la camara libre de vaporizacién y solo
luego desvpués de fijar la humedad podia comenzar la reaccidén.ise
ta fijacién de la humedad era précticamente en absoluto incon-
trolable. De agul se derivaba los largos tiempos de vaporizacién
que en general eran mas de 10 minutos,

Frente a esto el vapor en la disposicidn segin el invento se
precipita inmediatamente sin pérdida alguna de tiempo y en la
dosificacidbn correcta como condensedo sobre el articulo,gracias
a lo cual el tiempo de vaporizacidn puede reducirse aproximade-
mente al 10% del tiempo antes requerido.

La salida del articulo 7 se efectda finalmente por 8'. El ro-
dillo 10 allf previsto favorece el apoyo estrecho requeride del
erticulo contra ¢l tambor.
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Ademés gracias al procedimiento del invento y de la posi-
bilidad de regular exactamente la formacidén del condensado se
tiene la posibilidad de realizer la fijacidén de los colorentes
de tal modo que los contornos de los diversos colores aparez—
can exactamente definidos. Siendo la humedad demasiado pequefia
el desarrollo del color no serfa completo y siendo el precipie
tado de vapor demasiado grande, los tintes se correrlan. Tanm—
bién bajo este aspecto constituye una gran ventaja del invento
el que seag posible dosificar exactamente el precipitado de vapor.

Ctra ventaja importante del invento es la de que todo el va~
porizador puede construirse nequefifsimo. Bl contenido de arti-
culos en el vaporizador comparado con los vaporizadores de ro-
dillos continuos es inferior al 1/10 y también el consumo de ve-
por es solo una fraccidn del que se necesita en los vaporizado-
res continuos de rodillos.

- Pero la ventaja principal del invento es que el desarrollo
del color se efectda muchisimo y més répidamente que en los -
dispositivos conocidos. Una larga comprobacidn del procedimien-
to segln el invento y del nuevo vaporizador ha demostrado que
para la fijacidén del color en lugar de los 10 minutos aproxima~
damente necesarios en el vaporizador continuo de rodillos bas-
tan solo 60 segundos y wuchas veces incluso menos.

Estas ventajas constituyen un progreso extraordinario para
la fijacidén de colorantes y para el tratamiento de textiles,
el cual no se reduce por eventuales y posibles inconvenientes
respecto al método conocido de vgporizacidn.,.Por el contrario
la accidn del color es muchas veces unos 20% mis profunda que
en el procedimiento hasta hoy usual de vaporizacién continua,
de suerte que en muchos casos puede haber suficiente con una

cantidad de colorante considergblemente menor,
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Ll invento que consiste principalmente en ¢l empleo de
un tambor giratorio calentado de modo regulable y ante todo
y sobre todo en la posibilidad de regular la reclacidén entre
la temperatura del tambor y la temperatura de la cémara de
vaporizacidn, no solo puede emplearse en los casos en que
el articulo necesita una gran centidad de humedad para fi=-
jar los colorantes, especialmente por tanto para colorantes
de tina sobre algodén o rayén, en los que pof consiguiente

la temperatura del tambor deve ser inferior a la temperatura

~ de la cédmara de vaporizacidén, sino también para fibras -

sintéticas que no poseen o solamente poseen una p:.quefifsima
capacidad de hinchazdén. kn estos casos la temperatura del
tambor debe en ciertas circunstancias ser considerablemente
més alta que 1la tenperatura de la cémara de vapor, pues la
cantidad de agua existente en este produce la fijacidn del
colorentie, la cual se acelera por una temperatura mayor del
tambor. kn general, sin embargo, en el tratamiento de mate~
riales fibrosos sintéticos vastari una diferencia de la tem-
peratura de solo unos 52, por ejeupb 1052 de temperatura en
el tambor y 1002 en el vapor,

De aquf se deduce que la relacidén de la temperatura del
vapor a la temperatura del {ambor no solo puede ser mayor
de 1, sino también igual o inferior a 1. Los elementos esen-
ciales del procedimiento seygin el invento y también de los
vaporizadores sefun el invento son los mismos en todos estos
casos.

.—.I‘IOIEA.-.

Se reivindica como nuevo y de propia invencién:
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1.~ Procedimiento para el iratumiento contfnuo de arti-
culos estirados longitudinalmenie especialmente artIculos
textiles en una cémara de vapor caracierizado porque el ar-
ticulo que se ha de tratar se estampa de antenano con las
sustancias quimicas adecuadas al efecto perseguido, o se -
prepara, luego se lleva a un tambor calentado alojado gira-
torio en una cémara de vaporizacién, se sigue moviendo apo-
yado en el manto del tambor al girar éste y finalmente con
un contenido de humedad més o menos srande se saca de la cé~
mara de vagorizecién y sc scca o0 s¢ somete a un nuevo itra-
Laascnto,

Z2.=- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca~
racterizado porque el artfculo so sujeta en més de la mitad
del manto calentado del tambor y mediante contacto se le -
aplica necesariauente durante la rotacién del tambor la tem-
neratura que se requiere para el proceso del tratamiento.

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 o
2, caracterizado porque en el tratamiento por vapor de fibras
sintéticas o andlogas con pequefla capacidad de hinchazén,la
temperatura del tambor se ajusta igual o nds alta que la tem-
nergtura del vapor debiendo ser preferentementie la tempera~
tura del vapor de 1002 y la temperatura del tambor de 1052,

4.~ Procedimiento segln lo reivindicado en los puntos 1
y 2 caracterizado porque la tewperatura del manto del tam~
bor se ajusta més baja que la temperatura del vapor que cir-
cunda al tambor,

5.- Procedimiento para la fijacidén de colorantes segin
lo reivindicado en el punto 4 caracterizado por tal diferencia
de tewperatura entre la cémara de vapor y el tambor que el -

vapor se nrecipita como condensado sobre el artfculo en la
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cantidad que se necesita para en brevisimo tiempo conseguir
la fijacidén del colorantie con pequeiio consumo de estie mismo.

6.~ Procedimiento segim lo reivindicado en el punio 5 cae
racterizado porque para las calidades de articulos que para
la fijacién de los colorantes necesitan una cantidad grande
de humedad, particularmente para colorantes de tina sobre al-
godén y rayén, la temperatura de las paredes del tambor se
ajusta unos 8 a 102 més baja que la temperatura del vapor que
circunda al tamsbor, siendc esta nreferentemente de 100 a 1052
Ce

7.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 5 y
6, caracterizado norque el artfculo estampado con colorantes
se gpoya sobre el tambor por el lado no estampado y el lado
estanpado queda vuelto a la cémara de vapor.

8.= Dispositivo para llevar a la préctica el procedimiento
reivindicado en los puntos 1 g 7, caracterizado porque se
compone de un tambor giratorio y ajustable, calentado por una
instalacidén de circulacidn o similar a una temperatura exac-
ta eh el manto, una caja de vapor que envuelve estrechamente
a este tambor, de los dispositivos reguladores para el caldeo
del tambor y vara el vapor y de una ranura de entrada y otra
de salida para el artlculo que se ha de tratar,

9.~ Dispositivo segiin lo reivindicado en el punto 8,carac=~
terizado porqde el espacio libre entre la caja de vapor y el
tambor es menor que el radio del tambor, preferentemente de
1/5 préxinamente este radio.

10.~ Disposgitivo segin lo reivindicado en los puntos 8 y 9,
caruzcterizado porque la entrada y la salida del vapor se dis-
pone en tales puntos de la cémara del vapor que el tambor se

baiia de vapor de refresco por toda su periferia.
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11.- Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos 8
a 10 carscterizado porque la entrada y/o la salida del medio
calentador al tambor de caldeo puede regularse tanto por lo
que se refiere a la cantidad como también a la temperatura
para poder mantener con seguridad una temperatura determing-
da en el manto del tambor,

12.= Dispositivo segin lo reivindicado en los punios 8 a
11, caracterizado porque para regular la teumperatura del vam
por en el esvacio que circunda al tambor se inserta un cal-
deo adicional acoplable y desacoplable y regulable en su po-
tencia.

13.~ Dispositivo segiin lo reivindicado en el punto 12,
caracterizado porque el caldeo adicional se consiruye como
caldeo eléctrico ajustable en su potencia y se inserta o se

adosa a las paredes de la cémara de vapor.

14.~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos 8.
a 13 caracterizado porque la superficie del manto del tam-
bor giratorio calentado llev: una cubierta que no se ataca
por los liquidos contenidos en el articulo, easpecialumente
una cubierta de politetrafluoretilenc (teflon).

15.= PuCCLDIMILTIO Y DISPOSITIVO Pakia L SRATANIENTO CON-
TINUO Di ARTICULOS &S:UIRADOS LONGIVUDLNALMIGNY:, LSPLCYALMNYE
ARPLCULROS Yl TILES LN Ua Chuaiidh Do VAPORe

Tal como se describe y reivindica en la presentie iiemoria
Bescrptiva que consta de once hojas escritas a méquina por
una sola cara y de una lémina de dibujos,

Madrid, 14 de Agosto de 1,957,
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